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(PLP POLAND)

POUFNE
Rysunek jest wyłączną własnością 

PLP PREFORMED LINE PRODUCTS COMPANY
i może być używany tylko za zezwoleniem PLP

Nazwa części

Łącznik dwuuchowy z uchem 
owalnym, prosty

Konstruował:DATA: MATERIAŁ Numer rysunku
T.Pagacz 04/12/2013 41Cr4

PN-EN 10083  3522Sprawdził: DATA:
P.Krawczyk
Zatwierdził: DATA: PODZIAŁKA Nr. strony MASA REV
W.Foltyn 1:1 1 z 1 0,60

Kontrola jakościowa
Ilość

0 Wymiar
krytyczny

0 V Kontrola
wzrokowa

Jednostki rysunkowe
[mm]

Tolerancje

Odchyłki wymiarów 
nietolerowanych 

wg BS 3288 
Cześć 1:1997
  <=35  0,7mm

>35  2%

REV DATA ILOŚĆ ZMIAN OPIS

Odkuwka klasy F
Pozostałe wymagania wg. PN-EN 10243-1
Ostre krawędzie zatępić
Ulepszać cieplnie do HB 280+40
Wymiary po ocynkowaniu
Powłoka Z/Zn 85  wg  PN-EN ISO 1461
Cechy wypukłe
Brak pęknięć i zakuć
 
Obciążenie niszczące 120kN

miesiąc/rok prod

(   )

NK 3522

nie dopuszcza się 
pozostałości wypływki

A-A 25 12,5

12,5
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   BELOS - PLP

20
+1

,4
-0

,2

18+1,2
-0,6

57
+1   

27+1
  

(63)

(1
58

)

12
0±

1

18 +1,2
-0,6

18 +1,2-0,6

R9

R

40+1,2
-0,6

(PLP POLAND)

POUFNE
Rysunek jest wyłączną własnością 

PLP PREFORMED LINE PRODUCTS COMPANY
i może być używany tylko za zezwoleniem PLP

Nazwa części

Łącznik dwuuchowy z uchem 
owalnym, skręcony

Konstruował:DATA: MATERIAŁ Numer rysunku
T.Pagacz 04/12/2013 41Cr4

PN-EN 10083  3523Sprawdził: DATA:
P.Krawczyk
Zatwierdził: DATA: PODZIAŁKA Nr. strony MASA REV
W.Foltyn 1:1 1 z 1 0,65

Kontrola jakościowa
Ilość

0 Wymiar
krytyczny

0 V Kontrola
wzrokowa

Jednostki rysunkowe
[mm]

Tolerancje

Odchyłki wymiarów 
nietolerowanych 

wg BS 3288 
Cześć 1:1997
  <=35  0,7mm

>35  2%

REV DATA ILOŚĆ ZMIAN OPIS

miesiąc/ rok prod.

Odkuwka klasy F
Pozostałe wymagania wg. PN-EN 10243-1
Ostre krawędzie zatępić
Ulepszać cieplnie do HB 280+40
Wymiary po ocynkowaniu
Powłoka Z/Zn 85  wg  PN-EN ISO 1461
Cechy wypukłe
Brak pęknięć i zakuć
 
Obciążenie niszczące 120kN

NK 3523

(   )nie dopuszcza się pozostałości wypływki 25 12,5

12,5
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(PLP POLAND)

POUFNE
Rysunek jest wyłączną własnością 

PLP PREFORMED LINE PRODUCTS COMPANY
i może być używany tylko za zezwoleniem PLP

Nazwa części

Łącznik dwuuchowy 
skręcony

Konstruował: DATA: MATERIAŁ Numer rysunku
A.Praliska 23.09.21 41Cr4

 PN-EN 10083 3531Sprawdził: DATA:

T.Pagacz  23.09.21
Zatwierdził: DATA: PODZIAŁKA Nr. strony MASA

[kg]
REV

R.Gruszecki  23.09.21 1:1 1 z 1 0,4

Kontrola jakościowa
Ilość

0 Wymiar
krytyczny

0 V Kontrola
wzrokowa

Jednostki rysunkowe
[mm]

Tolerancje

Odchyłki wymiarów 
nietolerowanych 

wg BS 3288 
Cześć 1:1997

  <=35  0,7mm
>35  2%

REV DATA ILOŚĆ ZMIAN OPISMinimalne obciążenie niszczące: 120kN
Wytrzymałość zwarciowa 25 kA
 
Odkuwka - wykonanie zgdonie z normą PN-EN 10243-1
Ostre krawędzie stępić
 
Cecha musi być widoczna i czytelna po ocynkowaniu
Wszystkie wymiary po cynkowaniu
Powłoka ochronna- cynkowanie ogniowe wg PN-EN ISO 1461
Grubość powłoki Z/Zn min- 70μm, średnia-85μm
 
MM/YY- miesiąc/rok produkcji

NK 3531

(    )
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(PLP POLAND)

POUFNE
Rysunek jest wyłączną własnością 

PLP PREFORMED LINE PRODUCTS COMPANY
i może być używany tylko za zezwoleniem PLP

Nazwa części

Łącznik dwuuchowy SAB
Konstruował: DATA: MATERIAŁ Numer rysunku
A.Praliska 28.03.2022 41Cr4 

PN-EN 10083 35189Sprawdził: DATA:

T.Pagacz  28.03.2022
Zatwierdził: DATA: PODZIAŁKA Nr. strony MASA

[kg]
REV

R.Gruszecki 28.03.2022 1:1 1 z 1 1,2

Kontrola jakościowa
Ilość

0 Wymiar
krytyczny

0 V Kontrola
wzrokowa

Jednostki rysunkowe
[mm]

Tolerancje

Odchyłki wymiarów 
nietolerowanych 

wg BS 3288 
Cześć 1:1997

  <=35  0,7mm
>35  2%

REV DATA ILOŚĆ ZMIAN OPIS

Minimalne obciążenie niszczące: 210kN
Wytrzymałość zwarciowa 40 kA
 
Odkuwka - wykonanie zgdonie z normą PN-EN 10243-1
Ostre krawędzie stępić
Cecha musi być widoczna i czytelna po ocynkowaniu
 
Wszystkie wymiary po cynkowaniu
Powłoka ochronna- cynkowanie ogniowe
wg PN-EN ISO 1461
Grubość powłoki Z/Zn min- 70μm, średnia-85μm
 
YY- rok produkcji

NK 35189

(   )
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                         BIELSKO-BIAŁA, POLAND
                         +48 (0) 33 814 50 21

                         PLP.COM

POUFNE
TEN RYSUNEK JEST WYŁĄCZNĄ WŁASNOŚCIĄ PREFORMED

LINE PRODUCTS COMPANY (PLP) I MOŻĘ BYĆ WYKORZYSTYWANY 
TYLKO ZA ZEZWOLENIEM PLP

TYTUŁ RYSUNKU

Łącznik dwuuchowy
skręcony SAB

RYSOWAŁ: DATA: MATERIAŁ NUMER RYSUNKU
K.Leśnik 24-08-23

41Cr4 PN-EN 10083 35217SPRAWDZIŁ: DATA:

A.Praliska 24-08-23

ZATWIERDZIŁ: DATA: SKALA ARKUSZ Nr MASA
[kg] 

REW

R.Gruszecki 24-08-23 1:1 1 Z 1 0,8

KONTROLA JAKOŚCI
ILOŚĆ RODZAJ

0 WYMIAR
KRYTYCZNY

0 KONTROLA
WZROKOWA

JEDNOSTKI

mm
NIE SKALOWAĆ

RZUTOWANIE

TOLERANCJE
WYMIARÓW NIETOLEROWANYCH

< 35mm  0.7
> 35mm  2%

KĄTY  2

REW DATA REWIZJI RYS. ZATW. ZATW. ILOŚĆ
ZMIAN OPIS

Minimalne obciążenie niszczące: 160kN
Wytrzymałość zwarciowa 40 kA
 
Odkuwka - wykonanie zgdonie z normą PN-EN 10243-1
Ostre krawędzie stępić
 
Cecha musi być widoczna i czytelna po ocynkowaniu
Wszystkie wymiary po cynkowaniu
Powłoka ochronna- cynkowanie ogniowe wg PN-EN ISO 1461
Grubość powłoki Z/Zn min- 70μm, średnia-85μm
 
MM/YY- miesiąc/rok produkcji

NK 35217

A

A 25
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      BELOS - PLP

 +1,2
18 -0,6

(1
26

)

 +0,6

⌀24 -1,0

 +0,6

⌀24 -1,0

 +1,2⌀56 -0,8

 +1,2⌀56 -0,8

70
 ±1

,5

 +1,2
18 -0,6

(PLP POLAND)

POUFNE
Rysunek jest wyłączną własnością 

PLP PREFORMED LINE PRODUCTS COMPANY
i może być używany tylko za zezwoleniem PLP

Nazwa wyrobu

Łącznik dwuuchowy 
skręcony

Konstruował: DATA: MATERIAŁ Numer rysunku
A.Praliska 27.07.21  41Cr4

PN-EN 10083 3532Sprawdził: DATA:

T.Pagacz  27.07.21
Zatwierdził: DATA: PODZIAŁKA Nr. strony MASA

[kg]
REV

R.Gruszecki  27.07.21 1:1 1 z 1 0,6 A 

Kontrola jakościowa
Ilość

0 Wymiar
krytyczny

0 V Kontrola
wzrokowa

Jednostki rysunkowe
[mm]

Tolerancje

Odchyłki wymiarów 
nietolerowanych 

wg BS 3288 
Cześć 1:1997

  <=35  0,7mm
>35  2%

REV DATA ILOŚĆ ZMIAN OPIS

(   )

Minimalne obciążenie niszczące: 160kN
Wytrzymałość zwarciowa 40 kA
 
Odkuwka - wykonanie zgdonie z normą PN-EN 10243-1
Ostre krawędzie stępić
 
Cecha musi być widoczna i czytelna po ocynkowaniu
Wszystkie wymiary po cynkowaniu
Powłoka ochronna- cynkowanie ogniowe wg PN-EN ISO 1461
Grubość powłoki Z/Zn min- 70μm, średnia-85μm
 
MM/YY- miesiąc/rok produkcji
 

NK 3532
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(PLP POLAND)

POUFNE
Rysunek jest wyłączną własnością 

PLP PREFORMED LINE PRODUCTS COMPANY
i może być używany tylko za zezwoleniem PLP

Nazwa wyrobu

Łącznik dwuuchowy
Konstruował: DATA: MATERIAŁ Numer rysunku
A.Praliska  15.02.22 S355J2

PN-EN 10025 35122 / LSprawdził: DATA:

T.Pagacz   15.02.22
Zatwierdził: DATA: PODZIAŁKA Nr. strony MASA REV
 R.Gruszecki  15.02.22 1:1 1 z 1 wg tab. B 

Kontrola jakościowa
Ilość

0 Wymiar
krytyczny

0 V Kontrola
wzrokowa

Jednostki rysunkowe
[mm]

Tolerancje

Odchyłki wymiarów 
nietolerowanych 

wg BS 3288 
Cześć 1:1997

  <=35  0,7mm
>35  2%

B 25.01.2022 1  dodano wykonania
REV DATA ILOŚĆ ZMIAN OPIS

NK L
[mm]

Masa
[kg]

35122/70 70,0 0,9
35122/100 100,0 1,1
35122/150 150,0 1,5
35122/200 200,0 1,9
35122/250 250,0 2,3
35122/300 300,0 2,7
35122/350 350,0 3,1
35122/400 400,0 3,5
35122/450 450,0 3,9
35122/500 500,0 4,2
35122/550 550,0 4,6
35122/600 600,0 5,0
35122/650 650,0 5,4
35122/700 700,0 5,8
35122/750 750,0 6,2
35122/800 800,0 6,6
35122/850 850,0 7,0
35122/900 900,0 7,4
35122/950 950,0 7,8

35122/1000 1000,0 8,2
35122/1050 1050,0 8,5
35122/1100 1100,0 8,9
35122/1150 1150,0 9,3
35122/1200 1200,0 9,7
35122/1250 1250,0 10,1
35122/1300 1300,0 10,5
35122/1350 1350,0 10,9
35122/1400 1400,0 11,3
35122/1450 1450,0 11,7
35122/1500 1500,0 12,1
35122/1550 1550,0 12,5
35122/1600 1600,0 12,9
35122/1650 1650,0 13,2
35122/1700 1700,0 13,6
35122/1750 1750,0 14,0
35122/1800 1800,0 14,4
35122/1850 1850,0 14,8
35122/1900 1900,0 15,2
35122/1950 1950,0 15,6
35122/2000 2000,0 16,0

Minimalne obciążenie niszczące 120 kN
Wytrzymałość zwarciowa 40 kA
 
Ostre krawędzie stępić
Wymiary po ocynkowaniu
Powłoka ochronna- cynkowanie ogniowe wg PN-EN ISO 1461
Grubość powłoki Z/Zn min- 70μm, średnia-85μm
 
MM/YY- miesiąc/rok produkcji

Cecha:       PLP MM/YY
          NK wg tab.  120kN
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      BELOS - PLP

(PLP POLAND)

POUFNE
Rysunek jest wyłączną własnością 

PLP PREFORMED LINE PRODUCTS COMPANY
i może być używany tylko za zezwoleniem PLP

Nazwa wyrobu

Łącznik główkowo-uchowy
Konstruował: DATA: MATERIAŁ Numer rysunku
 T.Pagacz 20/10/2015   41Cr4

EN 10083 3411/FATSprawdził: DATA:

R.Gruszecki
Zatwierdził: DATA: PODZIAŁKA Nr. strony MASA

[kg]
REV

W.Foltyn 1:1 1 z 1 0,3

Kontrola jakościowa
Ilość

0 Wymiar
krytyczny

0 V Kontrola
wzrokowa

Jednostki rysunkowe
[mm]

Tolerancje

Odchyłki wymiarów 
nietolerowanych 

wg BS 3288 
Cześć 1:1997

  <=35  0,7mm
>35  2%

REV DATA ILOŚĆ ZMIAN OPIS

1

2

3

4

5

6

 +
1,

4
20

 -0
,2

 +1,2
18 -0,8

94
 ±

2

(6
1)

 +1,2
40 -0,8

25

Minimalne obciążenie niszczące 120kN
 
Powłoka ochronna  Z/Zn 85 um wg PN- EN ISO 1461

NK 3411

wielkość 16 wg IEC 120
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      BELOS - PLP

(PLP POLAND)

POUFNE
Rysunek jest wyłączną własnością 

PLP PREFORMED LINE PRODUCTS COMPANY
i może być używany tylko za zezwoleniem PLP

Nazwa części

Łącznik główkowy do 
rożków z uchem okrągłym

Konstruował: DATA: MATERIAŁ Numer rysunku
A.Gruszka 09/02/2018

41Cr4 PN-EN 10028 3421/FATSprawdził: DATA:

M.Zwoliński 09/02/2018
Zatwierdził: DATA: PODZIAŁKA Nr. strony MASA

[kg]
REV

R.Gruszecki 09/02/2018 1:1 1 z 1 0.60

Kontrola jakościowa
Ilość

0 Wymiar
krytyczny

0 V Kontrola
wzrokowa

Jednostki rysunkowe
[mm]

Tolerancje

Odchyłki wymiarów 
nietolerowanych 

wg BS 3288 
Cześć 1:1997

  <=35  0,7mm
>35  2%

REV DATA ILOŚĆ ZMIAN OPIS

1

2

3

4

6

5

Numer katalogowy 3421

Cecha:       PLP
3421Cecha:

120kN MM/YY

 +
1,

4
20

 -0
,2

 +
1

17
  

 +1,2
18 -0,8

 +
1,

2
60

,4
 -0

,8

(1
03

)

Minimalne obciążenie niszczące 120 kN
 
Wymiary po ocynkowaniu
powłoka - Z/Zn 112 wg PN-EN ISO 1461

wielkość 16 wg IEC 120
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     BELOS - PLP

47
57
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0

27

17

16

(PLP POLAND) 

Nazwa wyrobu

Łącznik główkowy z uchem 
owalnym

Numer katalogowy

3426 

Karta katalogowa
2/137/16

wydanie 2016

Minimalne obciążenie niszczące: 120kN
Obciążenie prądowe: 25kA
Masa: 0,7kg
  
Wielkość główki 16 wg IEC 120
 
Materiał:
Stal cynkowana ogniowo wg PN-EN ISO 1461
 
Zastosowanie:
Do łączenia izolatorów z innymi elementami osprzętu
z mozliwością zamocowania osprzetu ochronnego.
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      BELOS - PLP

(PLP POLAND)

POUFNE
Rysunek jest wyłączną własnością 

PLP PREFORMED LINE PRODUCTS COMPANY
i może być używany tylko za zezwoleniem PLP

Nazwa części

Łącznik dwuuchowy do 
rożków, skręcony

Konstruował: DATA: MATERIAŁ Numer rysunku
T.Pagacz 19/10/2015

41Cr4 PN-EN 10083 3431/FATSprawdził: DATA:

R. Gruszecki 19/10/2015
Zatwierdził: DATA: PODZIAŁKA Nr. strony MASA

[kg]
REV

W. Foltyn  19/10/2015 1:1 1 z 1 0,62

Kontrola jakościowa
Ilość

0 Wymiar
krytyczny

0 V Kontrola
wzrokowa

Jednostki rysunkowe
[mm]

Tolerancje

Odchyłki wymiarów 
nietolerowanych 

wg BS 3288 
Cześć 1:1997

  <=35  0,7mm
>35  2%

REV DATA ILOŚĆ ZMIAN OPIS

Minimalne obciążenie niszczące 120 kN
  
Wymiary po ocynkowaniu
powłoka - Z/Zn 112 wg PN-EN ISO 1461

1

2
3

4

6

5

7
8

Cecha: 120kN
MM/YY

Cecha:           PLP
3431

 +1,2
46 -0,8

 +
1,

4
20

 -0
,2

 +1,2
18 -0,8

 +
1

17
  

 +1,2
50 -0,8

(1
03

)

 +1,2
18 -0,8

wielkość 16 wg IEC 120
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     BELOS - PLP

64

 +
3

20
  ⌀19

 +2
25   H±5

 +2
25  

 +
1,

5
16

  

50

 +1,4

⌀20 -0,2

Nr.
kol. Nazwa części Nr. rys. lub normy ilość

szt. Materiał Masa Uwagi

1 Okładzina łącznika jednowidlastego 38481.01 2 Stal cynkowana ogniowo wg tab.

2 Sworzeń S19 x 38-8.8 ZN-06/01 1 Stal cynkowana ogniowo 0,15

3 Nakrętka specjalna M16x1,5 ZN-06/02 1 Stal cynkowana ogniowo 0,030

4 Zawleczka 4x40 A2 DIN 94 1 Stal nierdzewna 0,0041 HB=130-160

(PLP POLAND)

POUFNE
Rysunek jest wyłączną własnością 

PLP PREFORMED LINE PRODUCTS COMPANY
i może być używany tylko za zezwoleniem PLP

Nazwa wyrobu

Łącznik jednowidlasty
Konstruował: DATA: NK Numer rysunku
K.Leśnik 24/08/2021

wg tabeli 38481/L.00Sprawdził: DATA:

T.Pagacz 24/08/2021 
Zatwierdził: DATA: PODZIAŁKA Nr. strony MASA

[kg]
REV

R.Gruszecki 24/08/2021 1:2 1 z 1 wg tabeli 

Jednostki rysunkowe
[mm]

Tolerancje
Odchyłki wymiarów 

nietolerowanych 
wg BS 3288 

Cześć 1:1997  
<=35 0,7mm

>35 2%

REV DATA ILOŚĆ ZMIAN OPIS

Kontrola jakościowa
Ilość

0 Wymiar
krytyczny

0 Kontrola
wzrokowa

NK H[mm] Masa [kg]
38481/100 100 1,1
38481/150 150 1,4
38481/200 200 1,7
38481/250 250 2,0
38481/300 300 2,3
38481/350 350 2,6
38481/400 400 3,0
38481/450 450 3,3
38481/500 500 3,6
38481/550 550 3,9
38481/600 600 4,2
38481/650 650 4,5
38481/700 700 4,8
38481/750 750 5,1
38481/800 800 5,5
38481/850 850 5,8
38481/900 900 6,1
38481/950 950 6,4
38481/1000 1000 6,7
38481/1050 1050 7,0
38481/1100 1100 7,3
38481/1150 1150 7,6
38481/1200 1200 8,0

Minimalne obciążenie niszczące 120 kN
Wytrzymałość zwarciowa 40 kA
 
Powłoka ochronna- cynkowanie ogniowe wg PN-EN ISO 1461
Cięgło - grubość powłoki Z/Zn min- 70μm,średnia-85μm
Sworzeń, nakrętka- grubość powłoki Z/Zn min- 40μm, średnia-50μm
 
MM/YY- miesiąc/rok produkcji

 1  2 

 3 

 4 

Cecha:       PLP MM/YY
NK wg tab. 120kN
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 +2
21  

 +1,2
12 -0,8

⌀1
9

60
 ±5

R12

⌀16

 +1,2
40 -0,8

Nr.
kol. Nazwa części Nr. rys. lub normy ilość

szt. Materiał Masa Uwagi

1 Kabłąk 60 25636.03 1 Stal cynkowana ogniowo 0,100

2 Sworzeń S19 x 48-8.8 ZN-06/01 1 Stal cynkowana ogniowo 0,17

3 Nakrętka specjalna M16x1,5 ZN-06/02 1 Stal cynkowana ogniowo 0,030

4 Zawleczka A2 4x40 DIN 94 1 Stal nierdzewna 0,005

(PLP POLAND)

POUFNE
Rysunek jest wyłączną własnością 

PLP PREFORMED LINE PRODUCTS COMPANY
i może być używany tylko za zezwoleniem PLP

Nazwa wyrobu

Łącznik kabłąkowy 60
Konstruował: DATA: NK Numer rysunku
A.Praliska 10.05.2022

38138 38138.00Sprawdził: DATA:

T.Pagacz 10.05.2022 

Zatwierdził: DATA: PODZIAŁKA Nr. strony MASA
[kg]

REV
R.Gruszecki10.05.2022 1:1 1 z 1  0,6

Jednostki rysunkowe
[mm]

Tolerancje
Odchyłki wymiarów 

nietolerowanych 
wg BS 3288 

Cześć 1:1997  
<=35 0,7mm

>35 2%

REV DATA ILOŚĆ ZMIAN OPIS

Kontrola jakościowa
Ilość

0 Wymiar
krytyczny

0 Kontrola
wzrokowa

Minimalne obciążenie niszczące 120 kN
Wytrzymałość zwarciowa 25 kA
 
Powłoka ochronna- cynkowanie ogniowe
wg PN-EN ISO 1461
Kabłąk - grubość powłoki Z/Zn min- 70μm,średnia-85μm
Sworzeń, nakrętka- grubość powłoki Z/Zn min- 40μm,
średnia-50μm
 
YY- rok produkcji

Cecha: 60         PLP 
           38138     YY
               120kN
                      

 1 
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 4 
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     BELOS - PLP

min. 290 - max. 440 ±10

 +0,6

⌀24 -1,0

60

 +2
30  

20

 +
5

22
 -2

⌀22 ⌀22

40

 +2
30  

Nr.
kol. Nazwa części Nr. rys. lub normy ilość

szt. Materiał Masa Uwagi

1 Cięgło 38821.01A 1 Stal cynkowana ogniowo 2,15

2 Okładzina 38821.02B 2 Stal cynkowana ogniowo 0,88

3 Sworzeń S22x43-8.8 ZN-06/03 2 Stal cynkowana ogniowo 0,200

4 Nakrętka specjalna M18x1,5 ZN-06/04 2 Stal cynkowana ogniowo 0,035

5 Zawleczka 4x40 A2 DIN 94 2 Stal nierdzewna 0,0041

(PLP POLAND)

POUFNE
Rysunek jest wyłączną własnością 

PLP PREFORMED LINE PRODUCTS COMPANY
i może być używany tylko za zezwoleniem PLP

Nazwa wyrobu

Łącznik nastawny 
skokowo  290-440

Konstruował: DATA: NK Numer rysunku
A.Praliska 23.07.21

38821 38821.00Sprawdził: DATA:

T.Pagacz 23.07.21 
Zatwierdził: DATA: PODZIAŁKA Nr. strony MASA

[kg]
REV

R.Gruszecki 23.07.21 1:2 1 z 1 4,4

Jednostki rysunkowe
[mm]

Tolerancje
Odchyłki wymiarów 

nietolerowanych 
wg BS 3288 

Cześć 1:1997  
<=35 0,7mm

>35 2%

REV DATA ILOŚĆ ZMIAN OPIS

Kontrola jakościowa
Ilość

0 Wymiar
krytyczny

0 Kontrola
wzrokowa

1 2 3 4 5 6
A 290 320 350 380 410 440
B --- --- 310 340 370 400
C --- --- --- 300 330 360
D --- --- --- --- 290 320

Minimalne obciążenie niszczące 160 kN
Wytrzymałość zwarciowa 40 kA
 
Powłoka ochronna- cynkowanie ogniowe wg PN-EN ISO 1461
Cięgło, okładzina- grubość powłoki Z/Zn min- 70μm, średnia-85μm
Sworzeń, nakrętka- grubość powłoki Z/Zn min- 40μm, średnia-50μm
 
MM/YY- miesiąc/rok produkcji

Cecha:         PLP MM/YY
                38821   160 kN 

A B C D

1 2 3 4 65

 1  4  2 

 3 

 5 



A B C D E F

1

2

3

4

5

1

2

3

4

5

A B C D

C
V

 
 
 
     BELOS - PLP

20

min. 310 - max.445 10

21 1

 +2
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25  

 +
5
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 -2

30

50
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Nr.
kol. Nazwa części Nr. rys. lub normy ilość

szt. Materiał Masa Uwagi

1 Cięgło 388211.01 1 1,93

2 Okładzina 388211.02 2 0,65

3 Sworzeń S19 x 43-8.8 ZN-06/01 2 0,16

4 Nakrętka specjalna M16x1,5 ZN-06/02 2 0,030

5 Zawleczka A2 4x40 DIN 94 2 0,0037

(PLP POLAND)

POUFNE
Rysunek jest wyłączną własnością 

PLP PREFORMED LINE PRODUCTS COMPANY
i może być używany tylko za zezwoleniem PLP

Nazwa

Łącznik nastawny skokowo
skręcony 310-445

Konstruował: DATA: NK Numer rysunku
T.Pagacz 19/11/2015

388211 388211.00 Sprawdził: DATA:

R.Gruszecki 19/11/2015
Zatwierdził: DATA: PODZIAŁKA Nr. strony MASA

[kg]
REV

W.Foltyn  19/11/2015 1:2 1 z 1 3,6 A 

Jednostki rysunkowe
[mm]

Tolerancje

Odchyłki wymiarów 
nietolerowanych 

wg BS 3288 
Cześć 1:1997  
<=35 0,7mm

>35 2%

A  04/01/2018 1 Zmiana zaokrągleń 

REV DATA ILOŚĆ ZMIAN OPIS

Kontrola jakościowa
Ilość

0 Wymiar
krytyczny

0 Kontrola
wzrokowa

1 2 3
A 310 --- ---
B 355 --- ---
C 400 340 ---
D 445 385 325

Minimalne obciążenie niszczące 160 kN
Wytrzymałość zwarciowa 40 kA
 
Powłoka ochronna- cynkowanie ogniowe wg PN-EN ISO 1461
Cięgło, okładzina- grubość powłoki Z/Zn min- 70μm, średnia-85μm
Sworzeń, nakrętka- grubość powłoki Z/Zn min- 40μm, średnia-50μm
 
MM/YY- miesiąc/rok produkcji

Stal cynkowana ogniowo

Stal cynkowana ogniowo

Stal cynkowana ogniowo

Stal cynkowana ogniowo

Stal nierdzewna

Cecha :        PLP MM/YY
388211  160kN

1 2 3

A B C D
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3x 19

330
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Nr.
kol. Nazwa części Nr. rys. lub normy ilość

szt. Materiał Masa Uwagi

1 Orczyk z rożkami 38242/265.01 1 5,24

2 Sworzeń S19 x 38-8.8 ZN-06/01 3 0,15

3 Nakrętka specjalna M16x1,5 ZN-06/02 3 0,030

4 Zawleczka A2 4x40 DIN 94 3 0,0037

(PLP POLAND)

POUFNE
Rysunek jest wyłączną własnością 

PLP PREFORMED LINE PRODUCTS COMPANY
i może być używany tylko za zezwoleniem PLP

Nazwa części

Łącznik orczykowy z rożkami
Konstruował: DATA: NK Numer rysunku
T.Pagacz

38242/265 38242/265.00 Rysował: DATA:

M.Wydra 14.08.2017

Zatwierdził: DATA: PODZIAŁKA Nr. strony MASA REV
W.F 1:5 1 z 1 5,8

Jednostki rysunkowe
[mm]

Tolerancje

Odchyłki wymiarów 
nietolerowanych 

wg BS 3288 
Cześć 1:1997  
<=35 0,7mm

>35 2%

REV DATA ILOŚĆ ZMIAN OPIS

Kontrola jakościowa
Ilość

0 Wymiar
krytyczny

0 Kontrola
wzrokowa

Minimalne obciążenie niszczące 120 kN

 1 
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Nr.
kol. Nazwa części Nr. rys. lub normy ilość

szt. Materiał Masa Uwagi

1 Orczyk 38251.01 1 3,10

2 Sworzeń S19 x 38-8.8 ZN-06/01 3 0,15

3 Nakrętka specjalna M16x1,5 ZN-06/02 3 0,030

4 Zawleczka A2 4x40 DIN 94 3 0,0041

(PLP POLAND)

POUFNE
Rysunek jest wyłączną własnością 

PLP PREFORMED LINE PRODUCTS COMPANY
i może być używany tylko za zezwoleniem PLP

Nazwa części

 Łącznik orczykowy 
dwurzędowy 330

Konstruował: DATA: NK Numer rysunku
P.Kw 6/2/2017

 38251 38251.00Sprawdził: DATA:

P.Kr
Zatwierdził: DATA: PODZIAŁKA Nr. strony MASA REV
W.F 1:2 1 z 1 3,65 A 

Jednostki rysunkowe
[mm]

Tolerancje

Odchyłki wymiarów 
nietolerowanych 

wg BS 3288 
Cześć 1:1997  
<=35 0,7mm

>35 2%

 A  27/11/2017 1 Usunięcie otworu fi21 

REV DATA ILOŚĆ ZMIAN OPIS

Kontrola jakościowa
Ilość

0 Wymiar
krytyczny

0 Kontrola
wzrokowa

Obciążenie niszczące 120kN

 3 

 1 

 2  4 
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330

60

3x 19

228

Nr.
kol. Nazwa części Nr. rys. lub normy ilość

szt. Materiał Masa Uwagi

1 Orczyk 330/60 Y3360010_01 1 3,7

2 Sworzeń S19 x 43-8.8 ZN-06/01 3 0,16

3 Nakrętka specjalna M16x1,5 ZN-06/02 3 0,030

4 Zawleczka 4x40 A2 DIN 94 3 0,0041 HB=130-160

(PLP POLAND)

POUFNE
Rysunek jest wyłączną własnością 

PLP PREFORMED LINE PRODUCTS COMPANY
i może być używany tylko za zezwoleniem PLP

Nazwa części

Łącznik orczykowy 330/60
Konstruował: DATA: NK Numer rysunku
M.Ryczek

Y3360010 Y3360010_00Sprawdził: DATA:

T.P
Zatwierdził: DATA: PODZIAŁKA Nr. strony MASA

[kg]
REV

T.P 1:2 1 z 1 4,3

Jednostki rysunkowe
[mm]

Tolerancje

Odchyłki wymiarów 
nietolerowanych 

wg BS 3288 
Cześć 1:1997  
<=35 0,7mm

>35 2%

REV DATA ILOŚĆ ZMIAN OPIS

Kontrola jakościowa
Ilość

0 Wymiar
krytyczny

0 Kontrola
wzrokowa

Minimalne obciążenie niszczące 120 kN
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Nr.
kol. Nazwa części Nr. rys. lub normy ilość

szt. Materiał Masa Uwagi

1 Okładzina 38601/L.01 2 1,1

2 Sworzeń S19 x 43-8.8 ZN-06/01 2 0,16 Z/Zn PN-EN 
ISO 1461

3 Nakrętka specjalna M16x1,5 ZN-06/02 2 0,030 Z/Zn PN-EN 
ISO 1461

4 Zawleczka 4x40 A2 DIN 94 2 0,0041 HB=130-160

(PLP POLAND)

POUFNE
Rysunek jest wyłączną własnością 

PLP PREFORMED LINE PRODUCTS COMPANY
i może być używany tylko za zezwoleniem PLP

Nazwa części

Łącznik przedłużający
dwuwidlasty 

Konstruował: DATA: NK Numer rysunku
A.G

38601/H  38601/H.00Rysował: DATA:

M.W 16.08.2017
Zatwierdził: DATA: PODZIAŁKA Nr. strony MASA REV
 P.K 1:1 1 z 1 wg tab A 

Jednostki rysunkowe
[mm]

Tolerancje

Odchyłki wymiarów 
nietolerowanych 

wg BS 3288 
Cześć 1:1997  
<=35 0,7mm

>35 2%

 A  18/07/2022 1 Dodano wykonanie 38601/500 

REV DATA ILOŚĆ ZMIAN OPIS

Kontrola jakościowa
Ilość

0 Wymiar
krytyczny

0 Kontrola
wzrokowa

NK H [mm] Masa [kg]
38601/70  70 1,00

38601/100 100 1,20
38601/150 150 1,53
38601/200 200 1,85
38601/250 250 2,2
38601/300 300 2,4
38601/400 400 3,1
38601/500 500 3,7
38601/600 600 4,5
38601/650 650 4,9
38601/700 700 5,2

38601/1200 1200 8,1

Minimalne obciążenie niszczące 120 kN

A
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L

d

NK
Zastosowanie do przewodu

o średnicy [mm] Długość oplotu
L [mm]

Średnica drutu
d [mm]

Masa
[kg]

Min Max

PLRS5303083 7,9 8,27 560 3,66 0,14

PLRS5303097 9,35 9,67 660 8 (4+4) 4,24 0,22
PLRS5303108 10,52 10,81 690 9 (3+3+3) 4,06 0,23

PLRS5303113 10,82 11,27 700 9 (3+3+3) 4,24 0,24

PLRS5303128 12,24 12,79 760 10 (3+3+4) 4,24 0,32

PLRS5303138 13,26 13,83 860 10 (3+3+4) 4,88 0,48

PLRS5303151 14,43 15,1 990 10 (3+3+4) 5,38 0,65

PLRS5303157 15,11 15,71 990 10 (3+3+4) 5,38 0,71

 PLRS5303171 16,38 17,06 1040  11 (3+4+4) 5,38  0,78

PLRS5303178 17,07 17,8 1070 10 (3+3+4) 6,35 1,00

PLRS5303193 18,54 19,32 1160 10 (3+3+4) 6,35 1,10

PLRS5303225 21,62 22,52 1295 11 (3+4+4) 6,35 1,34

PLRS5303267 25,63 26,69 1520 11 (3+4+4) 7,62 2,23
 PLRS5303277 26,70  27,73 1630 12 (3+3+3+3) 7,62 2,66

PLRS5303289 27,74 28,87 1730 12 (3+3+3+3) 7,62 2,76

PLRS5303330 31,32 33,01 1930 12 (3+3+3+3) 9,27 4,55
RS5303343 33,02 34,38 2057 11 (3+4+4) 11,67 7,16

Karta katalogowa
11-14/17 v3

wydanie 2018

Uwagi:
Koniec oplotu naprawczego nie powinien być umiejscowiony bliżej niż 150mm od końca istniejącego już oplotu
(Armor Rod lub Line Guard). 
Stosowanie oplotu Repair Sleeve należy ograniczyć tylko do przypadku uszkodzenia w przęśle (poza punktem podparcia).
Przed założeniem oplotu przewód musi być dokładnie oczyszczony i posmarowany pastą stykową (inhibitorem).

Ilość drutów
w komplecie

8 (4+4)

(PLP POLAND) 

Nazwa wyrobu

Oplot naprawczy RS
Numer katalogowy

wg tabeli

Materiał:
Stop aluminium

Zastosowanie:
Oploty przeznaczone do naprawy przewodów AFL i AL.

Oploty przywracają pełną przewodność i mechaniczną 
wytrzymałość przewodu, jeśli uszkodzenie nie przekracza 33% 
warstwy zewnętrznej.
Oploty chronią przewody AFL i AL przed uszkodzeniem na 
skutek zgięcia, otarcia i przepalenia od łuku elektrycznego.
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     BELOS - PLP

L

d

NK
Zastosowanie do przewodu

o średnicy [mm] Znacznik
koloru

Długość
oplotu
L [mm]

Średnica 
druta

d [mm]
Masa
[kg]

Min Max

PLPR-0135 9,6 10,7 Żółty 304 3,1 0,10

PLPR-0137 10,8 12,1 Brązowy 304 12 3,1 0,10

PLPR-0139 12,1 13,5 Niebieski 406 13 3,1 0,13

PLPR-0141 13,6 14,8 Zielony 406 14 3,1 0,13

PLPR-0142 14,9 15,6 Pomarańczowy 406 13 3,66 0,19

PLPR-0144 15,7 16,9 Purpurowy 508 14 3,66 0,21

PLPR-0146 17,0 18,3 Czerwony 508 15 3,66 0,26

PLPR-0148 18,4 20,3 Czarny 508 16 3,66 0,27

PLPR-0150 20,8 22,7 Biały 508 17 3,66 0,28

PLPR-0151 22,8 24,2 Żółty 610 17 4,24 0,43

PLPR-0152 24,3 25,8 Brązowy 610 16 4,62 0,52

PLPR-0154 25,9 27,0 Niebieski 610 17 4,62 0,64

PLPR-0155 27,1 27,8 Zielony 660 16 5,38 0,65

PLPR-0156 27,9 29,9 Pomarańczowy 660 14 6,35 0,87

PLPR-0158 30,0 32,9 Purpurowy 660 15 6,35 0,92

PLPR-0160 33,0 35,9 Niebieski 660 16 6,35 1,0

Karta katalogowa
11-24/15

wydanie 2017

Ilość
drutów

w komplecie

11

(PLP POLAND) 

Nazwa wyrobu

Oplot ochronny PR 
Numer katalogowy

wg tabeli

Materiał:
Stop aluminium
 
Zastosowanie:
Zapewnia ochronę i wzmocnienie zewnętrznej
warstwy przewodu w przypadku
zastosowania tłumików VORTX.
Wymagany dla ochrony przewodów OPGW i HTLS.
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d

L

NK
Średnica [mm] Długość oplotu

L [mm]
Średnica drutu

d [mm]
Ilość drutów
w zestawie Masa [kg]

Min Max
PLAR 0201227 15,42 16,02 1630 4,62 12 1,01

Nazwa

Oplot ochronny
Numer katalogowy

PLAR 0201227

Materiał:
Oploty ochronne PLAR są zrobione z materiału nadającego się do współpracy z przewodem.
 
Zastosowanie:
Oploty ochronne PLAR przeznaczone są do ochrony przewodów przed zginaniem, nadmiernym ściskaniem
otarciem i przepaleniem na skutek łuku elektrycznego oraz do naprawy przewodu.
Oploty mogą być użyte do przywrócenia pełnej przewodności i mechanicznej wytrzymałości przewodu, 
gdy uszkodzenie nie przekracza 50% warstwy zewnętrznej przewodu.
 
Przed założeniem oplotu przewód musi być dokładnie
oczyszczony i posmarowany pastą stykową (inhibitorem)

BIAŁY znacznik środka oplotu
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     BELOS - PLP

d

L

NK
Średnica [mm] Długość oplotu

L [mm]
Średnica drutu

d [mm]
Ilość drutów
w zestawie Masa [kg]

Min Max

PLAR 0201235/S 21,49 23,05 1200 6,35 12 1,33

Nazwa

Oplot ochronny
Numer katalogowy

PLAR 0201235/S

Materiał:
Oploty ochronne PLAR są zrobione z materiału nadającego się do współpracy z przewodem.
 
Zastosowanie:
Oploty ochronne PLAR przeznaczone są do ochrony przewodów przed zginaniem, nadmiernym ściskaniem
otarciem i przepaleniem na skutek łuku elektrycznego oraz do naprawy przewodu.
Oploty mogą być użyte do przywrócenia pełnej przewodności i mechanicznej wytrzymałości przewodu, 
gdy uszkodzenie nie przekracza 50% warstwy zewnętrznej przewodu.
 
Przed założeniem oplotu przewód musi być dokładnie
oczyszczony i posmarowany pastą stykową (inhibitorem)

NIEBIESKI znacznik środka oplotu
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OSPRZĘT OPLOTOWY

PLAR0201232/S

WYDANIE 2018

NK
Średnica [mm] Długość

[mm]
Średnica drutu

[mm] Masa [kg]
Min Max

PLAR 0201232/S 18,82 19,88 1200 5,38 0,96

Materiał:
Oploty ochronne PLAR są zrobione z materiału nadającego się do współpracy z przewodem.
 
Zastosowanie:
Oploty ochronne PLAR przeznaczone są do ochrony przewodów przed zginaniem, nadmiernym ściskaniem
otarciem i przepaleniem na skutek łuku elektrycznego oraz do naprawy przewodu.
Oploty mogą być użyte do przywrócenia pełnej przewodności i mechanicznej wytrzymałości przewodu, 
gdy uszkodzenie nie przekracza 50% warstwy zewnętrznej przewodu.
 
Przed założeniem złączki przewód musi być dokładnie
oczyszczony i posmarowany pastą stykową (inhibitorem)

(PLP POLAND) 

Nazwa

Oplot ochronny AR
Numer katalogowy

PLAR0201232/S
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 d

NK
Zastosowanie do przewodu 

o średnicy [mm] Długośc oplotu
L [mm]  15

Średnica drutu 
d [mm] 0,1 kolor znacznika Masa [kg]

Min Max
PLPR-0137 10,8 12,1 304 12 3,1 brązowy 0,1

Materiał:
Stop aluminium
 
Zastosowanie:
Zapewnia ochronę i wzmocnienie zewnętrznej warstwy przewodu w przypadku zastosowania tłumików VORTX.
Wymagany dla ochrony przewodów OPGW i HTLS

kolorowy znacznik oplotu

Ilość drutów
w kpl.

(PLP POLAND) 

Nazwa wyrobu

Oplot ochronny PR
Numer katalogowy

PLPR-0137

OSPRZĘT OPLOTOWY
PLPR-0137

WYDANIE 2021
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 +20
315 -5
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5

16
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-1
0

⌀22

145 ±10
 +5

370 -15

S⌀45 ±2

M
16

min. 20

Nr.
kol. Nazwa części Nr. rys. lub normy ilość

szt. Materiał Masa Uwagi

1 Rożek 32255.01C 1 Stal cynkowana ogniowo 4,200

2 Śruba z rowkiem M16x55-8.8 ZN-96/113 1 Stal cynkowana ogniowo 0,012

3 Podkładka sprężysta 16,2 PN-77/M-82008 1 Stal cynkowana ogniowo 0,0059

4 Nakrętka M16-8 PN-EN ISO 4032 1 Stal cynkowana ogniowo 0,036

(PLP POLAND)

POUFNE
Rysunek jest wyłączną własnością 

PLP PREFORMED LINE PRODUCTS COMPANY
i może być używany tylko za zezwoleniem PLP

Nazwa wyrobu

Rożek ochronny górny
Konstruował: DATA: NK Numer rysunku
K.Leśnik 23/08/2021

32256 32256.00Sprawdził: DATA:

T.Pagacz 23/08/2021 
Zatwierdził: DATA: PODZIAŁKA Nr. strony MASA

[kg]
REV

R.Gruszecki 23/08/2021 1:2 1 z 1  4,4

Jednostki rysunkowe
[mm]

Tolerancje
Odchyłki wymiarów 

nietolerowanych 
wg BS 3288 

Cześć 1:1997  
<=35 0,7mm

>35 2%

REV DATA ILOŚĆ ZMIAN OPIS

Kontrola jakościowa
Ilość

0 Wymiar
krytyczny

0 Kontrola
wzrokowa

Moment dokręcania śrub - 100Nm
 
Wytrzymałość zwarciowa: 40kA
 
Powłoka ochronna - cynkownaie ogniowe wg PN-EN ISO 1461
Rożek - grubość powłoki Z/Zn min- 70μm, średnia-85μm
Elementy złączne - grubość powłoki Z/Zn min- 40μm, średnia-50μm
 
MM/YY- miesiąc/rok produkcji

Cecha:       PLP MM/YY
32256

 1 

 2  3  4 
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324 -10

 +5
370 -15

145 ±10

M
16

min. 20

S⌀
45

 ±2

⌀22

Nr.
kol. Nazwa części Nr. rys. lub normy ilość

szt. Materiał Masa Uwagi

1 Rożek 32255.01C 1 Stal cynkowana ogniowo 4,400

2 Śruba z rowkiem M16x55-8.8 ZN-96/113 1 Stal cynkowana ogniowo 0,012

3 Podkładka sprężysta 16,2 PN-77/M-82008 1 Stal cynkowana ogniowo 0,0059

4 Nakrętka M16-8 PN-EN ISO 4032 1 Stal cynkowana ogniowo 0,036

(PLP POLAND)

POUFNE
Rysunek jest wyłączną własnością 

PLP PREFORMED LINE PRODUCTS COMPANY
i może być używany tylko za zezwoleniem PLP

Nazwa wyrobu

Rożek ochronny górny
Konstruował: DATA: NK Numer rysunku
A.Praliska 12.01.22

32256/S 32256/S.00Sprawdził: DATA:

T.Pagacz 12.01.22 
Zatwierdził: DATA: PODZIAŁKA Nr. strony MASA

[kg]
REV

R.Gruszecki 12.01.22 1:2 1 z 1  4,5

Jednostki rysunkowe
[mm]

Tolerancje
Odchyłki wymiarów 

nietolerowanych 
wg BS 3288 

Cześć 1:1997  
<=35 0,7mm

>35 2%

REV DATA ILOŚĆ ZMIAN OPIS

Kontrola jakościowa
Ilość

0 Wymiar
krytyczny

0 Kontrola
wzrokowa

Moment dokręcania śrub - 100Nm
 
Wytrzymałość zwarciowa: 40kA
 
Powłoka ochronna - cynkowanie ogniowe wg PN-EN ISO 1461
Rożek - grubość powłoki Z/Zn min- 70μm, średnia-85μm
Elementy złączne - grubość powłoki Z/Zn min- 40μm, średnia-50μm
 
MM/YY- miesiąc/rok produkcji

Cecha:         PLP MM/YY
                   32256/S      

 1  2  3  4 
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 +10
370 -15

145 ±10

630 ±20

23
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S⌀45 ±3

⌀22

min.20

M
16

Nr.
kol. Nazwa części Nr. rys. lub normy ilość

szt. Materiał Masa Uwagi

1 Rożek 32265.01A 1 Stal cynkowana ogniowo 6,50

2 Śruba z rowkiem M16x55-8.8 ZN-96/113 1 Stal cynkowana ogniowo 0,012

3 Podkładka sprężysta 16,2 PN-77/M-82008 1 Stal cynkowana ogniowo 0,0059

4 Nakrętka M16-8 PN-EN ISO 4032 1 Stal cynkowana ogniowo 0,036

(PLP POLAND)

POUFNE
Rysunek jest wyłączną własnością 

PLP PREFORMED LINE PRODUCTS COMPANY
i może być używany tylko za zezwoleniem PLP

Nazwa wyrobu

Rożek ochronny
dwustronny górny

Konstruował: DATA: NK Numer rysunku
A.Praliska 12.01.22

32266/S 32266/S.00Sprawdził: DATA:

T.Pagacz 12.01.22 
Zatwierdził: DATA: PODZIAŁKA Nr. strony MASA

[kg]
REV

R.Gruszecki 12.01.22 3:10 1 z 1  6,8

Jednostki rysunkowe
[mm]

Tolerancje
Odchyłki wymiarów 

nietolerowanych 
wg BS 3288 

Cześć 1:1997  
<=35 0,7mm

>35 2%

REV DATA ILOŚĆ ZMIAN OPIS

Kontrola jakościowa
Ilość

0 Wymiar
krytyczny

0 Kontrola
wzrokowa

Moment dokręcania śrub - 100Nm
 
Wytrzymałość zwarciowa: 40kA
 
Powłoka ochronna - cynkownaie ogniowe wg PN-EN ISO 1461
Rożek - grubość powłoki Z/Zn min- 70μm,średnia-85μm
Elementy złączne - grubość powłoki Z/Zn min- 40μm, średnia-50μm
 
MM/YY- miesiąc/rok produkcji

Cecha:         PLP MM/YY
                  32266/S 
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S⌀60 ±2
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 ±2
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M16
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. 2
0

⌀2
0

Nr.
kol. Nazwa części Nr. rys. lub normy ilość

szt. Materiał Masa Uwagi

1 Pierścień 32956.01 1 Stal cynkowana ogniowo 0,53

2 Śruba z rowkiem M16x55-8.8 ZN-96/113 1 Stal cynkowana ogniowo 0,012 Z/Zn PN-EN 
ISO 1461

3 Podkładka sprężysta 16,2 PN-77/M-82008 1 Stal cynkowana ogniowo 0,0059 Z/Zn PN-EN 
ISO 1461

4 Nakrętka M16-8 PN-EN ISO 4032 1 Stal cynkowana ogniowo 0,036 Z/Zn PN-EN 
ISO 1461

(PLP POLAND)

POUFNE
Rysunek jest wyłączną własnością 

PLP PREFORMED LINE PRODUCTS COMPANY
i może być używany tylko za zezwoleniem PLP

Nazwa wyrobu

Pierscien elektrodowy dolny
Konstruował: DATA: NK Numer rysunku
K.Leśnik 23/06/2022

32956 32956.00Sprawdził: DATA:

T.Pagacz 23/06/2022 
Zatwierdził: DATA: PODZIAŁKA Nr. strony MASA

[kg]
REV

R.Gruszecki23/06/2022 1:10 1 z 1  5,6

Jednostki rysunkowe
[mm]

Tolerancje
Odchyłki wymiarów 

nietolerowanych 
wg BS 3288 

Cześć 1:1997  
<=35 0,7mm

>35 2%

REV DATA ILOŚĆ ZMIAN OPIS

Kontrola jakościowa
Ilość

0 Wymiar
krytyczny

0 Kontrola
wzrokowa

Moment dokręcania śrub - 100Nm
 
Wytrzymałość zwarciowa: 40kA
 
Powłoka ochronna - cynkowanie ogniowe
wg PN-EN ISO 1461
Pierścień - grubość powłoki Z/Zn min- 70μm,
średnia-85μm
Elementy złączne - grubość powłoki Z/Zn min- 40μm,
średnia-50μm
 
MM/YY- miesiąc/rok produkcji

Cecha:      PLP MM/YY
32956
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Nr.
kol. Nazwa części Nr. rys. lub normy ilość

szt. Materiał Masa Uwagi

1 Pierścień 220 kV 32956.01/S 1 Stal cynkowana ogniowo 5,50

2 Śruba z rowkiem M16x55-8.8 ZN-96/113 1 Stal cynkowana ogniowo 0,012

3 Podkładka sprężysta 16,2 PN-77/M-82008 1 Stal cynkowana ogniowo 0,0059

4 Nakrętka M16-8 PN-EN ISO 4032 1 Stal cynkowana ogniowo 0,036

(PLP POLAND)

POUFNE
Rysunek jest wyłączną własnością 

PLP PREFORMED LINE PRODUCTS COMPANY
i może być używany tylko za zezwoleniem PLP

Nazwa wyrobu

Pierścień elektrodowy dolny
Konstruował: DATA: NK Numer rysunku
A.Praliska 12.01.22

32956/S 32956/S.00Sprawdził: DATA:

T.Pagacz 12.01.22 
Zatwierdził: DATA: PODZIAŁKA Nr. strony MASA

[kg]
REV

R.Gruszecki 12.01.22 3:10 1 z 1  5,6

Jednostki rysunkowe
[mm]

Tolerancje
Odchyłki wymiarów 

nietolerowanych 
wg BS 3288 

Cześć 1:1997  
<=35 0,7mm

>35 2%

REV DATA ILOŚĆ ZMIAN OPIS

Kontrola jakościowa
Ilość

0 Wymiar
krytyczny

0 Kontrola
wzrokowa

Moment dokręcania śrub - 100Nm
 
Wytrzymałość zwarciowa: 40kA
 
Powłoka ochronna - cynkowanie ogniowe
wg PN-EN ISO 1461
Pierścień - grubość powłoki Z/Zn min- 70μm,
średnia-85μm
Elementy złączne - grubość powłoki Z/Zn min- 40μm,
średnia-50μm
 
MM/YY- miesiąc/rok produkcji

Cecha:         PLP MM/YY
                     32956/S
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25
0

20
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20
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Nr.
kol. Nazwa części Nr. rys. lub normy ilość

szt. Materiał Masa Uwagi

1 Pierścień kompletny 33107/200.01 1 2,65

2 Śruba z rowkiem M16x55-8-8 ZN-96/113 1 0,105 Z/Zn  PN-EN 
ISO 1461

3 Nakrętka M16-8 PN-EN ISO 4032 1 0,0362 Z/Zn  PN-EN 
ISO 1461

4 Podkładka sprężysta 16,2 PN-77/M-82008 1 0,0074 Z/Zn  PN-EN 
ISO 1461

(PLP POLAND)

POUFNE
Rysunek jest wyłączną własnością 

PLP PREFORMED LINE PRODUCTS COMPANY
i może być używany tylko za zezwoleniem PLP

Nazwa części

Pierścień ochronny
Konstruował: DATA: NK Numer rysunku
 T.Pagacz

 33107/200  33107/200.00Sprawdził: DATA:

 M.Wydra 10.08.2017

Zatwierdził: DATA: PODZIAŁKA Nr. strony MASA REV
 P.K 1:10 1 z 1 2,80 

Jednostki rysunkowe
[mm]

Tolerancje

Odchyłki wymiarów 
nietolerowanych 

wg BS 3288 
Cześć 1:1997  
<=35 0,7mm

>35 2%

REV DATA ILOŚĆ ZMIAN OPIS

Kontrola jakościowa
Ilość

0 Wymiar
krytyczny

0 Kontrola
wzrokowa
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 +15

205 -5

Nr.
kol. Nazwa części Nr. rys. lub normy ilość

szt. Materiał Masa Uwagi

1 Pierścień 20 x 205 33112/200.01 1 S235JR 2,00

2 Kabłąk 25 dla pierścienia 205 33112/200.02 1 S235JR 1,04

3 Śruba z rowkiem M16x55-8.8 ZN-96/113 1 0,117 Z/Zn PN-EN
ISO 1461

4 Podkładka sprężysta 16,2 PN-77/M-82008 1 0,01 Z/Zn  PN-EN 
ISO 1461

5 Nakrętka M16 PN-EN ISO 4032 1 0,04 Z/Zn PN-EN
ISO 1461

(PLP POLAND)

POUFNE
Rysunek jest wyłączną własnością 

PLP PREFORMED LINE PRODUCTS COMPANY
i może być używany tylko za zezwoleniem PLP

Nazwa części

Pierścień ochronny
205/200

Konstruował: DATA: NK Numer rysunku
M.Ryczek 06.05.2019

33112/200 33112/200.00Sprawdził: DATA:

T.P
Zatwierdził: DATA: PODZIAŁKA Nr. strony MASA

[kg]
REV

T.P 1:2 1 z 1  3,2

Jednostki rysunkowe
[mm]

Tolerancje

Odchyłki wymiarów 
nietolerowanych 

wg BS 3288 
Cześć 1:1997  
<=35 0,7mm

>35 2%

REV DATA ILOŚĆ ZMIAN OPIS

Kontrola jakościowa
Ilość

0 Wymiar
krytyczny

0 Kontrola
wzrokowa

Wymiary po ocynkowaniu
Powłoka ochronna Z/Zn 85 wg PN-EN ISO 1461

 3, 4, 5 
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Nr.
kol. Nazwa części Nr. rys. lub normy ilość

szt. Materiał Masa Uwagi

1 Półpierścień 220kV/S 32946.01A 2 Stal cynkowana ogniowo 4,40

2 Śruba M16 x 60 - 8.8 PN-EN ISO 4017 1 Stal cynkowana ogniowo 0,13

3 Podkładka sprężysta 16,2 PN-77/M-82008 1 Stal cynkowana ogniowo 0,0059

4 Nakrętka M16-8 PN-EN ISO 4032 1 Stal cynkowana ogniowo 0,036

(PLP POLAND)

POUFNE
Rysunek jest wyłączną własnością 

PLP PREFORMED LINE PRODUCTS COMPANY
i może być używany tylko za zezwoleniem PLP

Nazwa wyrobu

Pierścień dwuelektrodowy 
dolny

Konstruował: DATA: NK Numer rysunku
A.Praliska 14.01.22

329461/S 329461/S.00Sprawdził: DATA:

T.Pagacz 14.01.22 
Zatwierdził: DATA: PODZIAŁKA Nr. strony MASA

[kg]
REV

R.Gruszecki 14.01.22 3:10 1 z 1  8,9

Jednostki rysunkowe
[mm]

Tolerancje
Odchyłki wymiarów 

nietolerowanych 
wg BS 3288 

Cześć 1:1997  
<=35 0,7mm

>35 2%

REV DATA ILOŚĆ ZMIAN OPIS

Kontrola jakościowa
Ilość

0 Wymiar
krytyczny

0 Kontrola
wzrokowa

Moment dokręcania śrub - 100Nm
 
Wytrzymałość zwarciowa: 40kA
 
Powłoka ochronna - cynkownaie ogniowe
wg PN-EN ISO 1461
Półpierścień - grubość powłoki Z/Zn min- 70μm,
średnia-85μm
Elementy złączne - grubość powłoki Z/Zn min- 40μm,
średnia-50μm
 
MM/YY- miesiąc/rok produkcji

Cecha:         PLP MM/YY
                  329461/S  
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Nr.
kol. Nazwa części Nr. rys. lub normy ilość

szt. Materiał Masa Uwagi

1 Rożek AHC1224.01 1 1,03

2 Śruba z rowkiem M16x55-8-8 ZN-96/113 1 0,105 Z/Zn  PN-EN 
ISO 1461

3 Nakrętka M16-8 PN-EN ISO 4032 1 0,0362 Z/Zn  PN-EN 
ISO 1461

4 Podkładka sprężysta 16,2 PN-77/M-82008 1 0,0074 Z/Zn  PN-EN 
ISO 1461

(PLP POLAND)

POUFNE
Rysunek jest wyłączną własnością 

PLP PREFORMED LINE PRODUCTS COMPANY
i może być używany tylko za zezwoleniem PLP

Nazwa części

Rożek górny
Konstruował: DATA: NK Numer rysunku
T.Pagacz

AHC1224 AHC1224.00Rysował: DATA:

M.Wydra 10/08/2017

Zatwierdził: DATA: PODZIAŁKA Nr. strony MASA REV
 P.K 1:2 1 z 1 1,18

Jednostki rysunkowe
[mm]

Tolerancje

Odchyłki wymiarów 
nietolerowanych 

wg BS 3288 
Cześć 1:1997  
<=35 0,7mm

>35 2%

REV DATA ILOŚĆ ZMIAN OPIS

Kontrola jakościowa
Ilość

0 Wymiar
krytyczny

0 Kontrola
wzrokowa
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Nr.
kol. Nazwa części Nr. rys. lub normy ilość

szt. Materiał Masa Uwagi

1 Rożek 22x 240 AHC1324.01 1 1,2

2 Podkładka sprężysta 16,2 PN-77/M-82008 1 0,01 Z/Zn PN-EN 
ISO 1461

3 Nakrętka M16-8 PN-EN ISO 4032 1 0,04 Z/Zn PN-EN 
ISO 1461

4 Śruba z rowkiem M16x55-8.8 ZN-96/113 1 0,12 Z/Zn PN-EN 
ISO 1461

(PLP POLAND)

POUFNE
Rysunek jest wyłączną własnością 

PLP PREFORMED LINE PRODUCTS COMPANY
i może być używany tylko za zezwoleniem PLP

Nazwa części

Rożek jednostronny górny
Konstruował: DATA: NK Numer rysunku
M.Ryczek 06.05.2019

AHC1324 AHC1324.00Sprawdził: DATA:

T.P
Zatwierdził: DATA: PODZIAŁKA Nr. strony MASA

[kg]
REV

T.P 1:2 1 z 1  1,4

Jednostki rysunkowe
[mm]

Tolerancje

Odchyłki wymiarów 
nietolerowanych 

wg BS 3288 
Cześć 1:1997  
<=35 0,7mm

>35 2%

REV DATA ILOŚĆ ZMIAN OPIS

Kontrola jakościowa
Ilość

0 Wymiar
krytyczny

0 Kontrola
wzrokowa

 1
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(292)

Nr.
kol. Nazwa części Nr. rys. lub normy ilość

szt. Materiał Masa Uwagi

1 Korpus 1,7-50 2571.01B 1 Aluminium 0,40

2 Cięgło 25636/W.01 1 Stal cynkowana ogniowo 0,70

3 Końcówka 1,7-50 2571.03B 1 Aluminium 0,30

4 Sworzeń S19 x 43-8.8 ZN-06/01 1 Stal cynkowana ogniowo 0,16

5 Śruba M12 x 45 - 8.8 PN-EN ISO 4017 2 Stal cynkowana ogniowo 0,06

6 Nakrętka M12-8 PN-EN ISO 4032 2 Stal cynkowana ogniowo 0,015

7 Nakrętka specjalna M16x1,5 ZN-06/02 1 Stal cynkowana ogniowo 0,030

8 Podkładka 12-100HV PN-EN ISO 7091 4 Stal cynkowana ogniowo 0,01

9 Zawleczka 4x40 A2 DIN 94 1 Stal nierdzewna 0,0041
(PLP POLAND)

POUFNE
Rysunek jest wyłączną własnością 

PLP PREFORMED LINE PRODUCTS COMPANY
i może być używany tylko za zezwoleniem PLP

Nazwa wyrobu

Uchwyt odciągowy 
zaprasowywany AFL-1,7 50

Konstruował: DATA: NK Numer rysunku
A.Praliska 10.03.22

25636/W 25636/W.00Sprawdził: DATA:

T.Pagacz 10.03.22 
Zatwierdził: DATA: PODZIAŁKA Nr. strony MASA

[kg]
REV

R.Gruszecki 10.03.22 1:2 1 z 1  1,6

Jednostki rysunkowe
[mm]

Tolerancje
Odchyłki wymiarów 

nietolerowanych 
wg BS 3288 

Cześć 1:1997  
<=35 0,7mm

>35 2%

REV DATA ILOŚĆ ZMIAN OPIS

Kontrola jakościowa
Ilość

0 Wymiar
krytyczny

0 Kontrola
wzrokowa

Moment dokręcania śrub - 40Nm
 
Wytrzymałość zwarciowa - 40kA
 
Powłoka ochronna- cynkowanie ogniowe wg PN-EN ISO 1461
Cięgło - grubość powłoki Z/Zn min- 70μm, średnia-85μm
Sworzeń, nakrętka, śruba, podkładka- grubość powłoki Z/Zn
min- 40μm, średnia-50μm
 
MM/YY- miesiąc/rok produkcji

Po zaprasowaniu

Al St
Cecha:         PLP MM/YY

         25636/W  1,7-50 
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                         PLP.COM

POUFNE
TEN RYSUNEK JEST WYŁĄCZNĄ WŁASNOŚCIĄ PREFORMED

LINE PRODUCTS COMPANY (PLP) I MOŻĘ BYĆ WYKORZYSTYWANY 
TYLKO ZA ZEZWOLENIEM PLP

TYTUŁ RYSUNKU

Uchwyt odciągowy 
zaprasowywany AFLse-10 310

PROJEKT.: DATA: NK NUMER RYSUNKU
K.Leśnik 27-01-26

25782/A  25782/A.00RYSOWAŁ: DATA:

W.Foltyn 27-01-26
ZATWIERDZIŁ: DATA: SKALA ARKUSZ Nr MASA

[kg]
REW

R.Gruszecki 27-01-26 1:2 1 / 1 2,8 0

KONTROLA JAKOŚCI
ILOŚĆ RODZAJ

0 WYMIAR
KRYTYCZNY

0 KONTROLA
WZROKOWA

JEDNOSTKI

mm
NIE SKALOWAĆ

RZUTOWANIE

TOLERANCJE
WYMIARÓW NIETOLEROWANYCH

< 35mm  0.7
> 35mm  2%

KĄTY  2

REW DATA REWIZJI RYS. ZATW. ZATW. ILOŚĆ
ZMIAN OPIS

 MASANR RYSUNKU/NORMYMATERIAŁILOŚĆNAZWALP

2,302577/Cstal HDG, stop al.1Uchwyt odciągowy zaprasowywany1

0,6038138stal HDG1Łącznik kabłąkowy2

Al St

Po zaprasowaniu

Moment dokręcania śrub - 40Nm
 
Wytrzymałość zwarciowa - 25kA
 
Powłoka ochronna- cynkowanie ogniowe wg PN-EN ISO 1461
Cięgło - grubość powłoki Z/Zn min- 70μm, średnia-85μm
Sworzeń, nakrętka, śruba, podkładka- grubość powłoki Z/Zn
min- 40μm, średnia-50μm
 
MM/YY- miesiąc/rok produkcji

25782/A   10-310
PLP PL MM/YY

 
Cecha:

 1  2 
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Nr.
kol. Nazwa części Nr. rys. lub normy ilość

szt. Materiał Masa Uwagi

1 Korpus 1,7-70 2573.01C 1 Aluminium 0,46

2 Cięgło 25637/W.01 1 Stal cynkowana ogniowo 0,7

3 Końcówka 1,7-70 2573.03D 1 Aluminium 0,26

4 Sworzeń S19 x 43-8.8 ZN-06/01 1 Stal cynkowana ogniowo 0,16

5 Śruba M12 x 45 - 8.8 PN-EN ISO 4017 2 Stal cynkowana ogniowo 0,06

6 Nakrętka M12-8 PN-EN ISO 4032 2 Stal cynkowana ogniowo 0,015

7 Nakrętka specjalna M16x1,5 ZN-06/02 1 Stal cynkowana ogniowo 0,030

8 Podkładka 12-100HV PN-EN ISO 7091 4 Stal cynkowana ogniowo 0,0063

9 Zawleczka 4x40 A2 DIN 94 1 Stal nierdzewna 0,0041

(PLP POLAND)

POUFNE
Rysunek jest wyłączną własnością 

PLP PREFORMED LINE PRODUCTS COMPANY
i może być używany tylko za zezwoleniem PLP

Nazwa wyrobu

Uchwyt odciągowy zaprasowany
AFL-1,7 70

Konstruował: DATA: NK Numer rysunku
A.Praliska 26.07.21

 25637/W 25637/W.00 Sprawdził: DATA:

 T.Pagacz  26.07.21
Zatwierdził: DATA: PODZIAŁKA Nr. strony

 
MASA
[kg]

REV
 R.Gruszecki 26.07.21 1:2 1 z 1  2,2

Jednostki rysunkowe
[mm]

Tolerancje

Odchyłki wymiarów 
nietolerowanych 

wg BS 3288 
Cześć 1:1997  
<=35 0,7mm

>35 2%

REV DATA ILOŚĆ ZMIAN OPIS

Kontrola jakościowa
Ilość

0 Wymiar
krytyczny

0 Kontrola
wzrokowa

Moment dokręcania śrub - 40Nm
 
Wytrzymałość zwarciowa - 40kA
 
Powłoka ochronna- cynkowanie ogniowe wg PN-EN ISO 1461
Cięgło - grubość powłoki Z/Zn min- 70μm, średnia-85μm
Sworzeń, nakrętka, śruba, podkładka- grubość powłoki Z/Zn 
min- 40μm, średnia-50μm
 
MM/YY- miesiąc/rok produkcji

Po zaprasowaniu

Al St 1 
 2 

 3 

 5  6  8 Cecha:         PLP MM/YY
               25637/W    1,7-70    

 4  7  9 
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Nr.
kol. Nazwa części Nr. rys. lub normy ilość

szt. Materiał Masa Uwagi

1 Cięgło 1,7-95 25638/W.01 1 Stal cynkowana ogniowo 0,9

2 Korpus 1,7-95 2577.01B 1 Aluminium 0,72

3 Końcówka 1,7-95 2577.03C 1 Aluminium 0,51

4 Sworzeń S19 x 43-8.8 ZN-06/01 1 Stal cynkowana ogniowo 0,16

5 Nakrętka specjalna M16x1,5 ZN-06/02 1 Stal cynkowana ogniowo 0,030

6 Śruba M12 x 45 - 8.8 PN-EN ISO 4017 2 Stal cynkowana ogniowo 0,057

7 Nakrętka M12-8 PN-EN ISO 4032 2 Stal cynkowana ogniowo 0,015

8 Podkładka 12-100HV PN-EN ISO 7091 4 Stal cynkowana ogniowo 0,007

9 Zawleczka 4x40 A2 DIN 94 1 Stal nierdzewna 0,0041
(PLP POLAND)

POUFNE
Rysunek jest wyłączną własnością 

PLP PREFORMED LINE PRODUCTS COMPANY
i może być używany tylko za zezwoleniem PLP

Nazwa wyrobu

Uchwyt odciągowy 
zaprasowywany AFL-1,7 95

Konstruował: DATA: NK Numer rysunku
A.Praliska 18.10.21

25638/W 25638/W.00Sprawdził: DATA:

T.Pagacz 18.10.21 
Zatwierdził: DATA: PODZIAŁKA Nr. strony MASA

[kg]
REV

R.Gruszecki 18.10.21 1:2 1 z 1  2,6

Jednostki rysunkowe
[mm]

Tolerancje
Odchyłki wymiarów 

nietolerowanych 
wg BS 3288 

Cześć 1:1997  
<=35 0,7mm

>35 2%

REV DATA ILOŚĆ ZMIAN OPIS

Kontrola jakościowa
Ilość

0 Wymiar
krytyczny

0 Kontrola
wzrokowa

Moment dokręcania śrub - 40Nm
 
Wytrzymałość zwarciowa - 40kA
 
Powłoka ochronna- cynkowanie ogniowe wg PN-EN ISO 1461
Cięgło - grubość powłoki Z/Zn min- 70μm, średnia-85μm
Sworzeń, nakrętka, śruba, podkładka- grubość powłoki Z/Zn
min- 40μm, średnia-50μm
 
MM/YY- miesiąc/rok produkcji

Po zaprasowaniu

Al StCecha:         PLP MM/YY
                25638/W   1,7-95
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POUFNE
TEN RYSUNEK JEST WYŁĄCZNĄ WŁASNOŚCIĄ PREFORMED

LINE PRODUCTS COMPANY (PLP) I MOŻĘ BYĆ WYKORZYSTYWANY 
TYLKO ZA ZEZWOLENIEM PLP

TYTUŁ RYSUNKU

Uchwyt przelotowy
16-24,2

RYSOWAŁ: DATA: NK NUMER RYSUNKU
K.Leśnik 07-03-23

21598 21598.00SPRAWDZIŁ: DATA:

T.Pagacz 07-03-23

ZATWIERDZIŁ: DATA: SKALA ARKUSZ Nr MASA
[kg]

REW

R.Gruszecki 07-03-23 3:10 1 Z 1 1,8  A

KONTROLA JAKOŚCI
ILOŚĆ RODZAJ

0 WYMIAR
KRYTYCZNY

0 KONTROLA
WZROKOWA

JEDNOSTKI

mm
NIE SKALOWAĆ

RZUTOWANIE

TOLERANCJE
WYMIARÓW NIETOLEROWANYCH

< 35mm  0.7
> 35mm  2%

KĄTY  2

REW DATA REWIZJI KONST. RYS. ZATW. ILOŚĆ
ZMIAN OPIS

A 2023.06.02 K.L. M.M. K.L. 3 Aktualizacja momentu dokręcenia i cechy na rysunku, zmiana nakładki

 MASANR RYSUNKU/NORMYMATERIAŁILOŚĆNAZWALP

0,3521598.01Stop aluminium1Łódka1

0,0921598/U.02Stop aluminium1Nakładka na łódkę fi16-24,22

0,3621598.03Stal cynkowna ogniowo2Cięgło 1203

0,0821598.04Stal cynkowana ogniowo2Śruba kabłąkowa M10-36-704

0,004PN-EN ISO 7091Stal cynkowana ogniowo4Podkładka 10-100HV5

0,0019PN-77/M-82008Stal cynkowana ogniowo4Podkładka sprężysta 10,26

0,0098PN-EN ISO 4032Stal cynkowana ogniowo4Nakrętka M10-87

0,2GCB-16110-8.8Stal cynkowna ogniowo1Śruba M16 z otworem8

0,036PN-EN ISO 4032Stal cynkowana ogniowo1Nakrętka M16-89

0,15ZN-06/01Stal cynkowana ogniowo1Sworzeń S19 x 38-8.810

0,030ZN-06/02Stal cynkowana ogniowo1Nakrętka specjalna M16x1,511

0,0041DIN 94Stal nierdzewna2Zawleczka 4x40 A212

Minimalne obciążenie niszczące: 100kN
Moment dokręcenia śrub: 20Nm
Maksymalny moment dokręcenia śrub: 24Nm
Wytrzymałość zwarciowa: 40kA
 
Powłoka ochronna - cynkowanie ogniowe
wg PN-EN ISO 1461
Cięgło - grubość powłoki Z/Zn min- 70μm,
średnia-85μm
Elementy złączne - grubość powłoki
Z/Zn min- 40μm, średnia-50μm
 
MM/YY - miesiąc/rok produkcji
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Cecha:
 
PLP PL 21598
100kN MM/YY

Cecha: 20Nm
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Nr.
kol. Nazwa części Nr. rys. lub normy ilość

szt. Materiał Masa Uwagi

1 Łódka 21598.01 1 Stop aluminium 0,35

2 Nakładka na łódkę fi16-22 21598.02 1 Stop aluminium 0,09

3 Cięgło 140 21598/S.03 2 Stal cynkowana ogniowo 0,36

4 Śruba M16 z otworem GCB-16110-8.8 1 Stal cynkowna ogniowo 0,2

5 Nakrętka M16-8 PN-EN ISO 4032 1 Stal cynkowana ogniowo 0,036

6 Zawleczka 4x40 A2 DIN 94 1 Stal nierdzewna 0,0041

7 Śruba kabłąkowa M10-36-70 21598.04 2 Stal cynkowna ogniowo 0,076

8 Nakrętka M10-8 PN-EN ISO 4032 4 Stal cynkowana ogniowo 0,0098

9 Podkładka sprężysta 10,2 PN-77/M-82008 4 Stal cynkowana ogniowo 0,0019

10 Podkładka 10-100HV PN-EN ISO 7091 4 Stal cynkowana ogniowo 0,004

(PLP POLAND)

POUFNE
Rysunek jest wyłączną własnością 

PLP PREFORMED LINE PRODUCTS COMPANY
i może być używany tylko za zezwoleniem PLP

Nazwa części

Uchwyt przelotowy 16-22
Konstruował: DATA: NK Numer rysunku
K.Leśnik 04/11/2022

 21598/S  21598/S.00Sprawdził: DATA:

T.Pagacz
Zatwierdził: DATA: PODZIAŁKA Nr. strony MASA REV
R.Gruszecki 3:10 1 z 1 1,8 

Jednostki rysunkowe
[mm]

Tolerancje

Odchyłki wymiarów 
nietolerowanych 

wg BS 3288 
Cześć 1:1997  
<=35 0,7mm

>35 2%

REV DATA ILOŚĆ ZMIAN OPIS

Kontrola jakościowa
Ilość

0 Wymiar
krytyczny

0 Kontrola
wzrokowa

Minimalne obciążenie niszczące: 100kN
Moment dokręcenia śrub: 20Nm
Maksymalny moment dokręcenia śrub: 24Nm
Wytrzymałość zwarciowa: 25kA
 
Powłoka ochronna - cynkowanie ogniowe
wg PN-EN ISO 1461
Cięgło - grubość powłoki Z/Zn min- 70μm,
średnia-85μm
Elementy złączne - grubość powłoki
Z/Zn min- 40μm, średnia-50μm
 
MM/YY - miesiąc/rok produkcji

 3 
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Cecha: 16-22

Cecha:      PLP 21598/S
100kN MM/YY

Cecha:20Nm
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Nr.
kol. Nazwa części Nr. rys. lub normy ilość

szt. Materiał Masa Uwagi

1 Łódka 21598.01 1 Stop aluminium 0,35

2 Nakładka na łódkę fi11-16 21696.02 1 Stop aluminium 0,09

3 Cięgło 216961.01 2 Stal cynkowana ogniowo 0,36

4 Śruba kabłąkowa M10-36-70 21598.04 2 Stal cynkowana ogniowo 0,08

5 Śruba M16 x 110 - 8.8 z otworem ZN-18/03/M16 1 Stal cynkowana ogniowo 0.21 

6 Sworzeń S16x45-8.8 ZN-07/01 1 Stal cynkowana ogniowo 0,14

7 Nakrętka specjalna M16x1,5 ZN-06/02 1 Stal cynkowana ogniowo 0,030

8 Zawleczka 4x40 A2 DIN 94 2 Stal nierdzewna 0,0041

9 Nakrętka M10-8 PN-EN ISO 4032 4 Stal cynkowana ogniowo 0,0098

10 Podkładka 10-100HV PN-EN ISO 7091 4 Stal cynkowana ogniowo 0,0036

11 Podkładka sprężysta 10,2 PN-77/M-82008 4 Stal cynkowana ogniowo 0,0019

12 Nakrętka M16-8 PN-EN ISO 4032 1 Stal cynkowana ogniowo 0,036

(PLP POLAND)

POUFNE
Rysunek jest wyłączną własnością 

PLP PREFORMED LINE PRODUCTS COMPANY
i może być używany tylko za zezwoleniem PLP

Nazwa wyrobu

Uchwyt przelotowy wahliwy 
fi11-16

Konstruował: DATA: NK Numer rysunku
K.Leśnik 28/02/2023

216961 216961.00Sprawdził: DATA:

T.Pagacz 28/02/2023 
Zatwierdził: DATA: PODZIAŁKA Nr. strony MASA

[kg]
REV

R.Gruszecki 28/02/2023 1:2 1 z 1  2,1

Jednostki rysunkowe
[mm]

Tolerancje
Odchyłki wymiarów 

nietolerowanych 
wg BS 3288 

Cześć 1:1997  
<=35 0,7mm

>35 2%

REV DATA ILOŚĆ ZMIAN OPIS

Kontrola jakościowa
Ilość

0 Wymiar
krytyczny

0 Kontrola
wzrokowa

Minimalne obciążenie niszczące: 100kN
Moment dokręcenia śrub: 20Nm
Maksymalny moment dokręcenia śrub: 24Nm
Wytrzymałość zwarciowa: 25kA
 
Powłoka ochronna - cynkowanie ogniowe wg PN-EN ISO 1461
Cięgło - grubość powłoki Z/Zn min- 70μm, średnia-85μm
Elementy złączne - grubość powłoki Z/Zn min- 40μm, średnia-50μm
 
MM/YY - miesiąc/rok produkcji

Cecha:         PLP 216961 
          100kN    MM/YY  1 
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Nr.
kol. Nazwa części Nr. rys. lub normy ilość

szt. Materiał Masa Uwagi

1 Łódka fi 27-35 217002.01 1 LM6 BS 1490 0,9

2 Nakładka fi 27-35 217002.02 1 LM6 BS 1490 0,3

3 Cięgło 217002.03 2 Stal cynkowana ogniowo 0,8

4 Sworzeń S19 x 43-8.8 ZN-06/01 1 Stal cynkowana ogniowo 0,16

5 Sworzeń S19 x 115-8.8 ZN-06/01 1 Stal cynkowana ogniowo 0,32

6 Nakrętka specjalna M16x1,5 ZN-06/02 2 Stal cynkowana ogniowo 0,030

7 Zawleczka 4x40 A2 DIN 94 2 A2 0,0041 HB=130-160

8 Podkładka 12-100HV-A2 PN-EN ISO 7091 4 A2 0,0068

9 Śruba M12 x 65 -A2 70 PN-EN ISO 4017 4 A2 0,0

10 Podkładka sprężysta 12,2-A2 PN-77/M-82008 4 A2 0,0

(PLP POLAND)

POUFNE
Rysunek jest wyłączną własnością 

PLP PREFORMED LINE PRODUCTS COMPANY
i może być używany tylko za zezwoleniem PLP

Nazwa części

Uchwyt przelotowy wahliwy 
cięgłowy 27-35

Konstruował: DATA: NK Numer rysunku
A.Praliska 02.12.20

217002 217002.00Sprawdził: DATA:

W.Foltyn 02.12.20 
Zatwierdził: DATA: PODZIAŁKA Nr. strony MASA

[kg]
REV

R.Gruszecki 02.12.20 1:2 1 z 1  3,8

Jednostki rysunkowe
[mm]

Tolerancje

Odchyłki wymiarów 
nietolerowanych 

wg BS 3288 
Cześć 1:1997  
<=35 0,7mm

>35 2%

REV DATA ILOŚĆ ZMIAN OPIS

Kontrola jakościowa
Ilość

0 Wymiar
krytyczny

0 Kontrola
wzrokowa

Cecha:   
PLP PL MM/YY
217002
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Nr.
kol. Nazwa części Nr. rys. lub normy ilość

szt. Materiał Masa Uwagi

1 Łódka fi 27-35 217002.01 1 LM6 BS 1490 0,9

2 Nakładka fi 27-35 217002.02 1 LM6 BS 1490 0,3

3 Cięgło 217002/S.03 2 0,8

4 Sworzeń S19 x 115-8.8 ZN-06/01 1 0,32

5 Nakrętka specjalna M16x1,5 ZN-06/02 1 0,030

6 Zawleczka 4x40 A2 DIN 94 1 0,0041 HB=130-160

7 Podkładka 12-100HV-A2 PN-EN ISO 7091 4 Stal nierdzewna 0,0068

8 Śruba M12 x 65 -A2 70 PN-EN ISO 4017 4 Stal nierdzewna 0,1

9 Podkładka sprężysta 12,2-A2 PN-77/M-82008 4 0,0033
(PLP POLAND)

POUFNE
Rysunek jest wyłączną własnością 

PLP PREFORMED LINE PRODUCTS COMPANY
i może być używany tylko za zezwoleniem PLP

Nazwa części

Uchwyt przelotowy wahliwy 
cięgłowy 27-35

Konstruował: DATA: NK Numer rysunku
A.Praliska 02.12.20

217002/S 217002/S.00Sprawdził: DATA:

W.Foltyn 02.12.20 
Zatwierdził: DATA: PODZIAŁKA Nr. strony MASA

[kg]
REV

R.Gruszecki 02.12.20 1:2 1 z 1  3,6

Jednostki rysunkowe
[mm]

Tolerancje

Odchyłki wymiarów 
nietolerowanych 

wg BS 3288 
Cześć 1:1997  
<=35 0,7mm

>35 2%

REV DATA ILOŚĆ ZMIAN OPIS

Kontrola jakościowa
Ilość

0 Wymiar
krytyczny

0 Kontrola
wzrokowa

Cecha:   217002/S
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Nr.
kol. Nazwa części Nr. rys. lub normy ilość

szt. Materiał Masa Uwagi

1 Korpus wieszaka 42220/19.01 1 Stal cynkowana ogniowo 1,80

2 Wspornik 21 42220.02B 1 Stal cynkowana ogniowo 1,38

3 Śruba M20x80 42220.03.1A 2 Stal cynkowana ogniowo 0,23

4 Sworzeń N25x170-8.8 ZN-03/05 1 Stal cynkowana ogniowo 0,82

5 Sworzeń S19 x 43-8.8 ZN-06/01 1 Stal cynkowana ogniowo 0,16

6 Nakrętka specjalna M16x1,5 ZN-06/02 1 Stal cynkowana ogniowo 0,030

7 Nakrętka specjalna M24 ZN-03/06 1 Stal cynkowana ogniowo 0,20

8 Nakrętka M20-8 PN-EN ISO 4032 4 Stal cynkowana ogniowo 0,070

9 Podkładka 20-100HV PN-EN ISO 7091 2 Stal cynkowana ogniowo 0,02

10 Zawleczka 4x40 A2 DIN 94 3 Stal nierdzewna 0,0041

11 Zawleczka 5x50 A2 DIN 94 1 Stal nierdzewna 0,01

(PLP POLAND)

POUFNE
Rysunek jest wyłączną własnością 

PLP PREFORMED LINE PRODUCTS COMPANY
i może być używany tylko za zezwoleniem PLP

Nazwa wyrobu

Wieszak WE120/20
Konstruował: DATA: NK Numer rysunku
A.Praliska 22.03.2022

42220/19 42220/19.00Sprawdził: DATA:

T.Pagacz 22.03.2022 

Zatwierdził: DATA: PODZIAŁKA Nr. strony MASA
[kg]

REV
R.Gruszecki22.03.2022 1:2 1 z 1  5,1

Jednostki rysunkowe
[mm]

Tolerancje
Odchyłki wymiarów 

nietolerowanych 
wg BS 3288 

Cześć 1:1997  
<=35 0,7mm

>35 2%

REV DATA ILOŚĆ ZMIAN OPIS

Kontrola jakościowa
Ilość

0 Wymiar
krytyczny

0 Kontrola
wzrokowa

Moment dokręcania śrub - 200Nm
 
Minimalne obciążenie niszczące 120 kN
Wytrzymałość zwarciowa 40 kA
 
Powłoka ochronna- cynkowanie ogniowe wg PN-EN ISO 1461
Korpus wieszaka,wspornik 21- grubość powłoki Z/Zn min- 70μm, średnia-85μm
Sworzeń, śruba, nakrętka, podkładka- grubość powłoki Z/Zn min- 40μm, średnia-50μm
 
MM/YY- miesiąc/rok produkcji

Cecha:         PLP MM/YY
                      42220/19  120 kN 
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Nr.
kol. Nazwa części Nr. rys. lub normy ilość

szt. Materiał Masa Uwagi

1 Podstawa wieszaka 42197.01 1 Stal cynkowana ogniowo 1,80

2 Kabłąk 80/80/18 42219.01 1 Stal cynkowana ogniowo 1,4

3 Sworzeń S22 x 116-8.8 ZN-06/03 1 Stal cynkowana ogniowo 0,50

4 Nakrętka specjalna M18x1,5 ZN-06/04 1 Stal cynkowana ogniowo 0,035

5 Zawleczka 4x40 A2 DIN 94 1 Stal nierdzewna 0,0041

6 Śruba M20 x 80 - 8.8 PN-EN ISO 4017 2 Stal cynkowana ogniowo 0,27

7 Podkładka 20-100HV PN-EN ISO 7091 2 Stal cynkowana ogniowo 0,02

8 Nakrętka M20-8 PN-EN ISO 4032 4 Stal cynkowana ogniowo 0,070 (PLP POLAND)

POUFNE
Rysunek jest wyłączną własnością 

PLP PREFORMED LINE PRODUCTS COMPANY
i może być używany tylko za zezwoleniem PLP

Nazwa wyrobu

Wieszak WV 120
Konstruował: DATA: NK Numer rysunku
A.Praliska 08.02.22

42197 42197.00Sprawdził: DATA:

T.Pagacz 08.02.22 
Zatwierdził: DATA: PODZIAŁKA Nr. strony MASA

[kg]
REV

R.Gruszecki 08.02.22 1:2 1 z 1  4,4

Jednostki rysunkowe
[mm]

Tolerancje
Odchyłki wymiarów 

nietolerowanych 
wg BS 3288 

Cześć 1:1997  
<=35 0,7mm

>35 2%

REV DATA ILOŚĆ ZMIAN OPIS

Kontrola jakościowa
Ilość

0 Wymiar
krytyczny

0 Kontrola
wzrokowa

Moment dokręcania śrub - 200Nm
 
Minimalne obciążenie niszczące 120 kN
Wytrzymałość zwarciowa 40 kA
 
Powłoka ochronna- cynkowanie ogniowe wg PN-EN ISO 1461
Podstawa wieszaka, Kabłąk 80/80/18 - grubość powłoki Z/Zn min- 70μm, średnia-85μm
Sworzeń, nakrętka, śruba, podkładka- grubość powłoki Z/Zn min- 40μm, średnia-50μm
 
MM/YY- miesiąc/rok produkcji

Cecha:         PLP MM/YY
                   42197   120 kN 
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Nr.
kol. Nazwa części Nr. rys. lub normy ilość

szt. Materiał Masa Uwagi

(PLP POLAND)

POUFNE
Rysunek jest wyłączną własnością 

PLP PREFORMED LINE PRODUCTS COMPANY
i może być używany tylko za zezwoleniem PLP

Nazwa wyrobu

Wieszak W2 120/20
Konstruował: DATA: NK Numer rysunku
T.Pagacz 26.01.2022

42250/19 42250/19.00Sprawdził: DATA:
M.Zwoliński 26.01.2022
Zatwierdził: DATA: PODZIAŁKA Nr. strony MASA REV
W.Foltyn  26.01.2022 1:2 1 z 1 6.1kg 

Jednostki rysunkowe
[mm]

Tolerancje

Odchyłki wymiarów 
nietolerowanych 

wg BS 3288 
Cześć 1:1997  
<=35 0,7mm

>35 2%

REV DATA ILOŚĆ ZMIAN OPIS

Kontrola jakościowa
Ilość

0 Wymiar
krytyczny

0 Kontrola
wzrokowa

1 Korpus wieszaka W2 42250/19.01 1 Stal cynkowana ogniowo 2,44

2 Wspornik 21 42250.02 1 Stal cynkowana ogniowo 1,43

3 Sworzeń N25x195/220-8.8 ZN-03/05 1 0,9

4 Sworzeń S19 x 43-8.8 ZN-06/01 2 0,16

5 Śruba M20x80 42220.03.1A 2 0,23

6 Nakrętka M20-8 PN-EN ISO 4032 4 0,070

7 Nakrętka specjalna M24 ZN-03/06 1 0,10

8 Nakrętka specjalna M16x1,5 ZN-06/02 2 0,030

9 Podkładka 20-100HV PN-EN ISO 7091 2 0,0172

10 Zawleczka 5x50 A2 DIN94 1 0,008

11 Zawleczka 4x40 A2 DIN94 4 0,005

NK 42250/19

Moment dokręcania śrub - 200Nm
 
Minimalne obciążenie niszczące 120 kN
Wytrzymałość zwarciowa 40 kA
 
Powłoka ochronna- cynkowanie ogniowe 
wg PN-EN ISO 1461
Korpus wieszaka,wspornik 21
- grubość powłoki Z/Zn min- 70μm, średnia-85μm
Sworzeń, śruba, nakrętka, podkładka
- grubość powłoki Z/Zn min- 40μm, średnia-50μm
 
MM/YY- miesiąc/rok produkcji

Stal cynkowana ogniowo

Stal cynkowana ogniowo

Stal cynkowana ogniowo

Stal cynkowana ogniowo

Stal cynkowana ogniowo

Stal cynkowana ogniowo

Stal cynkowana ogniowo

Stal nierdzewna

Stal nierdzewna

 1 
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Cecha:          PLP MM/YY
42250 120kN
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Nr.
kol. Nazwa części Nr. rys. lub normy ilość

szt. Materiał Masa Uwagi

1 Śruba kabłąkowa M20-145 41111.01B 1 Stal cynkowana ogniowo 0,900

2 Nakrętka M20-8 PN-EN ISO 4032 6 Stal cynkowana ogniowo 0,070

(PLP POLAND)

POUFNE
Rysunek jest wyłączną własnością 

PLP PREFORMED LINE PRODUCTS COMPANY
i może być używany tylko za zezwoleniem PLP

Nazwa wyrobu

Wieszak 
śrubowo-kabłąkowy M20

Konstruował: DATA: NK Numer rysunku
A.Praliska 22.04.22

41141A 41141A.00Sprawdził: DATA:

T.Pagacz 22.04.22 
Zatwierdził: DATA: PODZIAŁKA Nr. strony MASA

[kg]
REV

R.Gruszecki22.04.22 1:1 1 z 1  1,1

Jednostki rysunkowe
[mm]

Tolerancje
Odchyłki wymiarów 

nietolerowanych 
wg BS 3288 

Cześć 1:1997  
<=35 0,7mm

>35 2%

REV DATA ILOŚĆ ZMIAN OPIS

Kontrola jakościowa
Ilość

0 Wymiar
krytyczny

0 Kontrola
wzrokowa

Minimalne obciążenie niszczące 120 kN
Wytrzymałość zwarciowa 25 kA
 
Powłoka ochronna- cynkowanie ogniowe wg PN-EN ISO 1461
Śruba kabłąkowa - grubość powłoki Z/Zn min- 40μm, średnia-50μm
Nakrętka- grubość powłoki Z/Zn min- 40μm, średnia-50μm
 
YY- rok produkcji

Cecha:         PLP   YY
                     41141A    
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