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REV DATA ILOSC ZMIAN OPIS

Jednostki rysunkowe

[mm]
PREFORMED LINE PRODUCTS @
BELOS - PLP ®

Odkuwka klasy F E} @ — (PLP POLAND)| |

Osire Kiawedzio gatapie B Tl i 1 Y
Sigeszl(;ivé?edpﬁﬁezg?ﬂ% 280+40 Tole.ranCJ.e ' i moze by¢ uzywany tylko za zezwoleniem PLP
Wymiary po ocynkowaniu Oﬁingf'gB}évvzéﬂéyzgﬁw . Nazwa czesci
Powfoka Z/Zn 85 wg PN-EN ISO 1461 czesc 11007 | Lgcznik dwuuchowy z uchem
Cechy wypukte <=35 +£0,7mm |

>35 + 2% owalnym, prosty

Brak pekniec¢ i zaku¢

Kontrola jakosciowa : -
g6 | o oo VATERIAL | Numer ysuniy
Obciagzenie niszczace 120kN Wymiar [ Sprawdzl DATA r
4 4 0 (O] ymiar Sy PN-EN 10083 3522
0 V Kontrola | Zatwierdzit: DATA: | PODZIALKA | Nr. strony MASA REV
wzrokowa | W.Foltyn 1:1 121 0,60




nie dopuszcza sie pozostatosci wyptywki
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REV | DATA |LOSC ZMIAN OPIS
404,% 1872 Jednostl[(r[r]%?unkowe
A @ PREFORMED LINE PRODUCTS ®
E} @ BELOS - PLP ® (PLP POLAND) | |
Odkuwka klasy F ~ POUFNE N
Pozostate wymagania wg. PN-EN 10243-1 Tolerancje PLP PREFORMED LINE PRODUCTS COMPANY

Ostre krawedzie zate,pié i moze by¢ uzywany tylko za zezwoleniem PLP

Ulepszac cieplnie do HB 280+40
Wymiary po ocynkowaniu

Odchytki wymiarow

: Nazwa czesci
nietolerowanych

Powloka Z/Zn 85 wg PN-EN 1SO 1461 S | Lgcznik dwuuchowy z uchem
Cechy wypukte >35 + 3% owalnym, skrecony

Brak pekniec i zakuc¢

Kontrola jako$ciowa

Konstruowat: DATA:

T MATERIAL Numer rysunku
) ) ) i T.Pagacz ] -04/12/20? 41 Cr4 3 52 3
Obciazenie niszczace 120kN 0 |[C) iylramr [Saee ™™ PN-EN 10083
0 V Kontrola | Zatwierdzit: DATA: [ PODZIAEKA | Nr. strony MASA REV
wzrokowa | W.Foltyn 11 1z1 0,65

c | D




B C D E F
+1,2 +1,2
18-08_ . P40-08

110 +2

~

Minimalne obcigzenie niszczgce: 120kN
Wytrzymatosc¢ zwarciowa 25 kA

Odkuwka - wykonanie zgdonie z normg PN-EN 1024 3-1

Ostre krawedzie stepic

Cecha musi by¢ widoczna i czytelna po ocynkowaniu
Wszystkie wymiary po cynkowaniu
Powtoka ochronna- cynkowanie ogniowe wg PN-EN ISO 1461
Grubos¢ powtoki Z/Zn min- 70um, srednia-85um

MM/YY - miesigc/rok produkcji

NK 3531

REV DATA ILOSC ZMIAN OPIS
Jednostki rysunkowe
[mm]
PREFORMED LINE PRODUCTS @
BELOS - PLP ®
(PLP POLAND)
POUFNE
Rysunek jest wylgczng wtasnoscig
Tolerancje PLP PREFORMED LINE PRODUCTS COMPANY

Odchytki wymiaréw
nietolerowanych
wg BS 3288
Czes¢ 1:1997
<=35%+ 0,7mm
>35+ 2%

i moze by¢ uzywany tylko za zezwoleniem PLP

Kontrola jako$ciowa

Nazwa czesci

tgcznik dwuuchowy

llos¢

0 kYg%/ync:iz?{y

Kontrol
0 V wzc;gkrc?v?a

Konstrluowa’f: DATA: [ MATERIAL Numer rysunku
A.Praliska  23.09.21 41 Cr4 3531
Sprawdzit: DATA:

T.Pagacz  23.09.21 PN-EN 10083

Zatwierdzit:  DATA: [ PODZIALKA Nr. strony MASA REV
R.Gruszecki 23.09.21 1 . 1 1z1 [ka] 0 ,4
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] 35189 T 2 Minimalne obcigzenie niszczgce: 210kN
[ | ~ Wytrzymatosc¢ zwarciowa 40 kA
St
Odkuwka - wykonanie zgdonie z normg PN-EN 1024 3-1
—| y | Ostre krawedzie stepic
2 g | Cecha musi by¢ widoczna i czytelna po ocynkowaniu
Wszystkie wymiary po cynkowaniu
Powtoka ochronna- cynkowanie ogniowe
wg PN-EN ISO 1461
’g Grubosc¢ powtoki Z/Zn min- 70um, srednia-85um
YY- rok produkciji
| — NK 35189
LOA REV DATA ILOSC ZMIAN OPIS
-— Jednostki rysunkowe
LT)I e A @ PREFORMED LINE PRODUCTS ®
o BELOS - PLP ®
(PLP POLAND)
‘ ® @ ) POUFNE ) o
~ - Rysunek jest wylgczng wtasnoscig

PLP PREFORMED LINE PRODUCTS COMPANY

Tolerancje . | b !
i moze by¢ uzywany tylko za zezwoleniem PLP
Odchytki wymiaréw Nazwa CZQéCi
nietolerowanych
wg BS 3288

Czes¢ 1:1997

<w-omm Y gcznik dwuuchowy SAB

>35+ 2%
Kontrola jako$ciowa —DATA:
= Konstruowat: | MATERIAL Numer rysunku
llos¢ A.Praliska 28.03.2022 41Cr4

0 Wymiar Sprawdzit: DATA: PN-EN 10083 351 89
krytyczny | T.Pagacz 28.03.2022 -
Kontrola | Zatwierdzit:  DATA: | PODZIALKA Nr. strony MASA REV

0 V wzrokowa | R.Gruszecki28.03.2022) 1 1 1z1 [kal 1 ,2
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4 4 Minimalne obcigzenie niszczgce: 160kN
o 0 Wytrzymatosc¢ zwarciowa 40 kA
< <
Odkuwka - wykonanie zgdonie z normg PN-EN 1024 3-1
Ostre krawedzie stepic
Cecha musi by¢ widoczna i czytelna po ocynkowaniu
Wszystkie wymiary po cynkowaniu
Powtoka ochronna- cynkowanie ogniowe wg PN-EN ISO 1461
N Grubosc¢ powtoki Z/Zn min- 70um, Srednia-85um
+ 5
N
MM/YY - miesigc/rok produkcji
REW DATA REWIZJI | RYS. |ZATW.|ZATW. IZLI\/IOIiﬁ OPIS
JEDNOSTKI
mm _/-\_ BIELSKO-BIALA, POLAND
NIE skaLowAG | = PLP = +48 (0) 33 814 50 21
RZUTOWANIE PLPCOM
(PLPPOLAND) | |
g @ POUFNE
TEN RYSUNEK JEST WYLACZNA WEASNOSCIA PREFORMED
‘ TOLERANCIE LINE PRODUCTS COMPANY (PLP) | MOZE BYC WYKORZYSTYWANY
WYMIAROW NIETOLEROWANYCH TYLKO ZA ZEZWOLENIEM PLP
| - . <35mm+ 0.7 TYTUL RYSUNKU
+ + H
1804 504 >35mm + 2% t gcznik dwuuchowy
KATY + 2°
| skrecony SAB
KONTROLA JAKOSCI wysowar: — paTA: MATERIAL NUMER RYSUNKU
ILOSC RODZAJ K.Lesnik 24-08-23
NK 35217 | 0 (o] wwe, moem o 41cePN-ENT0083 | 35217
0 SN | oumens w11 1z1 Wt 0,8 |7
A B C D |

35217_00 < NAZWA PLIKU
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Minimalne obcigzenie niszczgce: 160kN
Wytrzymatosc¢ zwarciowa 40 kA

Odkuwka - wykonanie zgdonie z normg PN-EN 10243-1
Ostre krawedzie stepic

Cecha musi by¢ widoczna i czytelna po ocynkowaniu
Wszystkie wymiary po cynkowaniu

Powtoka ochronna- cynkowanie ogniowe wg PN-EN ISO 1461
Grubosé¢ powtoki Z/Zn min- 70um, srednia-85um

MM/YY - miesigc/rok produkcji

NK 3532

REV DATA ILOSC ZMIAN OPIS
Jednostki rysunkowe
[mm]
PREFORMED LINE PRODUCTS @
BELOS - PLP ®
(PLP POLAND)
POUFNE
Rysunek jest wylgczng wtasnoscig
Tolerancje PLP PREFORMED LINE PRODUCTS COMPANY

Odchytki wymiaréw
nietolerowanych
wg BS 3288
Czes¢ 1:1997
<=35%+ 0,7mm
>35+ 2%

i moze by¢ uzywany tylko za zezwoleniem PLP

Kontrola jako$ciowa

Nazwa wyrobu

tgcznik dwuuchowy

llos¢

0 kYg%/ync:iz?{y

Kontrol
0 V wzc;gkrc?v?a

Konstrluowa’f: DATA: [ MATERIAL Numer rysunku

A.Praliska  27.07.21 41 CI'4 3532
Sprawdzit: DATA:

T.Pagacz  27.07.21 PN-EN 10083

Zatwierdzit:  DATA: [ PODZIALKA Nr. strony MASA REV
R.Gruszecki 27.07.21 1 . 1 1z1 [kg] 0,6 A




L Masa
NK
[mm] | [kd]
+2 +2
35122/70 70,0 0,9 - 25 - L+4 -l 25 - @/
35122/100 100,0 1,1

35122/150 | 150,0 | 1,5

35122/200 | 200,0 | 1,9

35122/250 | 250,0 | 2,3

35122/300 | 300,0 | 2,7

35122/350 | 350,0 | 3,1 7 N S S L

50

35122/400 | 400,0 | 3,5

35122/450 | 450,0 | 3,9 i

35122/500 | 500,0 | 4,2

35122/550 | 550,0 | 4,6 / Y
35122/600 | 600,0 | 5,0 <

35122/650 | 650,0 | 5,4

35122/700 | 700,0 | 5,8 Cecha:L0PLP MM/YY

NK wg tab. 120kN
356122/750 | 750,0 | 6,2

35122/800 | 800,0 | 6,6

35122/850 | 850,0 | 7,0

35122/900 | 900,0 | 7,4

| |
i | |
35122/950 | 950,0 | 7,8 S | :
35122/1000 |1000,0| 8,2 N | |
35122/1050 |1050,0| 8,5 Y ' '
35122/1100 |1100,0| 8,9 i i
35122/1150 [1150,0| 9.3 Minimalne obcigzenie niszczgce 120 kN
35122/1200 |1200,0| 9,7 Wytrzymatosé zwarciowa 40 kA
35122/1250 |1250,0| 10,1 . 3
35122/1300 |1300,0| 10,5 Ostre krawedzie stepic
! : Wymiary po ocynkowaniu
35122/1350 |1350,0] 10,9 Powtoka ochronna- cynkowanie ogniowe wg PN-EN ISO 1461
35122/1400 |1400,0| 11,3 Grubos$é powtoki Z/Zn min- 70um, $rednia-85um
35122/1450 11450,0] 11,7 MM/YY- miesiac/rok produkcji
35122/1500 |1 500,0| 12,1 B 25.01.2022 1 dodano wykonania
35122/1550 |1550,0| 12,5 REV DATA  LOSC ZMIAN OPIS
35122/1600 |1600,0| 12,9 Jednostid fysunkowe
35122/1650 11650.0| 13.2 A @ PREFORMED LINE PRODUCTS ®
) ) BELOS - PLP ®

35122/1700 |1700,0| 136 @ (PLP POLAND)

35122/1750 |1750,0| 14,0 POUFNE

Rysunek jest wylgczng wtasnoscig

35122/1800 |1800,0| 14,4 Tolerancje " mote by utywany lyko za zerwoleniom PLP
35122/1850 |1 850,0| 14,8 Ogicefgg:léi;vxg;éﬁw Nazwa wyrobu
35122/1900 [1900,0] 15,2 g BS 3288 _

351221950 |1950,0| 156 <S55+ 0.mm tgcznik dwuuchowy
35122/2000 2000,0 1 6,0 Kontrola jako$ciowa

Konstruowat: DATA: MATERIAL

llos¢ A.Praliska  15.02.22 8355J2 Numer rysunku

0 Wymiar | Sprawdzit: DATA: PN-EN 10025 351 22 / L

krytyczny | T.Pagacz  15.02.22

V Kontrola | Zatwierdzit: DATA: | PODZIALKA Nr. strony MASA REV
0 wzrokowa | R.Gruszecki 15.02.22 1 1 1z1 Wg tab B
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wielko$¢ 16 wg IEC 120

O

Minimalne obcigzenie niszczgce 120kN

Powtoka ochronna Z/Zn 85 um wg PN- EN ISO 1461

A

94 12

_
-

(61)

—
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Odchytki wymiaréw
nietolerowanych
wg BS 3288
Czes¢ 1:1997
<=35+ 0,7mm
>35+ 2%

, ( )
REV DATA ILOSC ZMIAN OPIS
Jednostki rysunkowe
[mm]
PREFORMED LINE PRODUCTS ®
BELOS - PLP ®
EJ[ (PLP POLAND)
POUFNE
Rysunek jest wylgczng wtasnoscig
Tolerancje PLP PREFORMED LINE PRODUCTS COMPANY

i moze by¢ uzywany tylko za zezwoleniem PLP

Nazwa wyrobu

tgcznik gtowkowo-uchowy

Kontrola jakosciowa - -
— J Konstruowal:  DATA' | N\ ATER AL Numer rysunku
llo$é T.Pagacz 20/10/2015 41Cr4
0 Wymiar Sprawdzit: DATA: 34 1 1 /FAT
Krytyczny | R.Gruszecki EN 10083
Kontrola | Zatwierdzit:  DATA: | PODZIALKA Nr. strony MASA REV
0 V wzrokowa | W.Foltyn 1 1 1z1 [kal O y 3
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120kN MM/YY
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wielko$¢ 16 wg IEC 120

Minimalne obcigzenie niszczgce 120 kN

Wymiary po ocynkowaniu
powtoka - Z/Zn 112 wg PN-EN ISO 1461

Cecha:.{). PLP
3421

Numer katalogowy 3421

REV DATA ILOSC ZMIAN OPIS
Jednostki rysunkowe
[mm]
PREFORMED LINE PRODUCTS @
BELOS - PLP ®
E} (PLP POLAND)
POUFNE
Rysunek jest wylgczng wtasnoscig
Tolerancje PLP PREFORMED LINE PRODUCTS COMPANY

Odchytki wymiaréw
nietolerowanych
wg BS 3288
Czes¢ 1:1997
<=35+ 0,7mm
>35+ 2%

i moze by¢ uzywany tylko za zezwoleniem PLP

tgcznik gtdwkowy do
rozkow z uchem okrgagtym

Kontrola jako$ciowa

Konstruowat: DATA: MATERIAL

llos¢

A.Gruszka 09/02/2018 Numer rysunku

0 kYg%/ync:iz?{y

sorawazi__oan | 41Cr4 PN-EN 10028 | 3421/FAT

M.Zwolinski 09/02/2018

Kontrol
0 V wzc;gkrc?v?a

Zatwierdzit:  DATA: [ PODZIALKA Nr. strony REV
MASA
R.Gruszecki09/02/201g 1:1 121 kgl 0.60
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25

1x60°

20 +2

Cecha: 120kN _—
Omoro“b PLP

rok prod.

Dopuszcza sie
promien

103

47

#1740, #)

“ N .Cecha: 3424
|

Cecha: 40kA-s

5041

Odkuwka klasy F

Pozostate wymagania wg PN-EN 10243

Wymiary gtéwki i szyjki wg ZN-85/04 — wielko$¢ 16 (IEC-120)
Cechy wypukte wpuszczone

Ostre krawedzie zatepid

Wymiary po ocynkowaniu

Ulepszaé cieplnie HB 200 40

Powtoka Z/Zn 85 wg PN-EN ISO 1461

Obciazenie niszczace 120kN

Obciazenie pradowe 40kA

NK 3424

rz%_. Nazwa czesci Nr rys. lub normy _MUNMO Materiat Masa Uwagi

KZK(Nr) KNDK Material 41Cr4 Nr arch.
Data  podpis PN-EN 10083

Nazwisko Podpis Data
Konstruowat | P Krawczyk =+ Nazwa przedmiotu Masa
Rysowat LOGOCAD HP Designdet 330 | = bLacznik gtéwkowy do rozkdw
Sprawdzit  |R.Gruszecki m . 0.75
Zatwierdzit |W.Foltyn — z uchem O_Aq.oo*v\_: ’ _U*Qw_A_ .
. Zastepuje rys. Nr rysunku
Podziatka @ ! 349278 y
\IA V PREFORMED LINE PRODUCTS |m| @ =
\_ ” \_ BELOS PLP _ Zastapiony przez uA.ML.




B D E F
Karta katalogowa
2/137/16
wydanie 2016
1
27
/|\ |
| m B
| |
\ ] , .
2h |
A N .i. | i 5
N ' |
1O ‘ |
| |
k | / |
| : / |
T T N\ ! Minimalne obcigzenie niszczgce: 120kN 3
| | Obcigzenie pragdowe: 25kA
‘ { ) { o Masa: 0,7kg
|
! i Wielkosc¢ gtowki 16 wg IEC 120
| | |
! ! Materiat:
S | | Stal cynkowana ogniowo wg PN-EN ISO 1461
| - 216 Zastosowanie:
' ' Do fgczenia izolatorow z innymi elementami osprzetu 4
Y \ ! ! z mozliwoscig zamocowania osprzetu ochronnego.
| |
A @ PREFORMED LINE PRODUCTS ®
BELOS - PLP ® (PLP POLAND)
Nazwa wyrobu
kgcznik gtowkowy z uchem
owalnym 5
Numer katalogowy
B D




2 g
——Cecha: A PLP
3431 ———Cecha: 120kN
MM/YY
Y
|
C | )
+/i
wielkos¢ 16 wg IEC 120
REV DATA ILOSC ZMIAN OPIS

Jednostki rysunkowe

[mm]
PREFORRMED LINE PRODUCTS ®
BELOS - PLP ®

E} @ (PLP POLAND)
POUFNE

Rysunek jest wylgczng wtasnoscig
PLP PREFORMED LINE PRODUCTS COMPANY
i moze by¢ uzywany tylko za zezwoleniem PLP

Tolerancje

Minimalne obcigzenie niszczgce 120 kN Odehyik wymiarw Nazwa czesa

nietolerowanych

it t gcznik dwuuchowy do

<=35+ 0,7mm

Wymiary po ocynkowaniu rozkow, skrecony
pOW+Oka = Z/Zﬂ 1 12 Wg PN'EN ISO 1461 Kontrola jakoéciowa Konstruowat: DATA:
— MATERIAL Numer rysunku
llo$é T.Pagacz 19/10/2015
Wymi Sprawdz: 1 41Cr4 PN-EN 10083
0 kry%/ynczlzanry R.pGruszeckiIQI?O,g(is f 343 1 /FAT
K | Zatwierdzit: : | PODZIALKA Nr. stron: REV
0 V Wzorgtkrc?\/?a W4tFoItyn 19/:30?;:15 1 1 t1 Zy1 MQ]SA 0,62




024,576

1x60°

Dopuszcza sie ~

RA

BELOS-PLP

promien .
N cecha: L\ pLP _ Cecha: 120kN
S 24502 . » rok prod. _ ]
Y72 _
Ny A} - .
M_ = .
~| |.|.%.|.| rr
| <2 33
N
_uom:mNo.No sie — -
promien N Y
<| =5 :
=R |
5 |
2 .
3 | %
— =
| | o
! ! <
_ _ o
o
Odkuwka klasy F 50412
Pozostate wymagania wg PN-EN 10243 -4
Wymiary gtéwki i szyjki wg ZN-85/04 — wielko$¢ 16
Cechy wypukte wpuszczone
Wymiary po ocynkowaniu
Ulepszaé cieplnie HB 200 40
Powtoka Z/Zn 85 wg PN-EN ISO 1461
Obciazenie niszczace 120kN Z—A UA.MA.
Obciazenie pradowe 40kA
rz%_. Nazwa czesci Nr rys. lub normy _MUNMO Materiat Masa Uwagi
KZK(Nr) KNDK Material 41Cr4 Nr arch.
Data i podpis PN—EN 10083
Nazwisko Podpis Data
Konstruowat P.Krawczyk = Nazwa przedmiotu Masa
Rysowe! 1L OGOCAD HP Designket 33| 5= | | qcznik gtéwkowy do rozkéw
Sprawdzit  |R.Gruszecki m 0,75
Zatwierdzit |W.Foltyn N z uchem O_A-‘Qo*v\_.: ’ m_A_.@OODV\ '
. Zastepuje rys. Nr rysunku
Podziatka | y
m v _— 1@
\_ “ \_ @vzmmofﬁo LINE PRODUCTS m /V.."\\ Zastapiony przez u&.u&.




—~ 64 -
|
NK H[mm] Masa [kg] 0 '
38481/100 100 1.1 ‘:co
38481/150 150 1,4 Ty | I
38481/200 200 1,7 | P
38481/250 250 2,0 i | <
38481/300 300 2,3 A !
38481/350 350 2,6
38481/400 400 3,0
38481/450 450 3,3
38481/500 500 3,6 +2
38481/550 550 3,9 <25 | H5
38481/600 600 4,2
38481/650 650 4,5
38481/700 700 4.8 Cecha:APLP MM/YY
st | 750 | 5 f NK wg tab. 120kN
38481/800 800 5,5 I
38481/850 850 5,8
38481/900 900 6,1
38481/950 950 6,4
38481/1000 | 1000 &7 | T\ e e, - 3
38481/1050 1050 7,0
38481/1100 1100 7,3
38481/1150| 1150 7.6 Y
38481/1200 1200 8,0
Minimalne obcigzenie niszczgce 120 kN _
Wytrzymato$é zwarciowa 40 kA e e
[mm]
Powtoka ochronna- cynkowanie ogniowe wg PN-EN ISO 1461 A @“‘“’m" LINE PRODUCTS ®
Ciegto - grubos¢ powtoki Z/Zn min- 70um,srednia-85um @ BELOS-PLP (PLP POLAND)
Sworzen, nakretka- grubos¢ powtoki Z/Zn min- 40um, Srednia-50pum Rysunek jest wyiaoona wlasnoscia
Tolerancie PLP PREFORMED LINE PRODUCTS COMPANY
MM/YY - miesigc/rok produkcji ogizrt]gltirgvx;nni%gw | moze bye “ZVWS;“Z’;Z:"V‘V’;z;jZW°'e”'e’“ PLP
4 | Zawleczka 4x40 A2 DIN 94 1 Stal nierdzewna 0,0041 HB=130-160 C\ZgSBCS‘I 3129%% . . .
3 |Nakretka specjalna M16x1,5 ZN-06/02 1 | Stal cynkowana ogniowo 0,030 <=f§’5i :8127021 " Laczn | k Jed nOWId IaSty
2 |Sworzen S19x 38-8.8 ZN-06/01 1 | Stal cynkowana ogniowo 0,15 ”:22”°'ajak°é°i°wa O [\ Numer rysunku
1 | Oktadzina tacznika jednowidlastego 38481.01 2 | Stal cynkowana ogniowo wg tab. 0 k\xtyyngiza;]ry fppgw‘“ 24/0;;;: wg tabeli 38481/L.00
. Nazwa czesci NI. rys. lub normy | 105¢ Materiat Masa Uwagi 0 Kontrola [Ze” " o PODZ,]'*;LzKA VT e wg tabel REV




Cecha: GOA PLP 16
38138 YY
120kN

Minimalne obcigzenie niszczgce 120 kN
Wytrzymatosc¢ zwarciowa 25 kA

Powtoka ochronna- cynkowanie ogniowe

wg PN-EN ISO 1461

Kabtgk - grubos¢ powtoki Z/Zn min- 70um,Srednia-85um
Sworzen, nakretka- grubos¢ powtoki Z/Zn min- 40um,
Srednia-50um

-
12205 21" 1,2
08 | ol - 40 0.8 YY- rok produkcji
REV DATA ILOSC ZMIAN OPIS
Jednostki rysunkowe
[mm]
@ PREFORMED LINE PRODUCTS ®
®
@ BELOS - PLP (PLP POLAND)
POUFNE
Rysunek jest wytgczng wtasnoscig
Tolerancie PLP PREFORMED LINE PRODUCTS COMPANY
Odchylid wymiarow i moze by¢ uzywany tylko za zezwoleniem PLP
nietolerowanych Nazwa wyrobu
wg BS 3288
4 | Zawleczka A2 4x40 DIN94 | 1| Stalniordzowna | 0,005 <55 0,7 L gcznik kabtgkowy 60
<=35+0,7mm

3 | Nakretka specjalna M16x1,5 ZN-06/02 1 |Stal cynkowana ogniowo 0,030 >35 +2% a a y

2 | Sworzen S19 x 48-8.8 ZN-06/01 1 |Stal cynkowana ogniowo| 0,17 Kontrola jakoSciowa | onstruowat: DATA: [ ¢ Numer rysunku
llos¢ A.Praliska  10.05.2022

1 | Kabtgk 60 25636.03 1 | Stal cynkowana ogniowo| 0,100 0 Wymiar | Sprawdzl:  DATA 38138 38138.00
krytyczny | T.Pagacz 10052022
Nr. i ilos¢ . ; Kontrola | Zatwierdzit.  DATA: | PODZIAEKA | Nr. strony REV
Kol. Nazwa czesci Nr.rys. lubnormy | ' % Materiat Masa Uwagi O Wz?gkrg v?a e oo 11 o1 [ng]SA 0,6

A B C D




min. 208 - max. 304

|
&
ﬁ
|
|
|
50

.

719 |

21

20

J1

ol

Obciazenie niszczace 120 kN
Obciazenie pradowe 31,5 kA

NK 3882

5 |zZawleczka A2 4x40 DIN 94 2 0,0041 | HB=130-160

4 |Nakretka specjalna M16x1,5 IN-06/02 2 0,03

3 | Sworzez S19x38-8.8 IN-06/01 2 0,15

2 | Oktadzina 3882.02B 2 0,52

1 Ciegto 3882.01A 1 1,32

chr)L Nazwa czedci Nr rys. lub normy szt. Materiat Masa Uwagi

KZK(Nr) KWDK Materiat Nr archiwalny
Data i podpis

Nazwisko Podpis Data Rev. B

Konstruowat |W.Foltyn o Nazwa przedmiotu Hoso
s LOGOCAD P Desiqniet 330/ oy Lacznik nastawny
Sprawdzit R.Gruszecki S 2,72
Zatwierdzit N SkOkOWO
Podziatka Zastepuje rysunek Nr rysunku

1 : 2 BAELOS-PLP Zastapiony przez 3882'OO




+2 +2
<30 min. 290 - max. 440 +10 <30

Y
A
Y
Y

Cecha:APLP MM/YY
38821 160 kN

_ 40

!
Y

TN
g}

TR Lo
i N 1 2 3 4 o) 6
¢22 I (QV
- A 290 | 320 | 350 | 380 | 410 | 440
B --- --- 310 | 340 | 370 | 400
C -—- -—- -—- 300 | 330 | 360
D --- --- -—- --- 290 | 320
Minimalne obcigzenie niszczace 160 kN
Wytrzymatosc¢ zwarciowa 40 kA
REV DATA ILOSC ZMIAN OPIS
. . Jednostki rysunk
Powloka ochronna- cynkowanie ogniowe wg PN-EN 1SO 1461 A
Ciegto, oktadzina- grubos¢ powtoki Z/Zn min- 70um, Srednia-85um A @mwﬂmﬂ LINE PRODUCTS ®
Sworzen, nakretka- grubosc¢ powtoki Z/Zn min- 40pum, srednia-50um @ BELOS - PLP ® (PLP POLAND)
POUFNE
. .. Rvsunek iest wd N
MM/YY- miesigc/rok produkcii Toirance PLP PREFORMED LINE PRODUCTS COMPANY
Odchylid wymiarow i moze by¢ uzywany tylko za zezwoleniem PLP
5 | Zawleczka 4x40 A2 DIN 94 2 Stal nierdzewna 0,0041 nietolerowanych Nazwa wyrobu
wg BS 3288 .
4 |Nakretka specjaina M18x1,5 ZN-06/04 2 | stal cynkowana ogniowo 0,035 Czes¢ 1:1997 Lacznlk naStawny
<=35+0,7mm
3 | Sworzen S22x43-8.8 ZN-06/03 2 | Stal cynkowana ogniowo 0,200 >35 +2% skokowo 290-440
2 | OKtadzina 38821.028 2 | stal cynkowana ogniowo 0,88 ”:22”0'3 jakosciowa FOTSTUOWaT DRTA T j¢ Numer rysunku
i . S i , i rawdzil.  DATA:
1 | Ciegto 38821.01A . 1” tal cynkowana ogniowo 2,15 O k\:ﬁyng;ry ifpag:ul o 38821 38821 00
Ii\lorl-. Nazwa czesci Nr. rys. lub normy 'ISOZS{.C Materiat Masa Uwagi O V\Il(z?'gtkrg\i\?a ;a’G":Lesr::'c'kl 233:;‘:: PODZ,]'A:LzKA Nr. St;°”zy ] l[\ﬁg\]SA 4.4 REV




Cecha : .\ PLP MM/YY 1 2 3
388211 160kN A 310 --- .
B 355 - -
C 400 340 ---
D 445 385 325
@% | ‘
| - ‘ 1
| ] j — | I
****** e e e e e 019 Minimalne obcigzenie niszczace 160 kN
| : — f 1 f ; — ! Wytrzymato$é zwarciowa 40 kA
| | | |

Powtoka ochronna- cynkowanie ogniowe wg PN-EN ISO 1461
Ciegto, okfadzina- grubos¢ powtoki Z/Zn min- 70um, Srednia-85um
Sworzen, nakretka- grubos¢ powtoki Z/Zn min- 40um, srednia-50um

+2 -
=25 . min. 310 - max.445 -10 MM/YY - miesigc/rok produkciji
A 04/01/2018 1 Zmiana zaokraglen
REV DATA  |ILOSC ZMIAN OPIS
Jednostki rysunkowe
[mm]
A @ PREFORMED LINE PRODUCTS ®
@ BELOS -PLP ® (PLP POLAND)
POUFNE
Rysunek jest wytgczng wtasnoscig
Tolerancje PLP PREFORMED LINE PRODUCTS COMPANY
5 |Zawleczka A2 4x40 DIN 94 2 Stal nierdzewna 0,0037 Odehviki o i moze byc uzywany’\tlylko za zezwoleniem PLP
ichytki wymiarow azwa
4 |Nakretka specjalna M16x1,5 ZN-06/02 2 Stal cynkowana ogniowo 0,030 e .
Crest 1.1697 t gcznik nastawny skokowo
3 |Sworzen S19 x 43-8.8 ZN-06/01 2 Stal cynkowana ogniowo 0,16 <=35+0,7mm
35+2% -
| | 5L skregcony 310-445

2 |Oktadzina 388211.02 2 Stal cynkowana ogniowo 0,65 Kontrola jakosciowa [ onstruowal: ATA [ i N "
llosé T.Pagacz 19/11/2015 umer rysunku

1 | Ciegto 388211.01 1 Stal cynkowana ogniowo 1,93 0 Wymiar [ Sprawdzl.  DATA 388211 388211.00

krytyczny R.Gruszecki19/11/2015|
Nr. - ilos¢ . . Kontrola |Zatwierdzit:  DATA: | PODZIALKA Nr. st REV
Kol. Nazwa czesci Nr.rys. lubnormy | ' % Materiat Masa Uwagi O wz?'gl:c?v?a V;Foﬁ;n i 12 I ;"”23’1 mg\]SA 3,6 A

A B C D




60

JQ)

400

Obciqzenie niszczqce 120 kN

Obciazenie pradowe 25 kA

NK 3825

4 |Zawleczka A2 4x40 DIN 94 3 0,0041 HB=130-160
3 |Nakretka specjalna M16x1,5  [ZN-06/02 3 0,03
2 |Sworzen S$19x38-8.8 IN-06/01 3 0,15
1 [ Orczyk 3825.01E 1 3,74
rﬂ«,. Nozwa czesci Nr rys. lub normy | szt. Materiat Masa Uwagi
KZK(Nr) KNDK Materiat Nr archiwalny
Data i podpis
Nazwisko Podpis Data
Konstruowat |W.Foltyn % Nazwa przedniotu . Maso
Rrsowo!__ [LOGOCAD HP Designiet 330 | L Qcznik Oq.ONv\_AOs\v\ 430
Sprawdzit R.Gruszecki ~ Q Q AVOO ._ NO ’
5 | dwurzedowy 400/
. Zastepuje rysunek| Nr rysunku
Podziatka \f y
m w —]
s_ . M @ PREFORMED LINE PRODUCTS ] /eq\ Zastapiony przez um Nm . O o m
A BELOS-PLP




A\ PLP rok prod.

Obciazenie niszczace 120 kN

1:1

Zaktady Wytwércze Sprzetu Sieciowego

BELOS

Bielsko-Biata

Zastqpiony przez

22 N
L pre— —
_ 3
| 4
. 1
!
! ®
_ =
_
i
38223/19 . A|
120kN 2
2
=
4 | Zawleczka A2 4x40 DIN 94 3 0.0041 HB 130-160
3 | Nakretka specjalna M16x1,5 IN-06/02 3 0,03
2 | Sworzen S19x38-8.8 IN-06/01 3 0,15
1 [ orczyk 38223.01C 1 2,40
rﬂﬁ,. Nazwa czesci Nr rys. lub normy | szt. Materiat Masa Uwagi
KZK(Nr) KNDK Materiat Nr archiwalny
Data i podpis
Nazwisko Podpis Data
Konstruowat |R.Gruszecki - Nazwa przedmiotu | Masa
Rysovs [ DGOCAD HP Designiet 330 | 5 k. qcznik orcz <_Ao<<<
Sprawdzit  |G.Blachura S n_ Q 3,00
Zatwierdzit |W.Foltyn ™ scﬂ-N@ O§<
Podziatka Zastepuje rysunek| Nr rysunku

38223/19




350 265

AN

Q

300

-

i
-

Minimalne obcigzenie niszczgce 120 kN

o
© REV DATA ILOSC ZMIAN OPIS
Jednostki rysunkowe
[mm]
@ PREFORMED LINE PRODUCTS ®
- ®
EJ[ @ BELOS - PLP (PLP POLAND)
330 POUFNE
Rysunek jest wytgczng wtasnoscig
Tolerancje PLP PREFORMED LINE PRODUCTS COMPANY
i moze by¢ uzywany tylko za zezwoleniem PLP
4 |Zawleczka A2 4x40 DIN 94 3 0,0037 Odchytki wymiarow Nazwa czesci
nietolerowanych
wg BS 3288
i - Czest 1:1997 . . .
3 |Nakretka specjalna M16x1,5 ZN-06/02 3 0,030 35 ozmm I’_acznlk orczykowy 7 rozkami
> %
2 |Sworzen $19 x 38-8.8 ZN-06/01 | 3 0,15 Yl — . k
. . llo$¢ T.Pagacz umer rysunku
1 |Orczyk z rozkami 38242/265.01 | 1 5,24 0 Wymiar | Rysowal DA 38242/265 38242/265.00
krytyczny |MWydra 14.08.2017
Nr. i ilos¢ : : K la |Zatwierdzi.  DATA: | PODZIALKA | Nr. st MASA REV
Kol. Nazwa czesci Nr.rys. lubnormy | ' % Materiat Masa Uwagi O wz?'gtkrgv?a V;F erazl 15 s '1°”Zy1 5,8

B | c | D |




A
Y

! Y
ceo—dHE

19

Y
A

A 27/11/2017

—_

Usuniecie otworu fi21

REV DATA ILOSC ZMIAN OPIS

Jednostki rysunkowe

[mm]
@ PREFORMED LINE PRODUCTS ®
BELOS - PLP ®

Obcigzenie niszczace 120kN EJ[ @ (PLP POLAND)

POUFNE
Rysunek jest wytgczng wtasnoscig
Tolerande PLP PREFORMED LINE PRODUCTS COMPANY
i moze by¢ uzywany tylko za zezwoleniem PLP
Odchytki wymiarow Nazwa czesci
nietolerowanych .
wg BS 3288
4 | Zawleczka A2 4x40 DIN 94 3 0,0041 Cros6 11997 Laczn iK Orczykowy
<=3540,7mm
3 | Nakretka specjalna M16x1,5 ZN-06/02 3 0,030 >35 +£2% dWU rzed OWy 330
2 | Sworzen $19 x 38-8.8 ZN-06/01 3 0,15 Kontrola jakosciowa [ nstruowal: DATA [ i Numer rysunku
llo$¢ P.Kw 6/2/2017
1 | Orczyk 38251.01 1 3,10 0 Wymiar | Sprawdzii  DATA 38251 38251.00
N 05 krytyczny [P.Kr
r. - ilos¢ ' . Kontrola | Zatwierdzt.  DATA: | PODZIALKA | NF. strony VASA REV
Kol. Nazwa czesci Nr.rys. lubnormy | ' % Materiat Masa Uwagi O e Iwr 12 i 3’65 A

B C D




O

1 |
o
(o}
1N r
2,3,4
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3x@19
Minimalne obcigzenie niszczgce 120 kN
REV DATA ILOSC ZMIAN OPIS
Jednostki rysunkowe
[mm]
@ PREFORMED LINE PRODUCTS ®
®
E} @ BELOS - PLP (PLP POLAND)
POUFNE
Rysunek jest wytgczng wtasnoscig
; PLP PREFORMED LINE PRODUCTS COMPANY
Tolerancje
i moze by¢ uzywany tylko za zezwoleniem PLP
Odchytki wymiarow Nazwa czesci
nietolerowanych
4 | Zawleczka 4x40 A2 DIN 94 3 0,0041 HB=130-160 ng 'B'S1 3129%87
) - - zesc 1. H
<=35240,7mm
3 | Nakretka specjalna M16x1,5 ZN-06/02 3 0,030 >35+2% Laczn I k OrCZkaWy 330/60
2 | Sworzen S19x 43-8.8 ZN-06/01 3 0,16 Kontrola jakoSciowa |onstruowat: DATA: [ ¢ Numer rysunku
llos¢ M.Ryczek
1 | Orczyk 330/60 Y3360010_01 1 37 0 wymiar [serawizioaa | Y3360010 | Y3360010 00
N 05 krytyczny |T.P —
r. - ilos¢ : . Zatwierdzil.  DATA: | PODZIALKA | Nr. st REV
Kol. Nazwa czesci Nr.rys. lub normy |\ Materiat Masa Uwagi O V\'/‘Z?Qt(rg\fa Tf’PW'er i 12 r.s ;"”23’1 mg\]SA 4’3

D




A B D E F
Minimalne obcigzenie niszczgce 120 kN
NK H [mm] Masa [kg] 19
38601/70 70 1,00
38601/100 100 1,20
A 18/07/2022 |1 Dodano wykonanie 38601/500
38601/150 150 1,53 REV DATA | ILOSC ZMIAN OPIS
38601/200 200 1,85 Jednostis bysunkowe
38601/250 250 29 A @ PREFORMED LINE PRODUCTS ®
8601/300 200 2’4 E} @ BELOS - PLP e (PLP POLAND)
: POUFNE
Rysunek jest wyk fasnosci
38601/400 400 3,1 Toierancie PLP PREFORMED LINE PRODUCTS COMPANY
i moze by¢ uzywany tylko za zezwoleniem PLP
38601/500 500 3;7 Od_cr:yl}ki wymiargw Nazwa czesci
nietolerowanyc
38601/600 600 4,5 4| Zawleozka 4x40 A2 DIN 94 2 00041 | HBA1301160 | 8 oo t gcznik przedituzajacy
38601/650 650 4,9 3 | Nakretka specjalna M16x1,5 ZN-06/02 2 0,030 Ay <=38 £0,7mm dwuwidlasty
38601/700 700 5,2 2 | Sworzen S19x 43-8.8 ZN-06/01 2 0,16 Sy Higgtrola jakosciowa Rorsiuovar OATR Numer rysunku
38601/1200 1200 8,1 1| Oktadzina sweoinon | 2 11 0 |[C] Jymr memr e 38601H 38601/H.00
Ii\lorl-. Nazwa czesci Nr. rys. lub normy |Isozstf; Materiat Masa Uwagi 0 V\'fz?gggﬁa Z:’;VierdZ": DATA: PODZ,]";L;A Nr. S‘;"”Zy ] MASA wg tab REV A
A B D




E F

Karta katalogowa
11-14/17 v3
wydanie 2018

Zastosowanie do przewodu . ,

NK o $rednicy [mm] Dtugosc oplotu llos¢ drutéw | Srednica drutu Masa

Min Max L [mm] w komplecie d [mm] [kg]

PLRS5303083 7,9 8,27 560 8 (4+4) 3,66 0,14
PLRS5303097 9,35 9,67 660 8 (4+4) 4,24 0,22
PLRS5303108 10,52 10,81 690 9 (3+3+3) 4,06 0,23
PLRS5303113 10,82 11,27 700 9 (3+3+3) 4,24 0,24
PLRS5303128 12,24 12,79 760 10 (3+3+4) 4,24 0,32
PLRS5303138 13,26 13,83 860 10 (3+3+4) 4,88 0,48
PLRS5303151 14,43 15,1 990 10 (3+3+4) 5,38 0,65
PLRS5303157 15,11 15,71 990 10 (3+3+4) 5,38 0,71
PLRS5303171 16,38 17,06 1040 11 (3+4+4) 5,38 0,78
PLRS5303178 17,07 17,8 1070 10 (3+3+4) 6,35 1,00
PLRS5303193 18,54 19,32 1160 10 (3+3+4) 6,35 1,10
PLRS5303225 21,62 22,52 1295 11 (3+4+4) 6,35 1,34
PLRS5303267 25,63 26,69 1520 11 (3+4+4) 7,62 2,23
PLRS5303277 26,70 27,73 1630 12 (3+3+3+3) 7,62 2,66
PLRS5303289 27,74 28,87 1730 12 (3+3+3+3) 7,62 2,76
PLRS5303330 31,32 33,01 1930 12 (3+3+3+3) 9,27 4,55
RS5303343 33,02 34,38 2057 11 (3+4+4) 11,67 7,16

Uwagi:
Koniec oplotu naprawczego nie powinien by¢ umiejscowiony blizej niz 150mm od konca istniejgcego juz oplotu
(Armor Rod lub Line Guard).

Stosowanie oplotu Repair Sleeve nalezy ograniczy¢ tylko do przypadku uszkodzenia w przesle (poza punktem podparcia).

Przed zatozeniem oplotu przewdd musi by¢ doktadnie oczyszczony i posmarowany pastg stykowg (inhibitorem).

Materiat:
Stop aluminium

Zastosowanie:
Oploty przeznaczone do naprawy przewodow AFL i AL.

Oploty przywracajg petng przewodnos¢ i mechaniczng
wytrzymatos¢ przewodu, jesli uszkodzenie nie przekracza 33%
warstwy zewnetrznej.

Oploty chronig przewody AFL i AL przed uszkodzeniem na
skutek zgiecia, otarcia i przepalenia od tuku elektrycznego.

A @ PREFORMED LINE PRODUCTS ®
BELOS - PLP ®

(PLP POLAND)

Nazwa wyrobu

Oplot naprawczy RS

Numer katalogowy

wg tabeli

A | B | C | D




A B C D E F

Karta katalogowa
11-24/15
wydanie 2017

©
Zastosowanie_ do przewodu . Dtugos¢ llos¢ Srednica
NK o Srednicy [mm] Zrlzalcznlk oplotu drutéw druta Mssa
Min Max oloru L [mm] w komplecie d [mm] [ka]
PLPR-0135 9,6 10,7 Z6tty 304 11 3,1 0,10
PLPR-0137 10,8 12,1 Brazowy 304 12 3,1 0,10
PLPR-0139 12,1 13,5 Niebieski 406 13 3,1 0,13
PLPR-0141 13,6 14,8 Zielony 406 14 3,1 0,13
PLPR-0142 14,9 15,6 Pomarariczowy 406 13 3,66 0,19 _
PLPR-0144 15,7 16,9 Purpurowy 508 14 3,66 0,21 Materiat:
Stop aluminium
PLPR-0146 17,0 18,3 Czerwony 508 15 3,66 0,26
PLPR-0148 18,4 20,3 Czarny 508 16 3,66 0,27 Zastosowanie: _ o _
PLPR-0150 20.8 22,7 Bialy 508 17 3.66 0.28 Zapewnia ochrone i wzmochienie zewnetrznej
: warstwy przewodu w przypadku

PLPR-0151 22,8 24,2 Z6tty 610 17 4,24 0,43 zastosowania ttumikéw VORTX.
PLPR-0152 24,3 25,8 Brazowy 610 16 4,62 0,52 Wymagany dla ochrony przewodow OPGW i HTLS.
PLPR-0154 25,9 27,0 Niebieski 610 17 4,62 0,64
PLPR-0155 27,1 27,8 Zielony 660 16 5,38 0,65
PLPR-0156 27,9 29,9 Pomarariczowy 660 14 6,35 0,87 /\ @mﬂmﬁ, LNE PRODUCTS ©
PLPR-0158 30,0 32,9 Purpurowy 660 15 6,35 0,92 BELOS - PLP ® (PLP POLAND)
PLPR-0160 33,0 35,9 Niebieski 660 16 6,35 1,0 Nazwa wyrob

Oplot ochronny PR

Numer katalogowy

wg tabel




B C E F
L
BIALY znacznik srodka oplotu
©
Srednica [mm] Dtugos¢ oplotu | Srednica drutu llo$é drutéw
NK Min Max L [mm] d [mm] w zestawie Masa [kg]
PLAR 0201227 15,42 16,02 1630 4,62 12 1,01

Materiat:

Oploty ochronne PLAR sg zrobione z materiatu nadajgcego sie do wspotpracy z przewodem.

Zastosowanie:

Oploty ochronne PLAR przeznaczone sg do ochrony przewoddw przed zginaniem, nadmiernym $ciskaniem

otarciem i przepaleniem na skutek tuku elektrycznego oraz do naprawy przewodu.
Oploty mogg by¢ uzyte do przywrécenia petnej przewodnosci i mechanicznej wytrzymatosci przewodu,

gdy uszkodzenie nie przekracza 50% warstwy zewnetrznej przewodu.

Przed zatozeniem oplotu przewdd musi by¢ doktadnie
oczyszczony i posmarowany pastg stykowg (inhibitorem)

A @ PREFORMED LINE PRODUCTS ®
BELOS - PLP ®

Nazwa

Oplot ochronny

Numer katalogowy

PLAR 0201227




B C E F
L
NIEBIESKI znacznik srodka oplotu
©
Srednica [mm] Dtugos¢ oplotu | Srednica drutu llo$é drutéw
NK Min Max L [mm] d [mm] w zestawie Masa [kg]
PLAR 0201235/S 21,49 23,05 1200 6,35 12 1,33

Materiat:

Oploty ochronne PLAR sg zrobione z materiatu nadajgcego sie do wspotpracy z przewodem.

Zastosowanie:

Oploty ochronne PLAR przeznaczone sg do ochrony przewoddw przed zginaniem, nadmiernym $ciskaniem

otarciem i przepaleniem na skutek tuku elektrycznego oraz do naprawy przewodu.
Oploty mogg by¢ uzyte do przywrécenia petnej przewodnosci i mechanicznej wytrzymatosci przewodu,

gdy uszkodzenie nie przekracza 50% warstwy zewnetrznej przewodu.

Przed zatozeniem oplotu przewdd musi by¢ doktadnie
oczyszczony i posmarowany pastg stykowg (inhibitorem)

A @ PREFORMED LINE PRODUCTS ®
BELOS - PLP ®

Nazwa

Oplot ochronny

Numer katalogowy

PLAR 0201235/S




F

OSPRZET OPLOTOWY

PLAR0201232/S

WYDANIE 2018

Srednica [mm] Dlugosé Srednica drutu
NK ; Masa [k
Min Max [mm] [mm] [kl
PLAR 0201232/S 18,82 19,88 1200 5,38 0,96
Materiat:
Oploty ochronne PLAR sg zrobione z materiatu nadajgcego sie do wspétpracy z przewodem.
A PREFORMED LINE PRODUCTS ®
Zastosowanie: BELOS - PLP @ Pue oL
Oploty ochronne PLAR przeznaczone sg do ochrony przewodow przed zginaniem, nadmiernym sciskaniem -
otarciem i przepaleniem na skutek tuku elektrycznego oraz do naprawy przewodu.
Oploty mogg by¢ uzyte do przywrécenia petnej przewodnosci i mechanicznej wytrzymatosci przewodu,
gdy uszkodzenie nie przekracza 50% warstwy zewnetrznej przewodu. OplOt OChrOnny AR
Przed zatozeniem ztgczki przewdd musi by¢ doktadnie Numer katalogowy
oczyszczony i posmarowany pastg stykowg (inhibitorem)
PLAR0201232/S
C D




F

OSPRZET OPLOTOWY
PLPR-0137
WYDANIE 2021

kolorowy znacznik oplotu

Zastosowanie do przewodu DILGOS ot llo5é drutd Srednica drut
o $rednicy [mm ugosc oplotu 0S¢ drutow rednica drutu :
NK . y [mm] L (mm] - 15 W kpl. d [mm] -£0.1 kolor znacznika Masa [kg]
Min Max
PLPR-0137 10,8 12,1 304 12 3,1 brazowy 0,1

Materiat:
Stop aluminium

Zastosowanie:

Zapewnia ochrone i wzmocnienie zewnetrznej warstwy przewodu w przypadku zastosowania ttumikow VORTX.

Wymagany dla ochrony przewodéw OPGW i HTLS

A @ PREFORMED LINE PRODUCTS ®
BELOS - PLP ®

(PLP POLAND)

Nazwa wyrobu

Oplot ochronny PR

Numer katalogowy

PLPR-0137




145 +£10

+5
370-15

— Cecha: /). PLP MM/YY
32256

Moment dokrecania srub - T00Nm

Wytrzymatosc¢ zwarciowa: 40kA

+2
3155

0

+5

Powtoka ochronna - cynkownaie ogniowe wg PN-EN ISO 1461
Rozek - grubosc¢ powtoki Z/Zn min- 70um, srednia-85um
Elementy ztgczne - grubosc¢ powtoki Z/Zn min- 40um, srednia-50um

MM/YY - miesigc/rok produkcji

165 -10

Y

REV DATA ILOSC ZMIAN OPIS
Jednostki rysunkowe
[mm]
@ PREFORMED LINE PRODUCTS ®
_ ®
E} @ BELOS - PLP (PLP POLAND)
POUFNE
Rysunek jest wytgczng wtasnoscig
Tolerancje PLP PREFORMED LINE PRODUCTS COMPANY

Odchytki wymiaréw
nietolerowanych

i moze by¢ uzywany tylko za zezwoleniem PLP

Nazwa wyrobu

wg BS 3288
4 | Nakretka M16-8 PN-EN ISO 4032 | 1 |Stal cynkowana ogniowo 0,036 Czesc 1:1997 . ,
| . <=35+0,7mm Rozek ochronny gorny
3 | Podktadka sprezysta 16,2 PN-77/M-82008 | 1 |Stal cynkowana ogniowo| 0,0059 >35 +2%
2 | Sruba z rowkiem M16x55-8.8 ZN-96/113 1 |Stal cynkowana ogniowo| 0,012 ”K?f‘tm'a 18kOSCIOWa  Fanstriowar: — DATAL| |1 Numer rysunku
0SC K.Le$nik 23/08/2021
1 |Rozek 32255.01C 1 |Stal cynkowana ogniowo| 4,200 O Wymiar [ Sprawdzi: DATA: 32256 32256.00
S e krytyczny | T.Pagacz  23/08/2021
Ii\lorl-. Nazwa czesci Nr. rys. lub normy 'Isozsf Materiat Masa Uwagi O V\II(Z(I)'QI(rg\Ilsa iag:ir:::k. 23/0;’2*;; PODz,I";LzKA Nr. S‘;"”ZV 1 [MkS\]SA 4.4 REV
B C D




@22

\Cecha:A PLP MM/YY

32256/S

145 +10

+5
370-15

Y

Moment dokrecania srub - 100Nm

Wytrzymatosc¢ zwarciowa: 40kA

+20

324 -10

+5

235 -10

Powtoka ochronna - cynkowanie ogniowe wg PN-EN ISO 1461
Rozek - grubos¢ powtoki Z/Zn min- 70um, srednia-85um

Elementy ztgczne - grubos¢ powtoki Z/Zn min- 40um, srednia-50pum

MM/YY - miesigc/rok produkcji

REV DATA ILOSC ZMIAN OPIS
Jednostki rysunkowe
[mm]
@ PREFORMED LINE PRODUCTS ®
_ ®
E} @ BELOS - PLP (PLP POLAND)
POUFNE
Rysunek jest wytgczng wtasnoscig
Tolerancje PLP PREFORMED LINE PRODUCTS COMPANY

Odchytki wymiaréw
nietolerowanych

i moze by¢ uzywany tylko za zezwoleniem PLP

Nazwa wyrobu

wg BS 3288
4 |Nakretka M16-8 PN-EN ISO 4032 | 1 |Stal cynkowana ogniowo 0,036 Czesé 1:1997 . ,
, . <35 -0,7mm Rozek ochronny gorny
3 | Podktadka sprezysta 16,2 PN-77/M-82008 | 1 |Stal cynkowana ogniowo| 0,0059 >35 +2%
2 | Sruba z rowkiem M16x55-8.8 ZN-96/113 1 |Stal cynkowana ogniowo| 0,012 ”K?f“m'a jakosciowa ['onstruowat: DATA: [y, Numer rysunku
0SC A.Praliska  12.01.22
1 |Rozek 32255.01C 1 | Stal cynkowana ogniowo| 4,400 0 Wymiar | Sprawdzi:  DATA 32256/S 32256/S.00
Nr. ilos¢ Knytyczny ;‘F;agazz-; 12‘3;22 PODZIALKA Nr. st REV
g < : ; K | atwierdzit: : r. stron|
kol. Nazwa czesci Nr. rys. lub normy ot Materiat Masa Uwagi O WZ?QLFS v?a o 1o 12 ) ZY1 [“@SA 45
B C D




Cecha:A PLP MM/YY

|
i
© |
32266/S — 1
= !
|
|
|
! o
‘ <
i +
| (p]
1 ™
| N
- 630 £20 o~
Moment dokrecania srub - 100Nm
Wytrzymatos¢ zwarciowa: 40kA REV | DATA TILOSE ZMIAN oPIS
Jednostki rysunkowe
Powtoka ochronna - cynkownaie ogniowe wg PN-EN ISO 1461 formd i 2 REFORMED LINE FRODUCTS @
Rozek - grubos¢ powtoki Z/Zn min- 70um,$rednia-85um T ®
Elementy ztgczne - grubos$¢ powtoki Z/Zn min- 40um, $rednia-50um @ o (PLP POLATD)
Rysunek jest wytgczng wtasnoscig
H H H ; PLP PREFORMED LINE PRODUCTS COMPANY
MM/YY- m|eS|aC/r0k prOdUKCJI Odch-;fll(ie\r;;:;?aréw i moze by¢ uzywany tylko za zezwoleniem PLP
nietolerowanych Nazwa wyrobu
wg BS 3288 .
4 |Nakretka M16-8 PN-EN ISO 4032 | 1 |Stal cynkowana ogniowo| 0,036 Czese 1:1997 Rozek ochron ny
<=35+0,7mm ,
3 | Podktadka sprezysta 16,2 PN-77/M-82008 | 1 |Stal cynkowana ogniowo| 0,0059 >35.i2°'/0. dwustronny gorny
2 | Sruba z rowkiem M16x55-8.8 ZN-96/113 1 |Stal cynkowana ogniowo| 0,012 ”K??tm'a jakosciowa KonSTowal DRTA ¢ Numer rysunku
0SC Praliska  12.01.22
1 | Rozek 32265.01A 1 | Stal cynkowana ogniowo| 6,50 0 Wymiar | Sprawdzii  DATA 32266/S 32266/S.00
s krytyczny TPagacz. 12.01.22
Ii\lorl.. Nazwa czesci Nr. rys. lub normy '!:ZS{.C Materiat Masa Uwagi O V\II(Z(I)'QI(rg\Ilsa ;é(t;\’::‘lesrj:g;(i12.l(j)?z: POE:);':A,'TE’)* Nr. St;"”zy ] [ng]SA 6.8 REV

A B C D




380 +20

|

|
|
|
|
\
| | |
| | | S
\ | \ o\
i i i +
! ! ! o
| | | =
‘ <
{ i | —Cecha: .LLPLP MM/YY
| 32956
Moment dokrecania srub - 100Nm
Wytrzymatosc¢ zwarciowa: 40kA
Powtoka ochronna - cynkowanie ogniowe
wg PN-EN ISO 1461
Pierscien - grubosc¢ powtoki Z/Zn min- 70um,
S $rednia-85um
H Elementy ztgczne - grubos¢ powtoki Z/Zn min- 40um,
c% Srednia-50um
MM/YY - miesigc/rok produkcji
REV DATA ILOSC ZMIAN OPIS
Jednostki rysunkowe
[mm]
A @ PREFORMED LINE PRODUCTS ®
E} @ BELOS - PLP ® (PLP POLAND)
! POUFNE
Rysunek jest wytgczng wtasnoscig
Tolerancie PLP PREFORMED LINE PRODUCTS COMPANY
Odchylid wymiarow i moze by¢ uzywany tylko za zezwoleniem PLP
nietolerowanych Nazwa wyrobu
4 | Nakretka M16-8 PN-EN ISO 4032 | 1 | Stal cynkowana ogniowo 0,036 Z/IZS'})P{\"‘};EN CV;’géBéﬁ .3129%87
3 | Podktadka sprezysta 16,2 PN-77/M-82008 | 1 | Stal cynkowana ogniowo | 0,0059 | eFiuEN | <=35-0.7mm Pierscien elektrodowy dolny
2 | Sruba z rowkiem M16x55-8.8 ZN-96/113 1 | Stal cynkowana ogniowo 0,012 Z/lzsrbp1'\i'6E1N ||§22tr0la jakosciowa Faraiiowat BT Numer rysunku
1 | Pierscien 32956.01 1 | Stal cynkowana ogniowo 0,53 0 Wymiar | Sprawdzii  DATA 32956 32956.00
Nr. - ilos¢ . ; li(rytytc zlny ;gv?/?cj'zzzil'zmsljl?i:z PODZIALKA | Nr. strony REV
kol Nazwa czesci Nr. rys. lub normy szt Materiat Masa Uwagi O WZ?gkfgvsa R onmecsonz| 110 R [“ﬁé‘]s“ 5.6

B C D




o3}
O
O
m
M

@300 +20

- 380 +20 _
A
.i
!
|
i ,
! : o
i ’ N
| ! +
! ! o
! i <
! i N
| '
i ! '\
: |
: i Cecha:A PLP MM/YY
| | 32956/S
Y
Moment dokrecania srub - T00Nm
Wytrzymatosc¢ zwarciowa: 40kA
Powtoka ochronna - cynkowanie ogniowe
wg PN-EN ISO 1461
Pierscien - grubos$¢ powtoki Z/Zn min- 70um,
Srednia-85um
Elementy ztgczne - grubos¢ powtoki Z/Zn min- 40pum,
Srednia-50um
MM/YY - miesigc/rok produkciji
REV DATA ILOSC ZMIAN OPIS
I e Jednostki rysunkowe
o [mm]
i - A @MEFORHED LINE PRODUCTS ®
i @ BELOS -PLP ® (PLP POLAND)
POUFNE
Rysunek jest wytgczng wtasnoscig
Tolerancie PLP PREFORMED LINE PRODUCTS COMPANY
. L, i moze by¢ uzywany tylko za zezwoleniem PLP
Odchytki wymiaréw
nietolerowanych Nazwa wyrobu
wg BS 3288
4 |Nakretka M16-8 PN-EN ISO 4032 | 1 |Stal cynkowana ogniowo| 0,036 Cze$¢ 1:1997 . ;o
. . <3zs+ormm | Plerscien elektrodowy dolny
3 |Podktadka sprezysta 16,2 PN-77/M-82008 | 1 |Stal cynkowana ogniowo| 0,0059 >354+2%
2 | Sruba z rowkiem M16x55-8.8 ZN-96/113 1 |Stal cynkowana ogniowo| 0,012 ”K?{“fo'aJaKOéCiOWa Konstruowal DATA'| \[1c Numer rysunku
O0SC A.Praliska 12.01.22
1 |Pierscien 220 kV 32956.01/S 1 |Stal cynkowana ogniowo| 5,50 0 Wymiar | Sprawdzli  BATA 32956/S 32956/S.00
. krytyczny [T.Pagacz 12.01.22
IL\IJI-. Nazwa czesci Nr. rys. lub normy ||Sozs£c Materiat Masa Uwagi 0 V\'/‘Z?thrg\i?a ;a’G":LeS’::'c'kl 123’1‘21 POEEI;A’TE/)\ Nr. S‘T”Zy ] MASA 5.6 REV

B C D




D E F
REV DATA ILOSC ZMIAN OPIS
¢ 205 Jednostki rysunkowe
[mm]
PREFORMED LINE PRODUCTS ®
- ®
E} @ BELOS - PLP (PLP POLAND)
POUFNE
Rysunek jest wylgczng wtasnoscig
Tolerancie PLP PREFORMED LINE PRODUCTS COMPANY
i moze by¢ uzywany tylko za zezwoleniem PLP
Odchytki wymiarow Nazwa czesci
nietolerowanych
4 | Poditadka sprezysta 16,2 PN-77/M-82008 | 1 00074 | “4n FNEN ERAR T Pierscien och
- <=35+0,7mm lerscien ocnronn
3 | Nakretka M16-8 PN-EN1SO4032 | 1 00362 | ZZn PNEN >35 +2% y
i . Z/Zn PN-EN Kontrola jakosciowa : ;
2 | Sruba z rowkiem M16x55-8-8 ZN-96/113 1 0,105 S0 1461 ot J ﬁo;j;zva' DATA T K Numer rysunku
1| Pierscien kompletny 33107/200.01 1 2,65 0 Wymiar | Sprawdz.  DATA 33107/200 33107/200.00
krytyczny | M.Wydra 10.08.2017
Nr. . ilos¢ : : Zatwierdzil.  DATA: | PODZIALKA Nr. stron MASA REV
N Nr. rys. lub Materiat M u Kontrola Y

Kol. azwa czesci r.rys.lubnormy || % ateria asa wagi O e ek 110 T 2’80

D




+10
200 -5

!
Y

@20

+10

250 -5
}

™)

]

Wymiary po ocynkowaniu
Powtoka ochronna Z/Zn 85 wg PN-EN ISO 1461

REV DATA ILOSC ZMIAN OPIS
Jednostki rysunkowe
[mm]
@ PREFORMED LINE PRODUCTS ®
_ ®
E @ BELOS-PLP (PLP POLAND)
POUFNE
Rysunek jest wytgczng wtasnoscig
Tolerancie PLP PREFORMED LINE PRODUCTS COMPANY
5 Nakretka M16 PN-EN ISO 4032 1 0,04 Z/Zn PN-EN i moze by¢ uzywany tylko za zezwoleniem PLP
ISO 1461 Odchytki wymiarow Nazwa czesci
. 1 Z/Zn PN-EN nietolerowanych
4 Podktadka sprezysta 16,2 PN-77/M-82008 0,01 1SO 1461 w . 7 _» Jd
g BS 3288
, ey Pierscien ochronny
3 Sruba z rowkiem M16x55-8.8 ZN-96/113 1 0,117 Z/Zn PN-EN <=35+0,7mm
ISO 1461 >35 +2% 205/200

2 Kabtak @25 dla pierscienia $205 33112/200.02 1 S235JR 1,04 L

Kontrola jakosciowa —DATA:

llosé rﬂolg?tcr:s:/age 05.2019 NK Numer rysunku
1 Pierscien @20 x $205 33112/200.01 1 S235JR 2,00 - ; S

prox? 0 (g Wmar [ oo 33112/200 | 33112/200.00
rytyczny | T.
Nr. L. ilosé . . Kontrola | Zatwierdzit:  DATA: | PODZIALKA Nr. strony MASA REV
Kol. Nazwa czesci Nr.rys. lub normy |\ Materiat Masa Uwagi O ot 1P 10 i b 3,2

A B \ C D




240 +20

Cecha: L PLP MM/YY
- 320461/S

300 £20

Moment dokrecania srub - T00Nm
Wytrzymatos¢ zwarciowa: 40kA

Powltoka ochronna - cynkownaie ogniowe

wg PN-EN ISO 1461

Potpierscien - grubosé powtoki Z/Zn min- 70um,
Srednia-85um

Elementy ztgczne - grubos¢ powtoki Z/Zn min- 40um,
Srednia-50um

MM/YY - miesigc/rok produkcji

REV DATA ILOSC ZMIAN OPIS
Jednostki rysunkowe
[mm]
A @ PREFORMED LINE PRODUCTS ®
®
@ BELOS - PLP (PLP POLAND)
POUFNE
Rysunek jest wytgczng wtasnoscig
Tolerancie PLP PREFORMED LINE PRODUCTS COMPANY
Odchylid wymiarow i moze by¢ uzywany tylko za zezwoleniem PLP
nietolerowanych Nazwa wyrobu
wg BS 3288 ' Z L
4 |Nakretka M16-8 PN-EN ISO 4032 | 1 |Stal cynkowana ogniowo| 0,036 Czesé 1:1997 Pierscien dwuelektrod owy
<=35+0,7mm

3 | Podktadka sprezysta 16,2 PN-77/M-82008 | 1 |Stal cynkowana ogniowo| 0,0059 >35 +2% dolny
2 | SrubaM16 x 60 - 8.8 PN-EN ISO 4017 | 1 |Stal cynkowana ogniowo 0,13 ”K?f“m'a jakosciowa Ionstruowat DATA| ¢ Numer rysunku

0SC A.Praliska  14.01.22
1 | Potpierscien 220kV/S 32946.01A 2 |Stal cynkowana ogniowo| 4,40 0 Wymiar [sprawdzic  oaia | 329461/S 329461/S.00
N ilose krytyczny | T.Pagacz  14.01.22

r. - ilos¢ : ; Zatwierdzi.  DATA: | PODZIALKA | Nr. st REV

kol. Nazwa czesci Nr. rys. lub normy ot Materiat Masa Uwagi O V\Ifz?gt(rg\fa ;Gruesfzecm i 310 rs []onzy1 {\ﬁg]SA 8,9

A B C D




B D E F
O
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i =
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A
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[
[
Y
REV DATA ILOSC ZMIAN OPIS
Jednostki rysunkowe
[mm]
@ PREFORMED LINE PRODUCTS ®
- ®
BELOS - PLP (PLP POLAND)
E POUFNE
Rysunek jest wylgczng wtasnoscig
Tolerancje PLP PREFORMED LINE PRODUCTS COMPANY
i moze by¢ uzywany tylko za zezwoleniem PLP
Odchytki wymiarow Nazwa czesci
] Z/Zn PN-EN nietolerowanych
4 | Podktadka sprezysta 16,2 PN-77/M-82008 1 0,0074 1SO 1461 wg BS 3288
Czes¢ 1:1997 = 4
Z/Zn PN-EN <=35£0,7mm
3 | Nakretka M16-8 PN-EN ISO 4032 1 0,0362 1SO 1461 235 +29% Rozek gorny
2 | $ruba z rowkiem M16x55-8-8 ZN-96/113 1 0105 | Zn PNEN | Kontrola jakosciowa |worsowar oAy Numer rysunk
llosé T.Pagacz
1 | Rozek AHC1224.01 1 1,03 0 Wymiar |Rysowal  DATA: AHC1224 AHC1224.00
krytyczny | M.Wydra 10/08/2017
Nr. i ilos¢ : : Kontrola | Zatwierdzit.  DATA: | PODZIAEKA | Nr. strony MASA REV
Kol. Nazwa czesci Nr.rys. lub normy |\ Materiat Masa Uwagi O ol e 12 11 1 ’1 8

D




20

2,3,4

@22

240

250

REV DATA ILOSC ZMIAN OPIS

Jednostki rysunkowe

[mm]
@ PREFORMED LINE PRODUCTS ®
BELOS - PLP ®

E @ (PLP POLAND)
POUFNE

Rysunek jest wytgczng wtasnoscig
Tolerancje PLP PREFORMED LINE PRODUCTS COMPANY
i moze by¢ uzywany tylko za zezwoleniem PLP

Odchytki wymiarow Nazwa czesci
nietolerowanych
. wg BS 3288
4 | Sruba z rowkiem M16x55-8.8 ZN-96/113 1 0,12 Z/Zn PN-EN Czesé 1:1997 . . y
: 1SO 1461 :
<535 £0,7mm Rozek jednostronny gorn
3 | Nakretka M16-8 PN-EN SO 4032 1 0,04 Gy >35 +£2% J y g y
. Z/Zn PN-EN Kontrola jako$ciowa - -
2 | Podkladka sprezysta 16,2 PN-77/M-82008 1 0,01 1SO 1461 — ) Konstruowak: - DATA: | ¢ Numer rysunku
llosé M.Ryczek 06.05.2019
1 | Rozek @22x 240 AHC1324.01 1 1,2 0 Wymiar | Sprawdzii  DATA AHC1324 AHC1324.00
N 05 krytyczny | T.P
r L. ilosé . . Kontrola | Zatwierdzit.  DATA: | PODZIALKA Nr. strony MASA REV
Kol. Nazwa czesci Nr. rys. lub normy | % Materiat Masa Uwagi O ot TP 12 T 1 A 1 ’ 4

B | C D




Uchwyt odciagowy klinowy

1-78/13

158 450

]
E— =
VRN
\—IJ T
|
m—— N\
| -
Zastosowanie Uchwyt | Obciazenie
Nr. kat. do Przewpdu przenosj pradowe Masa
0 $rednicy obciqzenie [kAT
Cmm3 CkNd
25793 020,0-22,0 9,2
120 40
25794 024,0-24,7 9,0

Materiat
Korpus, kliny — stop aluminium

Ciegta, elementy ztaczne — Stal cynkowana ogniowo PN—EN ISO 1461

Zastosowanie:

Do odciagowego zamocowania przewodéw AFL , AFLs,

A % PREFORMED LINE PRODUCTS

BELOS-PLP
BELOS-PLP S.A. ul. gen. J.Kustronia 74

Tel: +48 33 814 50 21 Fax: +48 33 814 13 52

43-301

Bielsko—Biata

www.belos—plp.com.pl
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. (292) _
(Q\
S g
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: ; Po zaprasowaniu
e e -
| Al st o
o
Gecha: L3 PLP MM/YY g5 2 o
25636/W 1,7-50 - .

20,9 |
\
i

oF

Powtoka ochronna- cynkowanie ogniowe wg PN-EN ISO 1461
Ciegto - grubos¢ powtoki Z/Zn min- 70um, Srednia-85um
Sworzen, nakretka, sruba, podktadka- grubos¢ powtoki Z/Zn
min- 40um, srednia-50um

Moment dokrecania srub - 40Nm

Wytrzymatosc¢ zwarciowa - 40kA

MM/YY - miesiac/rok produkcji REV DATA | ILOSC ZMIAN OPIS
Q Jednostki rysunkowe
[mm]
9 | Zawleczka 4x40 A2 DIN 94 1 Stal nierdzewna 0,0041 A @ PREFORTIED LINE PRODUCTS ®
BELOS - PLP (PLP POLAND)
8 |Podktadka 12-100HV PN-EN ISO 7091 | 4 |Stal cynkowana ogniowo 0,01 COURNE
7 | Nakretka specjalna M16x1,5 ZN-06/02 1 |Stal cynkowana ogniowo 0,030 Rysunek jest wytgczng wiasnoscig
Tolerancje PLP PREFORMED LINE PRODUCTS COMPANY
6 |Nakretka M12-8 PN-EN ISO 4032 | 2 |Stal cynkowana ogniowo| 0,015 Odchylki wymiarow i moze by¢ uzywany tylko za zezwoleniem PLP
5 |Sruba M12 x 45-8.8 PN-EN ISO 4017 | 2 |Stal cynkowana ogniowo| 0,06 nietolerowanych Nazwa wyrobu
wg BS 3288 .
4 | Sworzen 19 x 43-8.8 ZN-06/01 1 |Stal cynkowana ogniowo| 0,16 Czese 1:1997 U chwyt OdCIag owy
<=35+0,7mm
3 |Koncoéwka 1,7-50 2571.03B 1 Aluminium 0,30 >35.i2°'/0. Zaprasowywany AF L-’] ,7 50
2 |Ciegto 25636/W.01 1 |Stal cynkowana ogniowo| 0,70 ”K??tm'a jakosciowa KonsTowal. DRTA ¢ Numer rysunku
0SC .Praliska  10.03.22
1 | Korpus 1,7-50 2571.01B 1 Aluminium 0,40 0 Wymiar | Sprawdzi  DATA 25636/W 25636/W.00
A krytyczny TPagacz. 10.03.22
IL\IJI'. Nazwa czesci Nr. rys. lub normy 'Isozst? Materiat Masa Uwagi O V\II(Z(I)'QI(rg\Ilsa ;a(t;V::J(::eZ(I:kl ng\;‘: PODZ,]'A:LzKA Nr. St;"”zy ] [ng]SA 1.6 REV

A B C D




GEe9—¢

21

219

60 440
0
%)
=
12| Zawleczka A2 4x40 DIN 94 1 0,0041  |HB=130-160
11| Podktadka 12—100 HV PN-EN ISO 7091| 2 0,00627 1/In
10 [$ruva M12x45-8.8 PN—EN IS0 4017 2 0,0501 | PN-ENISO 1461
9 | Podktadka podatna 12,5 IN-76/06 2 0,015
Z[In
8 [Nakretka M12-8 PN-EN ISO 4032| 2 0015 | owpfld 1461
7 |Nakretka specjalna M16x1,5 IN-06/02 1 0,03
B |Sworzen S19x48-8.8 IN-06/01 1 0,17
5 | Podktadka 12,5 29511.03B 2 0,006
4 | Kabtqgk 60 25636.03 1 0,39
3 | Konicéwka AFLs 10-300 25781.03 1 0,44
2 |ciegto AFLs 10-300 25781.02 1 0,62
1 |Korpus AFLs 10-300 25781.01 1 0,90
xznmf Nazwa czesci Nr rys. lub normy szt. Materiat Masa Uwagi
KZK(Nr) KWDK Materiat Nr archiwalny
Data i podpis Mlmuum
* Powierzchnie stykowe nattuéci¢ pastq SR1 (ENSTO) Nozwisko Podpis Dato
Uchwyt pakowa¢ w rekaw foliowy Konstruowai |G.Blachura rs | Nozwa przedmiotu Voso
Rysowal LOGOCAD HP Designdet 330 S CO—.._iv\ﬁ OQOmO ow
Sprawdzit  [R.Gruszecki ~ M \W\ 2,75
Zotwierazit W Foltyn = |zaprasowywany AFLs 10-300
- Zastepu] X
Podziatka Zaktady Wytwércze Sprzetu Sieciowego eerepue ysine Nr rysunku
1:2| 2 Bilsko-Biota | 25781.00




A B C D E F
LP NAZWA ILOSC MATERIAL NR RYSUNKU/NORMY MASA
1 |Uchwyt odciggowy zaprasowywany 1 stal HDG, stop al. 2577IC 2,30
2 |kacznik kabigkowy 1 stal HDG 38138 0,60
(510)
™
o
+ +l
60 +5 3
(collep) (I
N M AN
+ | ISUSE
A I
«~ EL{/\
Cecha:

Moment dokrecania srub - 40Nm

Wytrzymatos¢ zwarciowa - 25kA

PLP PL MM/YY N EE ]
25782/A 10-310 =

+2
85

+0,
B7.8

Powtoka ochronna- cynkowanie ogniowe wg PN-EN ISO 1461
Ciegto - grubos¢ powtoki Z/Zn min- 70um, $rednia-85um
Sworzen, nakretka, sruba, podktadka- grubosé powtoki Z/Zn

min- 40um, Srednia-50um

MM/YY- miesigc/rok produkciji

REW | DATAREWIZJI | RYS. |zATW. zaTw.| LOSC oPIS
JEDNOSTKI
mm A BIELSKO-BIALA, POLAND
NIE SKALOWAG | = PLP = +48 (0) 33 814 50 21
RZUTOWANIE V PLP.COM
(PLP POLAND) | |
Q POUFNE
TEN RYSUNEK JEST WYLACZNA WLASNOSC|A PREFORMED
TOLERANGJE | LINE PRODUCTS COMPANY (PLP) | MOZE BYG WYKORZYSTYWANY
WYMIAROW NIETOLEROWANYCH TYLKO ZA ZEZWOLENIEM PLP
<35mm - 0.7 TYTUL RYSUNKU
> 35mm -+ 2% Uchwyt odciggowy
TY £ 2
KA zaprasowywany AFLse-10 310
KONTROLA JAKOSCI |progerr:— oatar Ty
ILOSC RODZAJ K.Lesnik 27-01-26
O wymiar | RYSOWAL: DATA: 25782/A 25782/A.00
KRYTYCZNY W.Foltyn 27-01-26
ZATWIERDZIL: DATA: | SKALA ARKUSZ Nr REW
O WEROKOWA | RGruszeckl  27.01.26 1:2 171 PSQ\ISA 2,8 0

A

25782-A_00 < NAZWA PLIKU
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20 +2

* Powierzchnie stykowa nattusci¢ pasta SR1 (ENSTO)

Po zaprasowaniu

3

J55

i
i
|
i
|
i
i
|
|
|
|
i
|
i
|
i
i
|
i
|
i
i
|
i
I
238

NK 257720

9 Zawleczka A2 4x40 DIN 94 1 0,0041
8 Podktadka 12-100 HV PN-EN ISO 7091 4 0,00627
7 | Naokretka M12-8 PN-EN 1S0 4032 | 2 0,0165 Z/In
PN-EN ISO 1461
6 Sruba M12x45-8.8 PN-EN ISO 4017 | 2 0,0473
5 Nakretka specjalna M16x1,5 IN-06/02 1 0,035
4 Sworzen S19x43-8,8 Nzncm\o_ 1 0,20
3 Koncoéwka 6-240 2577.03C 1 0,43
2 Cigegto 6-240 257720.02 1 0,68
1 Korpus 6-240 257720.01 1 0,76
rznw,. Nazwa czesci Nr rys. lub normy :mONwﬂa Materiat Masa Uwagi
KZK(Nr) KIDK Materiat Nr archiwalny
Dota i podpis
Nazwisko Podpis Dota
Konstruowat W.Foltyn < Nazwa przednioty . Waso
s | LOGOCAD #P Designiet 330] Uchwyt odciagowy
Sprawdzit _N‘D_\CMNQO_Q m >ﬂ_l m MAO N.@A.
Latwierdzit N NQ@ﬂQWO‘\KiQDK -
Podziatka “” m @ Zastepuje rysunek Nr rysunku
PREFORMED LINE PRODUCTS [—{—1{— -
1:2 | seospiv & P | Tt e 257720.00




A B C D E
Ii\lc:ll_ Nazwa czesci Nr. rys. lub normy 'Isozstc Materiat Masa Uwagi
@19 1 |Korpus 1,7-70 2573.01C 1 Aluminium 0,46
N = - 2 | Cieglo 25637/W.01 1 | Stal cynkowana ogniowo 0.7
+o [ i ] 3 | Koncowka 1,7-70 2573.03D 1 Aluminium 0,26
I !
Y [ ! 4 |Sworzen S19x43-8.8 ZN-06/01 1 | Stal cynkowana ogniowo 0,16 1
|
~ __j___ _____ _\ ~ 5 |SrubaM12x45-8.8 PN-EN IS0 4017 | 2 | Stal cynkowana ogniowo 0,06
i Yy 6 | Nakretka M12-8 PN-EN ISO 4032 2 Stal cynkowana ogniowo 0,015
A | 7 | Nakretka specjalna M16x1,5 ZN-06/02 1 Stal cynkowana ogniowo 0,030
%g 8 | Podktadka 12-100HV PN-EN ISO 7091 4 Stal cynkowana ogniowo 0,0063
9 | Zawleczka 4x40 A2 DIN 94 1 Stal nierdzewna 0,0041
(7o) =
Po zaprasowaniu
< (290) - . 5
Al o
S St =
2 ~ | LOB
ISt : <
h | 10 ! A
- ————] L N ] I - & ! o | ]
ST : g S
e Y Y i © ; Y
+2 ! Y i
B 99 o |
- - i
\\
S\6 )8 Cecha: L)\ PLP MM/YY o 3
~ 25637/W 1,7-70 Moment dokrecania srub - 40Nm
o Wytrzymatosc¢ zwarciowa - 40kA
Powtoka ochronna- cynkowanie ogniowe wg PN-EN ISO 1461 | _
Ciegto - grubos$¢ powtoki Z/Zn min- 70um, srednia-85um
Sworzen, nakretka, sruba, podktadka- grubos¢ powtoki Z/Zn
, Q7 min- 40um, $rednia-50um
/////l; s
iy, . ..
/{b // 4 MM/YY- miesigc/rok produkcii .
/’/ REV DATA  |ILOSC ZMIAN OPIS
/ Jednostki rysunkowe
. [mm]
7 A @ PREFORMED LINE PRODUCTS ®
/’ E @ BELOS - PLP ® (PLP POLAND)
/ POUFNE
3 Rysunek jest wytgczng wtasnoscig
£ Tolerancie PLP PREFORMED LINE PRODUCTS COMPANY
0 i moze by¢ uzywany tylko za zezwoleniem PLP
Odchytki wymiaréw Nazwa wyrobu
nietolerowanych
wg BS 3288 .
Czes¢ 1:1997 Uchwyt odciggowy zaprasowany
sl AFL-1,7 70 5
0 |(O)] aormiae | | 20637/W | 25637/W.00
Zatwierdzit: : | PODZIALKA Nr. stron MASA REV
O V\Il(z?'gtkrg\i\?a R.tGruszecki 26?()A7T:1 1:2 t'1 Zy 1 kal 2,2
A B C D




(310) -
N-\
N
N
IS
N A
) 0
[ 1 ™
: / S
A Y Y
I Po zaprasowaniu
102 o
Cecha: L PLP MM/YY Al St
25638/W 1,7-95
A !
0 i 0l
o | o
- T e - F
™ i 2
™ ! —
Y !
Moment dokrecania srub - 40Nm
Wytrzymatosc¢ zwarciowa - 40kA
Powtoka ochronna- cynkowanie ogniowe wg PN-EN ISO 1461
, Ciegto - grubos¢ powtoki Z/Zn min- 70um, srednia-85um
r — Sworzen, nakretka, sruba, podkftadka- grubos¢ powtoki Z/Zn
Y ( min- 40um, Srednia-50um
3
I R MM/YY- miesigc/rok produkciji
o i
o /(Ll r REV DATA ILOSC ZMIAN OPIS
AN Jednostki rysunkowe
_ D19 [mm]
9 |Zawleczka 4x40 A2 DIN 94 1 Stal nierdzewna 0,0041 42 @ PREFORMED LINEFRODUCTS ®
63 £2 . BELOS -PLP (PLP POLAND)
- - 8 |Podktadka 12-100HV PN-EN ISO 7091 | 4 |Stal cynkowana ogniowo 0,007 S OURNE
7 |Nakretka M12-8 PN-EN ISO 4032 | 2 |Stal cynkowana ogniowo 0,015 Rysunek jest wytgczng wiasnoscig
- Tolerancje PLP PREFORMED LINE PRODUCTS COMPANY
6 |SrubaM12x45-8.8 PN-EN ISO 4017 | 2 |Stal cynkowana ogniowo 0,057 Odchyiki wymiarow i moze by¢ uzywany tylko za zezwoleniem PLP
5 | Nakretka specjalna M16x1,5 ZN-06/02 1 |Stal cynkowana ogniowo 0,030 nietolggv;gg;gch Nazwa wyrobu
wg .
4 |Sworzen S19 x 43-8.8 ZN-06/01 1 |Stal cynkowana ogniowo| 0,16 Czese 1:1907 Uchwyt OdCIag owy
<=35+0,7mm
3 |Koncowka 1,7-95 2577.03C | 1 Aluminium 0,51 -35:2% | zaprasowywany AFL-1,7 95
2 |Korpus 1,7-95 2577.01B 1 Aluminium 0,72 ”K?{“m'a jakosciowa  ionstruowar: DATA [ ¢ Numer rysunku
0SC A.Praliska  18.10.21
1 | Ciegto 1,7-95 25638/W.01 1 |Stal cynkowana ogniowo 0,9 0 Wymiar | Sprawdzit. DATA: 25638/\W 25638/W.00
. krytyczny TPagacz. 18.10.21
Ii\lorl-. Nazwa czesci Nr. rys. lub normy '!:ZS{.C Materiat Masa Uwagi 0 V\'/‘Z?thrg\i?a ;a’G":Lesr::'c'ms'?oATz‘: PODZ,]";EKA Nr. S‘T”Zy 1 MASA 2.6 REV

A B C D




UCHWYT ODCIAGOWY ZAPRASOWYWANY

OSPRZET SIECIONY
KARTA  1-36/01
WYDANE 2019

k

Sworzen sSrubowy
dla AFL-6 240

Zastosowanie Wymiary
do przewodu d L
AFL 1,7-30 12,2
AFL 1,2-35 17,2
AFL 1,7-50 14,2
AFL 1,7-70 17,2
AFL 1,7-95 22,2
AFL 6-70
AFL 6-70
AFL 6-70/1
AFL 6-95
AFL 6-95
AFL 6-120
AFL 6-120
AFL 6-150
AFL 6-185
AFL 6-210
AFL 6-240
AFL 4-95
AFL 4-120
AFL 4-185
AFL 4-240

mm
S Al

NK

25628
25629
25636
25637
25638
2571
2571/16
25712
2572
2572/ 16
2573
2573/16
2574
2575
2576
2577
2583
25840
25860
2588

22

26
33

10,2

12,2

14,2

17,2

22,2

12,2
14,2
22,2
22,2

Moment dokrecenia srub 40 Nm

Materiat :

Korpus, koncéwka — aluminium

Ciegto, kabtak, elementy ztaczne—stal cynkowana ogniowo wg PN-EN ISO 1461

Zastosowanie:

Do odciagowego zamocowania przewodéw AFL

Tel.:

A @ PREFORMED LINE PRODUCTS

BELOS-PLP

BELOS—-PLP S.A. ul. gen. J.Kustronia 74 43-301 Bielsko—Biata

+48 33 814 50 21 Fax: +48 33 814 13 52 www.belos—plp.com.pl




OSPRIET SECIOWY
UCHWYT KARTA 1-111/19

PRZELOTOWO - ODCIAGOWY | wvome 2019

Zastosowanie Wymiary w mm min. sita

NK do przewodu wyslizqu przewodu Masa

o $érednicy o przekroju max.

W mm *) h a b L kN
2220 19,2-23,2 260 28 19 325 45 4,28
Materiat :
Korpus i naktadki — zeliwo ciaglive
Ciegto —stal

Cynkowane ogniowo wg PN—EN ISO 1461

Zastosowanie :
Do zawieszenia przelotowo — odciqgowego przewodoéw
na izolatorach wiszacych .
Przewéd goty powininien byc¢ owiniety tasmaq aluminiowq gr. 1mm

x) Przewody izolowane nie wymagajd ta$mowania w zwigzku z czym $rednica max.
moze byd¢ wieksza o dwie grubosci tagmy

A @ PREFORMED LINE PRODUCTS

BELOS-PLP

BELOS-PLP S.A. ul. gen. J.Kustronia 74 43-301 Bielsko—Biata
Tel.: +48 33 814 50 21 Fax: +48 33 814 13 52 www.belos—plp.com.pl




A B C D E F
/\
——Cecha: ‘ )
N PLP PL 21598
| 100kN MM/YY
-/
\
i —
\ o
| o
T <
™ 1 S =
| | ~
! !
| |
N — |
\ !
1 \
: i
S ‘
n AL == ||
— i —
Cecha: 20Nm |
i L
- 212 _ e
12 |Zawleczka 4x40 A2 2 Stal nierdzewna DIN 94 0,0041
11 | Nakretka specjalna M16x1,5 1 Stal cynkowana ogniowo ZN-06/02 0,030 — — ‘ _
A 2023.06.02 KL. | MM. | KL 3 Aktualizacja momentu dokrecenia i cechy na rysunku, zmiana naktadki
10 |Sworzen S19 x 38-8.8 1 | Stal cynkowana ogniowo ZN-06/01 0,15 REW | DATAREWIZJI [KONST] Rys. |zaTw.| LOSC opis
. JEDNOSTKI
9 |Nakretka M16-8 1 Stal cynkowana ogniowo| PN-EN ISO 4032 0,036 mm A BIELSKO-BIALA, POLAND
Minimalne obcigzenie niszczgce: 100kN 8 |Sruba M16 z otworem 1 | Stal cynkowna ogniowo | GCB-16110-8.8 0,2 NIE SKALOWAC -@: +48 (%)&)3(&338?/'50 21
Moment dokrecenia $rub: 20Nm = Nakretka M10-8 4 |Stal ok _ PN.EN 1SO 4032 0.0098 REUTOWANIE ' (PLPPOLAND) | |
Maksymalny moment dokrecenia $rub: 24Nm akretka MTH- al cynkowana ogniowo - : {} POUFNE ,
Y ; . . . TEN RYSUNEK JEST WYtACZNA Wt ASNOSCIA PREFORMED
Wytrzymatos$¢ zwarciowa: 40kA 6 |Podktadka sprezysta 10,2 4 |Stal cynkowana ogniowo| PN-77/M-82008 0,0019 | INE PRODUCTS GOMPANY (ALP) | MOZE BYS WYKORZYSTYWANY
. WYMIAROW NIETOLEROWANYCH TYLKO ZA ZEZWOLENIEM PLP
Powtoka ochronna - cynkowanie ogniowe 5 |Podktadka 10-100HV 4 Stal cynkowana ogniowo| PN-EN ISO 7091 0,004 <35mm 4 0.7 TYTUL RYSUNKU
wg PN-EN ISO 1461 4 | Sruba kablgkowa M10-36-70 2 |s i § '
: . . ) gkowa tal cynkowana ogniowo 21598.04 0,08 0
Ciegto - grubosé powtoki Z/Zn min- 70um, > 35mm -+ 2% Uchwyt przeIOtOWy
$rednia-85um 3 |Ciegto 120 2 | Stal cynkowna ogniowo 21598.03 0,36 KATY + 2 16-24 .2
5 i - ’
Elementy ztgczne - grubos¢ powtoki 2 |Naktadka na tédke fi16-24,2 1 Stop aluminium 21598/U.02 0,09 | KONTROLA JAKOSCI [ysowa: — oaTA | e T y——
Z/Zn min- 40Um, srednla—50|Jm ILOSC RODZAJ Klesnk 070323
1 |tédka 1 Stop aluminium 21598.01 035 | o | SPRAOZEORTE: 21598 21598.00
. . . .Pagacz -03-
MMYY - miesiofrok produke L NAZWWA LOSC|  MATERIAL | nRRvsukumormy | MASA | () (V)] @80 e vmn o 3:10] 121 0 18] A

A

D

21598_00_A < NAZWA PLIKU




40 18
/@(ﬁ -
I | .
—Cecha: (> PLP 21598/S
100kN MM/YY 3
Cecha: ¥ 16-22 Q 2
echa: ) 16- S
o <
#
T 7
I 6\24
g ‘ : \
‘ ‘ ‘ 4ls)e
7 ,
| (- S - L
| | / Minimalne obcigzenie niszczgce: 100kN
Y ‘ — Moment dokrgcenia $rub: 20Nm
N - —- 77—‘(77 —— — - M . .
aksymalny moment dokrecenia srub: 24Nm
— — Wytrzymatosc¢ zwarciowa: 25kA
Cecha:20Nm — — Powtoka ochronna - cynkowanie ogniowe
| wg PN-EN ISO 1461
7,89 /10 Ciegto - grubos¢ powtoki Z/Zn min- 70um,
212 o~ $rednia-85um
Elementy ztgczne - grubosc¢ powtoki
Z/Zn min- 40um, $rednia-50um
MM/YY - miesigc/rok produkcji
REV DATA ILOSC ZMIAN OPIS
Jednostki rysunkowe
10 | Podktadka 10-100HV PN-EN ISO 7091 4 Stal cynkowana ogniowo 0,004 [mm] : :
9 | Podktadka sprezysta 10,2 PN-77/M-82008 4 Stal cynkowana ogniowo 0,0019 ® PREFORFIED LINE PRODUCTS ®
. E} @ BELOS -PLP (PLP POLAND)
8 | Nakretka M10-8 PN-EN ISO 4032 4 Stal cynkowana ogniowo 0,0098
POUFNE
7 | Sruba kabtgkowa M10-36-70 21598.04 2 Stal cynkowna ogniowo 0,076 Rysunek jest wytgczng wiasnoscig
Tolerancie PLP PREFORMED LINE PRODUCTS COMPANY
6 | Zawleczka 4x40 A2 DIN 94 1 Stal nierdzewna 0,0041 i moze by¢ uzywany tylko za zezwoleniem PLP
5 | Nakretka M16-8 PN-ENISO 4032 | 1 Stal cynkowana ogniowo 0,036 e eyt Nazwa czesoi
. wg BS 3288
4 | Sruba M16 z otworem GCB-16110-8.8 1 Stal cynkowna ogniowo 0,2 Czesé 1:1997 @
<=35407 -
3 | Ciegto 140 21598/S.03 2 Stal cynkowana ogniowo 0,36 >35 iz"/Tm UChWyt prZGIOtOWy 1 6 22
2 | Nakiadka na fodke fi16-22 21598.02 1 Stop aluminium 0,09 Kontrola jakosciowa [ onstruowal: DATA [ ¢ Numer rysunku
llos$¢ K.Le$nik  04/11/2022
1 |toédka 21598.01 1 Stop aluminium 0,35 0 Wymiar | Sprawdzit.  DATA: 21598/S 21598/S.00
e krytyczny T.Pagacz.
Ii\lorl-. Nazwa czesci Nr. rys. lub normy |Isozst.c Materiat Masa Uwagi O V\II(Z?'QI(rg\Ilsa ;a(’;":fsr::'c'kl DATA: POE:);':A,?}E/; N St;"”zy 1 MASA 1 ’8 REV
A B C D




Cecha: $11-16

20Nm
—Cecha: APLP 216961
100kN  MM/YY
T
K \ ;
u L T \J
212
Minimalne obcigzenie niszczgce: 100kN
Moment dokrecenia srub: 20Nm
Maksymalny moment dokrecenia srub: 24Nm
Wytrzymatosc¢ zwarciowa: 25kA
Powtoka ochronna - cynkowanie ogniowe wg PN-EN ISO 1461
Ciegto - grubos$é powtoki Z/Zn min- 70um, $rednia-85um
Elementy ztgczne - grubos¢ powtoki Z/Zn min- 40um, Srednia-50um
MM/YY - miesigc/rok produkciji
12 | Nakretka M16-8 PN-EN ISO 4032 1 Stal cynkowana ogniowo 0,036
11 | Podktadka sprezysta 10,2 PN-77/M-82008 4 | stal cynkowana ogniowo |  0,0019 REV | DATA  |ILOSC ZMIAN OPIS
Jednostki rysunkowe
10 | Podktadka 10-100HV PN-EN ISO 7091 4 | Stal cynkowana ogniowo 0,0036 [mm] ::
9 | Nakretka M10-8 PN-EN ISO 4032 4 Stal cynkowana ogniowo 0,0098 ® PREFORMIED LINE PRODUCTS ®
BELOS -PLP (PLP POLAND)
8 | Zawleczka 4x40 A2 DIN 94 2 Stal nierdzewna 0,0041
POUFNE
7 | Nakretka specjalna M16x1,5 ZN-06/02 1 Stal cynkowana ogniowo 0,030 Rysunek jest wytgczng wiasno$cig
Tolerancje PLP PREFORMED LINE PRODUCTS COMPANY
6 | Sworzen S16x45-8.8 ZN-07/01 1 Stal cynkowana ogniowo 0,14 . L i moze by¢ uzywany tylko za zezwoleniem PLP
Odchytki wymiaréw
5 | Sruba M16 x 110 - 8.8 z otworem ZN-18/03/M16 1 | Stal cynkowana ogniowo 0.21 nietolerowanych Nazwa wyrobu
wg BS 3288 .
4 | Sruba kablakowa M10-36-70 21598.04 2 | Stal cynkowana ogniowo 0,08 Czesé 1:1997 U Chwyt prze | Otowy wahl Wy
<=3540,7mm .
3 |Ciegto 216961.01 2 Stal cynkowana ogniowo 0,36 >35 2% fl 1 1 _1 6
2 | Nakiadka na fodke fi11-16 21696.02 1 Stop aluminium 0,09 Kontrola jakosciowa [ icomsruawar — DATA: | ¢ Numer rysunku
llos$c K.lesnik  28/02/2023
1 | todka 21598.01 1 Stop aluminium 0,35 0 Wymiar | Spawdzi:  DATA 216961 216961.00
N ilosé krytyczny | TPagacz  28/0212023
r. P 1Hosc . . Zatwierdzit: DATA: | PODZIALKA Nr. sti REV
Kol. Nazwa czesci Nr.rys. lub normy | "% Materiat Masa Uwagi O V\'/‘Z?Qt(rg\fa e o 12 r.s ;"”23’1 mg\]SA 2.1




B D E F
| I
——Cecha:
PLP PL MM/YY
217002

164
190
240

REV DATA ILOSC ZMIAN OPIS
Jednostki rysunkowe
10 | Podktadka sprezysta 12,2-A2 PN-77/M-82008 4 A2 0,0 [mm] i :
9 | Sruba M12 x 65 -A2 70 PN-EN ISO 4017 4 A2 0,0 ® PREFORMED LINE PRODUCTS ®
BELOS - PLP (PLP POLAND)
8 | Podktadka 12-100HV-A2 PN-EN ISO 7091 4 A2 0,0068
POUFNE
7 | Zawleczka 4x40 A2 DIN 94 2 A2 0,0041 HB=130-160 Rysunek jest wytgczng wiasno$cig
Tolerancje PLP PREFORMED LINE PRODUCTS COMPANY
6 | Nakretka specjalna M16x1,5 ZN-06/02 2 Stal cynkowana ogniowo 0,030 i moze by¢ uzywany tylko za zezwoleniem PLP
5 | Sworzen S19x 115-8.8 ZN-06/01 1 | Stal cynkowana ogniowo 0,32 e eyt Nazwa czesci
wg BS 3288 I
4 | Sworzen S19 x 43-8.8 ZN-06/01 1 Stal cynkowana ogniowo 0,16 ngé(’; 1:1997 U Chwyt p rze | Otowy Wa h | IWy
<=3540,7mm .
3 | Ciegto 217002.03 2 | Stal cynkowana ogniowo 08 >35 +£2% Ci Qgiowy @ 2 7 - 3 5
2 | Nakladka fi 27-35 217002.02 1 LM6 BS 1490 03 Kontrola jakosciowa [ onstruowal: ATA [ ¢ Numer rysunku
llos¢ A.Praliska 02.12.20
1 | todka fi 27-35 217002.01 1 LM6 BS 1490 0,9 0 Wymiar | Sprawdzi.  DATA: 217002 217002.00
N ilosé krytyczny | W.Foltyn 02.12.20
r. - ilos¢ . . Kontrola | Zawierdzi.  DATA: | PODZIALKA | Nr. strony S REV
Kol Nazwa czesci Nr. rys. lub normy szt Materiat Masa Uwagi O woroKowa | R Gruszecki 02,1220 1:2 121 {\g\] A 3’8
B D




—Cecha: 217002/S

164
190

240

235 |
P
|

i

a5
v

Y

138

\

REV DATA | ILOSC ZMIAN OPIS
Jednostki rysunkowe
[mm] : :
9 | Podktadka sprezysta 12,2-A2 PN-77/M-82008 4 0,0033 @ PREFORFIED LINE PRODUCTS ®
. BELOS -PLP (PLP POLAND)
8 | Sruba M12 x 65-A2 70 PN-EN ISO 4017 4 Stal nierdzewna 0,1
POUFNE
7 | Podktadka 12-100HV-A2 PN-EN ISO 7091 4 Stal nierdzewna 0,0068 Rysunek jest wytgczng wiasnoscig
Tolerancje PLP PREFORMED LINE PRODUCTS COMPANY
6 | Zawleczka 4x40 A2 DIN 94 1 0,0041 HB=130-160 i moze by¢ uzywany tylko za zezwoleniem PLP
5 | Nakretka specjalna M16x1,5 ZN-06/02 1 0,030 e eyt Nazwa czesci
wg BS 3288 1
4 |Sworzen S19x 115-8.8 ZN-06/01 1 0,32 Crese 111997 U Chwyt prze | Otowy wahl Wy
<=3540,7mm .

3 | Ciegto 217002/S.03 2 0,8 >35 £ 2% C|Qgiowy @ 27_ 35
2 | Nakiadka fi 27-35 217002.02 1 | LM6 BS 1490 03 Kontrola jakosciowa [ onstruowal: DATA [ ¢ Numer rysunku

llos$¢ A.Praliska 02.12.20
1 | tédka fi 27-35 217002.01 1 | LM6 BS 1490 0,9 0 Wymiar | Sprawdzit.  DATA: 217002/S 217002/S.00
N ilosé krytyczny | W.Foltyn 02.12.20
r. - ilos¢ : . Kontrola | Zatwierdzit.  DATA: | PODZIALKA | Nr. strony S REV

Kol. Nazwa czesci Nr.rys. lubnormy | ' ¥ Materiat Masa Uwagi O e | R oruazscti 021220 1:2 T {\g\] A 3’6

A B C D




UCHWYT PRZELOTOWY
WAHLIWY CIEGLOWY

OSPRZET SIECIONY
KARTA  1-32/01
WYDANIE 2019

22

Zastosowanie Wymiary Cmm3 Obciazenie | Wytrzymatos$é ¥
NK do przewodu niszczace Zwarciowa asa
o $rednicy L H d CkN3J [kAD Ckgd
21598 16 - 22 210 100 100 1,80
216971 16 — 20 260 135 3,15
216981 20 - 25 165 4,03
350
21688 25 - 27 150 19 120 40 4,24
216991 27 - 28 4,89
400 180
217001 28 - 32 4,76
216511 30 - 40 4,32
21653 40 - 45 300 190 4,43
21689 30 — 40 22 50 4,80
Materiat :

L édka — stop aluminium

Ciegta i czesci ztaczne — stal cynkowana ogniowo wg PN—EN ISO 1461

Zastosowanie :

Do zawieszenia przelotowego przewoddw na taricuchach izolatoréw

Tel.:

A @ PREFORMED LINE PRODUCTS

BELOS-PLP
BELOS-PLP S.A. ul. gen. J.Kustronia 74

+48 33 814 50 21

43-301
Fax: +48 33 B14 13 52

Bielsko—Biata
www.belos—plp.com.pl




OSPRZET SIECIOWY

UCHWYT SRUBOWO-KABLAKOWY KARTA  1-18/01
WYDANIE 2012

| ! |
| | |
] | | O | [
==y | =
(] | Bl
I | I |
: T : T
| |
| | | U U u==u
a b
/
Zastosowanie Wymiary % mm max. mome‘nt “min. sita
NK do przewodu dokrecenia  |wyslizgu przewodu Masa
o przekroju Nm o przekroju max.
2 a b h | kN
mm
2411 35-50 Al/Al 0,27
2412 35-50 Cu/Cu 34 25 50 55 18 10 0,29
2413 35-50 Fe/Fe 0,29
2421 70-120 Al/Al 0,51
2422 70-120 Cu/Cu 0,54
42 32 70 70 24 12
2423 70-120 Fe/Fe 0,54
24223 70-120 Al/Cu 0,51
2431 150-185 Al/Al 0,79
49 38 95 85 35 14
2432 150-185 Cu/Cu 0,83
Materiat :

Korpus i naktadka — zeliwo cynkowane ogniowo wg PN—EN ISO 1461
Przektadka — aluminium , mosiqdz , stal lub bimetal miedZ — aluminium

Zastosowanie :

Do zamykania petli na uchwytach odciagowych kabtakowych oraz taczenia
dwéch przewoddw .

Jezeli potqczenie ma przenosié wiekszy naciqg od podanego

nalezy stosowad wiekszqg ilod¢ uchwytéw w jednym potqczeniu .

A @ PREFORMED LINE PRODUCTS

BELOS-PLP
BELOS—PLP S.A. ul. gen. J.Kustronia 74 43-301 Bielsko-Biata

Tel.: +48 33 814 50 21 Fax: +48 33 814 13 52 www.belos—plp.com.pl
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Cecha: /) PLP MM/YY | J x| L
42220/19 120 kN \ , {
T T
6/ 8
Moment dokrecania srub - 200Nm
Minimalne obcigzenie niszczgce 120 kN
Wytrzymatos¢ zwarciowa 40 kA
Powtoka ochronna- cynkowanie ogniowe wg PN-EN ISO 1461
Korpus wieszaka,wspornik 21- grubos$¢ powtoki Z/Zn min- 70um, $rednia-85um
Sworzen, sruba, nakretka, podkfadka- grubos$é powtoki Z/Zn min- 40um, srednia-50um
MM/YY- miesigc/rok produkciji
11 | Zawleczka 5x50 A2 DIN 94 1 Stal nierdzewna 0,01 REV | DATA _|ILOSCZMIAN OPIS
Jednostki rysunkowe
10 | Zawleczka 4x40 A2 DIN 94 3 Stal nierdzewna 0,0041 [mm]
9 | Podktadka 20-100HV PN-EN ISO 7091 | 2 |Stal cynkowana ogniowo| 0,02 A ~ PREFORMED LINEFRODUCTS ®
. BELOS - PLP (PLP POLAND)
8 | Nakretka M20-8 PN-EN ISO 4032 | 4 |Stal cynkowana ogniowo 0,070 COUFNE
7 |Nakretka specjalna M24 ZN-03/06 1 |Stal cynkowana ogniowo 0,20 Rysunek jest wylgczng wiasnoscig
: : Tolerancje PLP PREFORMED LINE PRODUCTS COMPANY
6 |Nakretka specjalna M16x1,5 ZN-06/02 1 |Stal cynkowana ogniowo| 0,030 Odchylki wymiarow i moze by¢ uzywany tylko za zezwoleniem PLP
5 |Sworzen S19 x 43-8.8 ZN-06/01 1 | Stal cynkowana ogniowo| 0,16 niﬁg'gfgggg&éch Nazwa wyrobu
4 | Sworzeh N25x170-8.8 ZN-03/05 1 |Stal cynkowana ogniowo 0,82 Czesc¢ 1:1997 .
: _ <=35 10,7mm Wieszak WE120/20
3 | Sruba M20x80 42220.03.1A 2 |Stal cynkowana ogniowo 0,23 >35 +2%
2 | Wspornik 21 42220.02B 1 |Stal cynkowana ogniowo| 1,38 ”K;’?tm'a jakosciowa KonsTowal ORTA'[ ¢ Numer rysunku
0SC .Praliska  22.03.2022
1 | Korpus wieszaka 42220/19.01 1 |Stal cynkowana ogniowo| 1,80 0 Wymiar | Sprawdz.  DATA 42220/19 42220/19.00
. krytyczny TPagacz. 22.03.2022
Ii\lorl-. Nazwa czesci Nr. rys. lub normy |Isozs£.c Materiat Masa Uwagi O V\II(Z(I)'Q:(rg\Ilia s(t;\’:iesr:;!;qzz_oz?;: PODZ,]'A:LzKA Nr. St;"”zy ] [ng]SA 5,1 REV
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Cecha: L )\ PLP MM/YY ~ |
42197 120 kN o i
Ay :
+1,2
18-06 _|

Moment dokrecania srub - 200Nm

Minimalne obcigzenie niszczgce 120 kN
Wytrzymatosc¢ zwarciowa 40 kA

Powtoka ochronna- cynkowanie ogniowe wg PN-EN ISO 1461

Podstawa wieszaka, Kabtgk 80/80/18 - grubos¢ powtoki Z/Zn min- 70um, $rednia-85um _
z . iy : . . : REV DATA  |ILOSC ZMIAN OPIS
Sworzen, nakretka, sruba, podkfadka- grubos$é powtoki Z/Zn min- 40um, srednia-50um JodnostkiTysunkowe
[mm]
MM/YY- miesigc/rok produkdii A @Mﬁﬂﬂﬂ LINE PRODUCTS ®
BELOS -PLP ® (PLP POLAND)
8 |Nakretka M20-8 PN-EN ISO 4032 | 4 |Stal cynkowana ogniowo 0,070 COURNE
7 | Podktadka 20-100HV PN-EN ISO 7091 | 2 |Stal cynkowana ogniowo 0,02 Rysunek jest wytgczng wiasnoscig
- : Tolerancje PLP PREFORMED LINE PRODUCTS COMPANY
6 |Sruba M20 x 80 - 8.8 PN-EN ISO 4017 | 2 |Stal cynkowana ogniowo 0,27 Odchytki wymiarow i moze by¢ uzywany tylko za zezwoleniem PLP
5 | Zawleczka 4x40 A2 DIN 94 1 Stal nierdzewna 0,0041 nietoleBrggggséch Nazwa wyrobu
wg
4 |Nakretka specjalna M18x1,5 ZN-06/04 1 |[Stal cynkowana ogniowo 0,035 Czes$¢ 1:1997 .
, . <=35+0,7mm Wieszak WV 120

3 |Sworzen S22 x 116-8.8 ZN-06/03 1 |Stal cynkowana ogniowo 0,50 >35 +2%

2 |Kabtgk 80/80/18 42219.01 1 | Stal cynkowana ogniowo 1,4 ”522”0'3 jakosciowa Konstruoual, DATKC ¢ Numer rysunku

1 |Podstawa wieszaka 42197.01 1 |Stal cynkowana ogniowo| 1,80 0 Wymiar | Sprawdzi: DATA 42197 42197.00

Nr. ilos¢ Kntyczny ;‘F;agazz-; osgiji PODZIALKA Nr. st REV

. £ - ; K | atwierdzit: : r. stron|
Kol Nazwa czesci Nr. rys. lub normy szt Materiat Masa Uwagi O WZ?QLFS v?a R Oriresooki 08.00.22 1:2 1 ZV1 mg\]SA 4, 4
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Cecha: A PLP MM/YY—]
42250 120kN

Moment dokrecania srub - 200Nm

Minimalne obcigzenie niszczgce 120 kN

. 90 .

30"

M20
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Wytrzymatosc¢ zwarciowa 40 kA b | o ee
8 21
Powtoka ochronna- cynkowanie ogniowe 100
wg PN-EN ISO 1461
Korpus wieszaka,wspornik 21 160
- grubo$¢ powtoki Z/Zn min- 70um, srednia-85um
Sworzen, $ruba, nakretka, podktadka NK 42250/19
- grubo$¢ powtoki Z/Zn min- 40um, Srednia-50um
MM/YY- miesigc/rok produkciji
Zawleczka 4x40 A2 DIN94 4 Stal nierdzewna 0,005 REV - DATA ILOSC ZMIAN OPIS
Jednostki rysunkowe
Zawleczka 5x50 A2 DIN94 1 Stal nierdzewna 0,008 [mm]
- PREFORMED LINE PRODUCTS @
9 | Podktadka 20-100HV PN-EN ISO 7091 2 Stal cynkowana ogniowo 0,0172 ®
) i BELOS -PLP (PLP POLAND)
8 | Nakretka specjalna M16x1,5 ZN-06/02 2 Stal cynkowana ogniowo 0,030
POUFNE
7 | Nakretka specjalna M24 ZN-03/06 1 Stal cynkowana ogniowo 0,10 Rysunek jest wytgczng wtasnoscig
Tolerancie PLP PREFORMED LINE PRODUCTS COMPANY
6 |Nakretka M20-8 PN-EN ISO 4032 4 Stal cynkowana ogniowo 0,070 i moze by¢ uzywany tylko za zezwoleniem PLP
. Odchytki wymiaréw
5 | Sruba M20x80 42220.03.1A 2 Stal cynkowana ogniowo 0,23 nietolerowanych Nazwa wyrobu
- wg BS 3288
4 |Sworzen S19 x 43-8.8 ZN-06/01 2 Stal cynkowana ogniowo 0,16 Czesé 1:1997 .
: <=35+0,7mm Wieszak W2 120/20
3 | Sworzen N25x195/220-8.8 ZN-03/05 1 Stal cynkowana ogniowo 0,9 >35+2%
2 | Wspornik 21 42250.02 1 Stal cynkowana ogniowo 1,43 Kontrola jakosciowa | Tarsiruowar BATA [y Numer rysunku
llo$é T.Pagacz  26.01.2022
Korpus wieszaka W2 42250/19.01 1 Stal cynkowana ogniowo 2,44 0 wymiar [soawazroaa | 42250/19 42250/19.00
krytyczny M.Zwolinski - 26.01.2022
Nr. - ilos¢ : : Kontrola | Zatwierdzit.  DATA: | PODZIALKA | Nr. strony MASA REV
Kol. Nazwa czesci Nr. rys. lub normy | ¥ Materiat Masa Uwagi O e [wratyn 2012024 12 T 1 6.1kg
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REV DATA ILOSC ZMIAN OPIS
CeChGZLL PLP YY Jednostki rysunkowe
. . [mm]
41141A Minimalne opplazenl_e niszczgce 120 kN é é @,“mm“ LINE PRODUCTS ®
Wytrzymato$¢ zwarciowa 25 kA @ BELOS - PLP ® (PLP POLAND)
. . POUFNE
Powtoka ochronna- cynkowanie ogniowe wg PN-EN ISO 1461 Rysunek jest wytaczng wiasnoscig
Tolerancje PLP PREFORMED LINE PRODUCTS COMPANY

Sruba kabtgkowa - grubo$é powtoki Z/Zn min- 40um, $rednia-50um
Nakretka- grubos¢ powtoki Z/Zn min- 40um, $rednia-50um

Odchytki wymiaréw
nietolerowanych

i moze by¢ uzywany tylko za zezwoleniem PLP

Nazwa wyrobu

wg BS 3288 .
) Czest 1:1997 Wieszak
YY- rok produkciji <=35 +0,7mm z
>35.£2% srubowo-kabtgkowy M20
2 |Nakretka M20-8 PN-EN ISO 4032 | 6 |Stal cynkowana ogniowo| 0,070 ”522”0'3 jakosciowa Korsiuoual: DATA [\ Numer rysunku
1 | Sruba kabtgkowa M20-145 41111.01B 1 | Stal cynkowana ogniowo| 0,900 0 Wymiar | Sprawdzit  DATA 41141A 41141A.00
Nr ilos¢ Krytyozny ;‘Ft,a'gazz'r 22'0;)3;- PODZIALKA Nr. st REV
kol.. Nazwa czesci Nr. rys. lub normy szt Materiat Masa Uwagi O V\II(Z?'QI(rg\Ilsa R.Gmszec@zm.zz : 11 : 1 ZV 1 mg\]SA 1 ,1
A B C D




500

I
_ 5 2573 _ = _ Ll
= _ =
= _ =
S
-
150
o~
X
2 Tuleja ST 6-120 2473.02 1 0,15
]
1 Tuleja AL 6-120 2473.01 1 0,66
]
xznw,. Nazwa czesci Nr rys. lub normy | szt. [ Materiat Masa Unagi
KZK(Nr) KWDK Materiat Nr archiwalny
. Data i podpis
Pakowa¢ do rekawa foliowego Nozwisko Podnis Date
Konstruowat | W.Foltyn 9 Nazwa przedmiotu Masa
Rysonal_ LOGOCAD HP Designdet 350 s /tqczka zaprasowywana 081
Sprawdzit R.Gruszecki poct >Tlh @ \_ NO ’
Zatwierdzit N -
. Zastepuje rysunek
Podziatka | Nr rysunku
m M —l-—@)
‘_ : N oo @ PREFORMED LINE PRODUCTS [~} — | fﬂ\ Zastapiony przez NA. Nu.oo




OSPRZET SIECIOWY

LEACZKA ZAPRASOWYWANA KARTA  1-15/01
WYDANIE 2020
D ' ' po zaprasowaniu
d -4+ — - — SAL ! ! [ SFe
| Ll
[
7Zastosowanid Wymiary w mm Prasowanie Iz Wytrzymatosd y
NK do 0 J L I ptaszcza | rdzenia | KA na wyslizg EZG
kN
przewodu S . S,
24643 AFL-6 16 | 11 9 5,1 0,044
5,8 | 180 5
24644 AFL-6 25 | 14 - 12 5,6 7.8 0,061
24645 AFL-6 35 |16 ] 6,5 " 13,5 5,5 10,9 0,104
24646 AFL-6 50 | 18] 8 15 7 15,1 0,126
2471 AFL-6 70 11 0,46
10,2 | 350 | 120 8,5 21,1
24711 AFL-6 70/1 0,46
26 22
2472 AFL-6 95 140 29,3 0,56
12,2 | 450
2483 AFL-4 95 10 37,6 0,54
150 20
2473 AFL-6 120 40,0 0,81
14,21 500 11,5
248401 AFL-4 120 | 30 160 26 47,1 0,80
2474 AFL-6 150 550 48,1 0,90
2475 AFL-6 185 17,2 170 14,5 59,1 1,56
2476 AFL-6 210 | 38 600 | 180 33 30 - 1,48
2477 AFL-6 240 190 74,5 1,70
22,2 19
2478 AFL-6 300 150 200 91,9 3,14
2490 AFL-4 350 26,2 240 1 22 137,1 3,19
24785| AFL-8 350 | 48 104,8 1,94
22,21 630 | 210 19
04785 /S| 408-AL1F /34-UHST 40 113,2 1,90
2479 AFL-8 400 750 118,3 3,10
26,2 240 22
2480 AFL-8 525 - 780 150,3 3,98
48
24902| AFL-4 540 28 | 840 | 400 24,5 204 4,25

Materiat :
Tuleja zewnetrzna— aluminium
Tuleja wewnetrzna— stal ocynkowana ogniowo wg PN—EN ISO 1461

Zastosowanie :
Do potaczenia dwéch odcinkéw przewodu AFL o takiej samej $rednicy

A @ PREFORMED LINE PRODUCTS

BELOS-PLP

BELOS-PLP S.A. ul. gen. J.Kustronia 74 43-301 Bielsko—Biata
Tel.: +48 33 814 50 21 Fax: +48 33 814 15 52 www.belos—plp.com.pl




OSPRZET SIECIOWY

Lt ACZKA ZAPRASOWYWANA KARTA  1-17/01
WYDANE 2001

L
PR i B —— —
/
D d
po zaprasowaniu
A
_f__|_ﬁ_ ~
Y/
SAI | . SFe
Zastosowanie Wymiary w mm Prasowanie y
NK do ptaszcza | rdzenia asa
przewodu D d L ! kg
S Al S Fe
24958 AFL - 1,7 30 12,2 170 10 0,55
24959 AFL - 1,2 35 26 | 17,2 350 22 14,5 0,65
24961 AFL - 1,7 50 14,2 160 11,5 0,55
24962 AFL - 1,7 70 30 | 17,2 410 | 180 26 14,5 0,86
24963 AFL - 1,7 95 38 | 22,2 480 | 200 34 19 1,60
24613 AFLs — 2,2 40 12,2 10 0,52
26 350 | 170 22

24615 AFLs - 1,5 50 17,2 14,5 0,62

Materiat :
Tuleja zewnetrzna— aluminium

Tuleja wewnetrzna— stal cynkowana ogniowo wg PN-EN ISO 1461

Zastosowanie :

Do potaczenia dwéch odcinkéw przewodu AFL i AFLs o takiej samej $rednicy

A % PREFORMED LINE PRODUCTS

BELOS-PLP

BELOS-PLP S.A. ul. gen. J.Kustronia 74 43-301 Bielsko—Biata
Tel.: +48 33 814 50 21 Fax: +48 33 814 13 52 www.belos—plp.com.pl




7LACZKA ZAPRASONYWANA [ -1
A KARTA  1-41/01
AFLs (se) WYDANE 2019
| L |
L
) I E::'::i::::'} __________ 1
_ _|_ T
T
/
D , d
|
1 7%
Po zaprasowaniu
Al Fe
" S Sre
7astosowanie Wymiary w mm Prasowanie : 1z Wytrzymlo.+osé
NK do orzewodu ptaszcza | rdzenia KA na wyslizg | Masa
P D | 4| L | 1 S S o kN
24611 AFLs 10-70 18 | 8,51 300 | 100 14,5 7 11 16,3 0,17
24621 AFLs 10-90 26 |10,2] 350 | 120 22 8,5 20 21,7 0,45
24731 AFLs 10-160 | 30 [12,2] 500 150 26 10 41,3 0,76
24772 AFLs 10-240 600 | 170 60,6 1,46
24781 | AFLs 10-300 | 38 [17,2 33 14,5 30 77,4 2,66
630 | 210
24782 |AFLs(se) 10-310 81,4 (83,3)] 2,60
24802 AFLs 10-525 | 48 |26,2| 750 | 240 42 22 40 128, 1 3,10
Materiat :

Tuleja zewnetrzna — aluminium
Tuleja wewnetrzna — stal cynkowana ogniowo wg PN-EN ISO 1461
Zastosowanie :

Do potaczenia dwéch odcinkéw przewodu

A @ PREFORMED LINE PRODUCTS

BELOS-PLP

BELOS-PLP S.A.
Tel.:

ul. gen. J.Kustronia 74
+48 33 814 50 21

43-301
Fax: +48 33 814 13 52

Bielsko—Biata
www.belos—plp.com.pl
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