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Karta katalogowa
Oplot naprawczy ACSS/TW

wydanie 2026
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Materiat:
Oploty naprawcze wykonane sg z materiatu nadajgcego sie do wspotpracy z
przewodem.

Zastosowanie:

Oploty Repair Sleeves sg przeznaczone do naprawy poza

punktem podparcia przewodow AFL, ACSS i przewodow wyprodukowanych na
bazie aluminium.

Oploty przywracajg petng przewodnos¢ i mechaniczng wytrzymatosc¢ przewodu,
jesli uszkodzenie nie przekracza 33% warstwy zewnetrznej i jest umiejscowione
w obszarze 1/3 dtugosci oplotu od jego srodka.

Oploty chronig przewody AFL, ACSS i jednorodne przed uszkodzeniem na
skutek zgiecia, otarcia i przepalenia od tuku elektrycznego.

Srednica [mm] | Dfugosc oplotu Przewdd Uwagi:
NK L Masa [kg] ACSS/TW Koniec oplotu naprawczego nie powinien byé umiejscowiony blizej niz 150 mm
Min Max [mm] od konca istniejgcego juz oplotu (Armour Rod lub Line Guard)
Stosowanie oplotu Repair Sleeve nalezy ograniczy¢ tylko do przypadku
91300170 14.41 15.10 1550 0.88 PARTRIDGE uszkodzenia w obrebie srodka przesta (poza punktem podparcia)
91300174 15.72 | 16.37 1700 1.07 OSTRICH
61300940 17.81 18.53 1140 1.07 BRANT Przed zatozeniem Otp|01i:ukpl’ZGW(.f)dh.rB.liJSi byé doktadnie oczyszczony
61300944 | 19.33 | 20.13 1220 1.25 HAWK ' posmarowany pasta stykowa (inhibitorem)
61300948 20.98 | 21.61 1270 1.31 PARAKEET A
Nazwa wyrobu
Oplot naprawczy
Numer katalogowy
Uwagi:
Przed zatozeniem oplotu przewdd musi by¢ doktadnie oczyszczony i posmarowany pastg stykowg (inhibitorem). Wedtug tabeli
A | B | C | D
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Karta katalogowa
Oplot ochronny ACSS/TW
wydanie 2026

Sredni Dtugosc oplotu Srednica drutu .
NK rednica [mm L BD llos¢ drutow Masa [kg] RSy
Min | Max [mm] [mm]
51100140 14.88 | 15.41 1570 4.62 12 0.97 PARTRIDGE
51100142 1542 | 16.02 1630 4.62 12 1.01 OSTRICH
61100150 17.88 | 18.81 1830 5.18 12 1.43 BRANT
61100154 19.89 | 20.69 1930 6.35 11 2.07 HAWK
61100156 20.70 | 21.48 1930 6.35 11 2.07 PARAKEET
Materiat:

Oploty ochronne liniowe sg zrobione z materiatu nadajgcego sie do wspotpracy z przewodem.

Zastosowanie:

Oploty ochronne liniowe przeznaczone sg do ochrony przewodow przed zginaniem, nadmiernym sciskaniem
otarciem i przepaleniem na skutek tuku elektrycznego oraz do naprawy przewodu.
Oploty mogg by¢ uzyte do przywrocenia petnej przewodnosci i mechanicznej wytrzymatosci przewodu,
gdy uszkodzenie nie przekracza 50% warstwy zewnetrznej przewodu.

Przed zatozeniem oplotu przewdd musi by¢ doktadnie oczyszczony i posmarowany pastg stykowg (inhibitorem)

ZpLps

Nazwa wyrobu

Oplot ochronny
uchwytu przelotowego

Numer katalogowy

Wedtug tabeli

A

B

C

| D
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Karta katalogowa
11-24/15
wydanie 2017

©
Zastosowanie_ do przewodu . Dtugos¢ llos¢ Srednica
NK o Srednicy [mm] Zrlzalcznlk oplotu drutéw druta Mssa
Min Max oloru L [mm] w komplecie d [mm] [ka]
PLPR-0135 9,6 10,7 Z6tty 304 11 3,1 0,10
PLPR-0137 10,8 12,1 Brazowy 304 12 3,1 0,10
PLPR-0139 12,1 13,5 Niebieski 406 13 3,1 0,13
PLPR-0141 13,6 14,8 Zielony 406 14 3,1 0,13
PLPR-0142 14,9 15,6 Pomarariczowy 406 13 3,66 0,19 _
PLPR-0144 15,7 16,9 Purpurowy 508 14 3,66 0,21 Materiat:
Stop aluminium
PLPR-0146 17,0 18,3 Czerwony 508 15 3,66 0,26
PLPR-0148 18,4 20,3 Czarny 508 16 3,66 0,27 Zastosowanie: _ o _
PLPR-0150 20.8 22,7 Bialy 508 17 3.66 0.28 Zapewnia ochrone i wzmochienie zewnetrznej
: warstwy przewodu w przypadku

PLPR-0151 22,8 24,2 Z6tty 610 17 4,24 0,43 zastosowania ttumikéw VORTX.
PLPR-0152 24,3 25,8 Brazowy 610 16 4,62 0,52 Wymagany dla ochrony przewodow OPGW i HTLS.
PLPR-0154 25,9 27,0 Niebieski 610 17 4,62 0,64
PLPR-0155 27,1 27,8 Zielony 660 16 5,38 0,65
PLPR-0156 27,9 29,9 Pomarariczowy 660 14 6,35 0,87 /\ @mﬂmﬁ, LNE PRODUCTS ©
PLPR-0158 30,0 32,9 Purpurowy 660 15 6,35 0,92 BELOS - PLP ® (PLP POLAND)
PLPR-0160 33,0 35,9 Niebieski 660 16 6,35 1,0 Nazwa wyrob

Oplot ochronny PR

Numer katalogowy

wg tabel
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After compression (S)
.@ ) my Al St

11,2

20 +2

419

Minimum slipping strength: 95% UTS

xznw, Nazwa czeéci Nr rys. lub normy szt. Materiat Masa Uwagi
Dimensions without specified tolerances acc. to BS 3288 Part 1:1997 - . -
<35 +0,7mm x&.ﬁz«v - KWDK Materiat Nr archiwalny
>35 +2% Data i podpis
Nazwisko Podpis Data
Konstruowal | W.Foltyn 0 Nazwa przedmiotu Wasa
Rysowat LOGOCAD HP DesignJet 330 = Dead end O_QEU 215
Sprawdzit  |R.Gruszecki o .
S — N ACSS/TW Partridge UHS ’
Podziatka “” — \_/ Zastepuje rysunek Nr rysunku
PREFORMED LINE PRODUCTS D -
s_ HN BELOSPLP @ ] fr“\\ Zastapiony przez Mwmm \_ va
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After compression (S)

Al St

11,5

Minimum slipping strength: 95% UTS

xzn”, Nazwa czedci Nr rys. lub normy szt. Materiat Masa Uwagi
Dimensions without specified tolerances acc. to BS 3288 Part 1:1997 - . -
<35 £0,7mm XNwAzL - KWDK Materiat Nr archiwalny
>35 +2% Data i podpis
Nazwisko Podpis Data
Konstruowat | W.Foltyn [te) Nazwa przedmiotu Masa
Rysowal LOGOCAD HP Designiet 330] & Uchwyt odciagowy 5 15
Sprawdzit  [R.Gruszecki S .
PorS— N ACSS/TW Ostrich ’
Podziatka “” — \_/ Zostepuje rysunek Nr rysunku
PREFORMED LINE PRODUCTS D -
s_ “N BELOS.PLP %Ws - fr“\\ Zaostapiony przez N@M@ \_ mN
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After compression (S)

P S

40
2xM12

29,5

©
60 =
Minimum slipping strength: 95% UTS
Y @ Dimensions without specified tolerances acc. to BS 3288 Part 1:1997
N ( =), <35 £0,7mm
775 2 > >35 £2%
i J N
_ ! \
rznw,. Nazwa czgéci Nr rys. lub normy szt. Materiat Masa Uwagi
KZK(Nr) KWDK Materiat Nr archiwalny
Data i podpis
Nazwisko Podpis Data
Obciazenie niszczqee: 120kN Konstruowat | W.Foltyn : @ | Nazwa przedmiotu ) aso
Wytrzymatosé zwarciowa: 40kA Rysonat LOGOCAD HP Designlet 330 < Uchwyt odciagowy 240
Sprawdzit  |R.Gruszecki = )
Zatwierdzit A >Omm\._|§ mm>z._|
Podziatka — \_/ Zostapuje rysunek Nr rysunku
ky PREFORMED LINE PRODUCTS D -
s_ “N PELOSPLP @ L fr“.\\ Zastapiony przez N(FIVM@NO \_
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After compression
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7219 | Jw

20 +2

Minimum slipping strength: 95% UTS

Dimensions without specified tolerances acc. to BS 3288 Part 1:1997

<35 +0,7mm

>35 £2%

rzo:. Nazwa czesci Nr rys. lub normy szt. Materiat Masa Uwagi

KZK(Nr) KWDK Materiat
Data i podpis
Nazwisko Padpis Data

Konstruowal | W.Foltyn :2u Nazwa przedmiotu . Masa
Obcigzenie niszczqce: 120kN Rysowat LOGOCAD HP Designdet 330 = COIS\ ﬁ OQO_Q©O<<< 2 20
Wytrzymatos$é zwarciowa: 40kA Sprawdzit R.Gruszecki - \ ,

Zatwierdzit o~ >O m n_|§ IQ({—A

. Zastepuje rysunek
Podziatka | Nr rysunku
m W —l--@)
PREFORMED LINE PRODUCTS -
1:2 | sirosrir @ NP [ Zostapiony przez 2525242
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20 +2

B I W 2L 472723 5 PLP PL_MM/YY A/F33 | I
Sz o223 5 ACSS/TW Parokeet 2525282~ || =
5
After compression
B
Al
St
&2 .
( | X
S
719 4
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Minimum slipping strength: 95% UTS
Dimensions without specified tolerances acc. to BS 3288 Part 1:1997
<35 +0,7mm
>35 +2%
rzo:. Nazwa czesci Nr rys. lub normy szt. Materiat Masa Uwagi
KZK(Nr) KWDK Material
Data i podpis
Nazwisko Padpis Data
Konstruowal | W.Foltyn 3 Nazwa przedmiotu Masa
Obciqzenie niszczqgce: 120kN Rysowat LOGOCAD HP Designlet 330 o COIS\ ﬁ OQO_QW,OS\< 2 20
i . Sprawdzit R.Gruszecki - »
Wytrzymato$é zwarciowa: 40kA e < >Omm\._-§ U>_N —Amm._-
Podziatka “” — \\“.J/ Lastepuje rysunek Nr rysunku
‘_ N BELOS-PLP @vsmo»gmo RS PP Zostaptory orzez N@N@M@N
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——Cecha: ‘ )
N PLP PL 21598
| 100kN MM/YY
-/
\
i —
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n AL == ||
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Cecha: 20Nm |
i L
- 212 _ e
12 |Zawleczka 4x40 A2 2 Stal nierdzewna DIN 94 0,0041
11 | Nakretka specjalna M16x1,5 1 Stal cynkowana ogniowo ZN-06/02 0,030 — — ‘ _
A 2023.06.02 KL. | MM. | KL 3 Aktualizacja momentu dokrecenia i cechy na rysunku, zmiana naktadki
10 |Sworzen S19 x 38-8.8 1 | Stal cynkowana ogniowo ZN-06/01 0,15 REW | DATAREWIZJI [KONST] Rys. |zaTw.| LOSC opis
. JEDNOSTKI
9 |Nakretka M16-8 1 Stal cynkowana ogniowo| PN-EN ISO 4032 0,036 mm A BIELSKO-BIALA, POLAND
Minimalne obcigzenie niszczgce: 100kN 8 |Sruba M16 z otworem 1 | Stal cynkowna ogniowo | GCB-16110-8.8 0,2 NIE SKALOWAC -@: +48 (%)&)3(&338?/'50 21
Moment dokrecenia $rub: 20Nm = Nakretka M10-8 4 |Stal ok _ PN.EN 1SO 4032 0.0098 REUTOWANIE ' (PLPPOLAND) | |
Maksymalny moment dokrecenia $rub: 24Nm akretka MTH- al cynkowana ogniowo - : {} POUFNE ,
Y ; . . . TEN RYSUNEK JEST WYtACZNA Wt ASNOSCIA PREFORMED
Wytrzymatos$¢ zwarciowa: 40kA 6 |Podktadka sprezysta 10,2 4 |Stal cynkowana ogniowo| PN-77/M-82008 0,0019 | INE PRODUCTS GOMPANY (ALP) | MOZE BYS WYKORZYSTYWANY
. WYMIAROW NIETOLEROWANYCH TYLKO ZA ZEZWOLENIEM PLP
Powtoka ochronna - cynkowanie ogniowe 5 |Podktadka 10-100HV 4 Stal cynkowana ogniowo| PN-EN ISO 7091 0,004 <35mm 4 0.7 TYTUL RYSUNKU
wg PN-EN ISO 1461 4 | Sruba kablgkowa M10-36-70 2 |s i § '
: . . ) gkowa tal cynkowana ogniowo 21598.04 0,08 0
Ciegto - grubosé powtoki Z/Zn min- 70um, > 35mm -+ 2% Uchwyt przeIOtOWy
$rednia-85um 3 |Ciegto 120 2 | Stal cynkowna ogniowo 21598.03 0,36 KATY + 2 16-24 .2
5 i - ’
Elementy ztgczne - grubos¢ powtoki 2 |Naktadka na tédke fi16-24,2 1 Stop aluminium 21598/U.02 0,09 | KONTROLA JAKOSCI [ysowa: — oaTA | e T y——
Z/Zn min- 40Um, srednla—50|Jm ILOSC RODZAJ Klesnk 070323
1 |tédka 1 Stop aluminium 21598.01 035 | o | SPRAOZEORTE: 21598 21598.00
. . . .Pagacz -03-
MMYY - miesiofrok produke L NAZWWA LOSC|  MATERIAL | nRRvsukumormy | MASA | () (V)] @80 e vmn o 3:10] 121 0 18] A

A

D

21598_00_A < NAZWA PLIKU




B D E F
| I
——Cecha:
PLP PL MM/YY
217002

164
190
240

REV DATA ILOSC ZMIAN OPIS
Jednostki rysunkowe
10 | Podktadka sprezysta 12,2-A2 PN-77/M-82008 4 A2 0,0 [mm] i :
9 | Sruba M12 x 65 -A2 70 PN-EN ISO 4017 4 A2 0,0 ® PREFORMED LINE PRODUCTS ®
BELOS - PLP (PLP POLAND)
8 | Podktadka 12-100HV-A2 PN-EN ISO 7091 4 A2 0,0068
POUFNE
7 | Zawleczka 4x40 A2 DIN 94 2 A2 0,0041 HB=130-160 Rysunek jest wytgczng wiasno$cig
Tolerancje PLP PREFORMED LINE PRODUCTS COMPANY
6 | Nakretka specjalna M16x1,5 ZN-06/02 2 Stal cynkowana ogniowo 0,030 i moze by¢ uzywany tylko za zezwoleniem PLP
5 | Sworzen S19x 115-8.8 ZN-06/01 1 | Stal cynkowana ogniowo 0,32 e eyt Nazwa czesci
wg BS 3288 I
4 | Sworzen S19 x 43-8.8 ZN-06/01 1 Stal cynkowana ogniowo 0,16 ngé(’; 1:1997 U Chwyt p rze | Otowy Wa h | IWy
<=3540,7mm .
3 | Ciegto 217002.03 2 | Stal cynkowana ogniowo 08 >35 +£2% Ci Qgiowy @ 2 7 - 3 5
2 | Nakladka fi 27-35 217002.02 1 LM6 BS 1490 03 Kontrola jakosciowa [ onstruowal: ATA [ ¢ Numer rysunku
llos¢ A.Praliska 02.12.20
1 | todka fi 27-35 217002.01 1 LM6 BS 1490 0,9 0 Wymiar | Sprawdzi.  DATA: 217002 217002.00
N ilosé krytyczny | W.Foltyn 02.12.20
r. - ilos¢ . . Kontrola | Zawierdzi.  DATA: | PODZIALKA | Nr. strony S REV
Kol Nazwa czesci Nr. rys. lub normy szt Materiat Masa Uwagi O woroKowa | R Gruszecki 02,1220 1:2 121 {\g\] A 3’8
B D




UCHWYT PRZELOTOWY
WAHLIWY CIEGLOWY

OSPRZET SIECIONY
KARTA  1-32/01
WYDANIE 2019

22

Zastosowanie Wymiary Cmm3 Obciazenie | Wytrzymatos$é ¥
NK do przewodu niszczace Zwarciowa asa
o $rednicy L H d CkN3J [kAD Ckgd
21598 16 - 22 210 100 100 1,80
216971 16 — 20 260 135 3,15
216981 20 - 25 165 4,03
350
21688 25 - 27 150 19 120 40 4,24
216991 27 - 28 4,89
400 180
217001 28 - 32 4,76
216511 30 - 40 4,32
21653 40 - 45 300 190 4,43
21689 30 — 40 22 50 4,80
Materiat :

L édka — stop aluminium

Ciegta i czesci ztaczne — stal cynkowana ogniowo wg PN—EN ISO 1461

Zastosowanie :

Do zawieszenia przelotowego przewoddw na taricuchach izolatoréw

Tel.:

A @ PREFORMED LINE PRODUCTS

BELOS-PLP
BELOS-PLP S.A. ul. gen. J.Kustronia 74

+48 33 814 50 21

43-301
Fax: +48 33 B14 13 52

Bielsko—Biata
www.belos—plp.com.pl
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Po zaprasowaniu (S)

Al St

11,5

Dimensions without specified tolerances acc. to BS 3288 Part 1:1997

<35 +0,7mm
>35 +2%

~
N
=
Minimum slipping strength: 95% UTS
rz%,, Nazwa czedci Nr rys. lub normy szt. Materiat Masa Uwagi
KZK(Nr) KWDK Materiat Nr archiwalny
Dato i podpis
Nazwisko Podpis Data
Konstruowat | W.Foltyn [ee} Nazwa przedmiotu Yasa
Rysowat LOGOCAD HP DesignJet 330 Mv Ztqczka zaprasowywana 088
Sprawdzit  |R.Gruszecki - .
Zatwierdzit N >OMW\._.<< Ostrich '
Podziatka | Nr rysunku
PREFORMED LINE
. 3 Y
A . N BELOS-PLP ] MAN@ \_ wN
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After compression
w
Minimum slipping strength: 95% UTS m =
N .
Dimensions without specified tolerances acc. to BS 3288 Part 1:1997 xn“,. Nazwa czesci Nr rys. lub normy | szt. Materiat Masa Uwagi
Mww HW“\WBS XNwAzL : KWDK Materiat Nr archiwalny
Data i podpis
Nazwisko Podpis Data
Konstruowat | W.Foltyn ﬂ Nazwa przedmiotu Masa
Rysovol 1 LOGOCAD HP Designiet 330| o Ztaczka zaprasowywana 135
Sprawdzit R.Gruszecki S )
Zatwierdzit o >OWM\._|§ mﬂojﬁ
Podziatka | Nr rysunku
. = PREFORMED LINE PRODUCTS (S

‘_ N BELOS-PLP ~ Y NAVN@NO._
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After compression
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Minimum slipping strength: 95% UTS
Dimensions without specified tolerances acc. to BS 3288 Part 1:1997
<35 £0,7mm Nr " ) .
>35 +2% Kol. Nazwa czesci Nr rys. lub normy szt. Materiat Masa Uwagi
KZK(Nr) KIDK Materiat
Data i podpis
Nazwisko Podpis Data
Konstruowat <<_V|O_A_nv\_‘._ e} Nazwg_przedmiotuy Masa
Rysowol | [ OGOCAD HP Designdet 330| < Ztaczka za rasowywana | 53
Sprawdzit R.Gruszecki Q )
Zatwierdzit 0 >Omm ._-2 IQ‘\—A
Podziatka m PN Zastepuje rysunek Nr rysunku
. ky @Sm“ozzmo une prooucts |-[—{- (@ -
‘_ .N BELOS-PLP NP | Zostapiony przez MAM@MA‘M
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£17,2

After compression

Al
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33

14,5

Minimum slipping strength: 95% UTS

Dimensions without specified tolerances acc. to BS 3288 Part 1:1997

<35 £0,7mm Nr
>35 +£2% kol.

Nazwa czeéci

=

r rys. lub normy szt. Materiat Masa Uwagi

KZK(Nr) KWDK Materiat
Data i podpis

Nazwisko Podpis Data

Konstruowat | W.Foltyn

¥ Nazwg_przedmiotu asa
v |[0G0CAD W hesmitsn| o | Z}aczka zaprasowywana |
Sprawdzit R.Gruszecki e >OWM\._. ﬂQ—.Q—Awmﬁ 103

Zatwierdzit
Zastepuje rysunek

Podziatka
‘_ . N @ PREFORMED Lne pronucts [—]-
.

BELOS-PLP

Nr rysunku

Zastapiony przez MAM@MWN

-©-
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\\\\\\\\\\\\\\\\\ = ACSS/TW Partrldge 2525135 — 2 L] =
|
160
2
Y
Po zaprasowaniu (S)
Al St
ﬂ n/ﬂ
= Minimum slipping strength: 95% UTS
rz%,, Nazwa czedci Nr rys. lub normy szt. Materiat Masa Uwagi
KZK(Nr) KWDK Materiat Nr archiwalny
Dato i podpis
Dimensions without specified tolerances acc. to BS 3288 Part 1:1897 Noznisko Podpis Doto
Mww HW“\VSS Konstruowat | W.Foltyn s} Nazwa przedmiotu Yasa
° Rysowat LOGOCAD HP Designiet 330] = Ztqczka zaprasowywana 084
Sprawdzit  |R.Gruszecki = . )
CPp—— o ACSS/TW Partridge UHS
Podziatka | Nr rysunku
—l-—@)
. k V =) PREFORMED LN ®
1:2| 52, =9 2425135




	Sheet 1
	Views
	new_view_1
	new_view_4


	Sheet 1
	Views
	new_view_1
	new_view_4


	Sheet 1
	Views
	new_view_1
	new_view_4


	Sheet 1
	Views
	new_view_1
	right_2

	Zones
	A1


	Sheet 1
	Views
	new_view_1
	left_2



