- APAR

AIL/R/QHSE/QC-25

Numer dokumentu: DSE:00947/01
Data wystawienia : 22.11.2022

CONDUCTORS Zmiana nr. : 03
Data zmiany : 14.12.2025
Karta katalogowa przewodu AFL-1,7 50 mm?
Lp. OPIS ‘ JEDNOSTKA WARTOSC
A Przewéd ACSR
1 Nazwa i adres producenta APAR INDUSTRIES LTD.INDIA
2 Normy wedtug ktérych przewdd bedzie wyprodukowany i przebadany PN-EN 50182
3 Oznaczenie przewodu AFL-1,7 50 mm2
4 Rozmiar / Konstrukcja AL. 12/2.25mm + ST 7/2.25mm
5 Srednica zewnetrzna przewodu mm 11.25
6 Przekrdj poprzeczny czesci aluminiowej mm?2 47.71
7 Przekroj poprzeczny czesci stalowej mm2 27.83
8 Przekroj poprzeczny przewodu mm2 75.55
9 Znamionowa wytrzymatos$¢ przewodu (RTS) kN 45.05
10 Maksymalna rezystancja DC przewodu w 20 st. C Ohm/km 0.6136
Nominalnha masa:
Czesci aluminiowej Kglkm 131.8
11 Czesci stalowej Kglkm 217.7
Przewodu bez smaru Kglkm 349.4 (nominalna)
Przewodu ze smarem Kglkm 355.1 (nominalna)
Wspdtczynnik skrecenia przewodu
12 | (a) warstwa 1+6 drutdéw stalowych Min.16 Max.26
(b) warstwa 12 drutéw aluminiowych Min.10 Max.14
13 | Kierunek skretu zewnetrznej warstwy - prawy
Smarowanie ) Smarpwany rdzenh stalowy
zgodnie z case-1 EN 50182
14 | Typ & Klasa ; Typ A 29022;? 1225)"‘ 50326 (-
Minimalny punkt kroplenia °C 200
Minimalna masa smaru Kglkm 5.70
B Szczegoly dotyczace materiatéw
Aluminium -
(a) Minimalna czystos¢ Aluminium % 99.50%
(b) Maksymalna zawartos¢ miedzi % 0.05%
C Oplot aluminiowy gotowego przewodu po skreceniu
Srednica .
1 (a) Nominalna mm 2.25
(b) Maksymalna mm 2.28
(c) Minimalna mm 2.22
2 Minimalna wytrzymato$¢ na rozcigganie N/mm?2 171.00
3 Maksymalna rezystywnos¢ na 1km w temp. 20 st. C Ohm.mm2/km 28.264
4 Test nawijania - Na 1xD
D Oplot stalowy gotowego przewodu po skreceniu
Srednica -
1 Nominalna mm 2.25
Maksymalna mm 2.28

Ttumaczenie wykonane przez Zircon Poland Sp. z o.o0.

W przypadku rozbieznosci pomiedzy oryginatem oraz tftumaczeniem obowigzuje tekst oryginatu




- APAR

AIL/RIQHSE/QC-25
Numer dokumentu: DSE:00947/01
Data wystawienia : 22.11.2022

CONDUCTORS Zmiana nr. : 03
Data zmiany : 14.12.2025
Minimalna mm 2.22
2 Minimalna wytrzymato$¢ na rozcigganie N/mm2 1450
2 Naprezenie przy 1% wydtuzeniu (tylko pret centralny) N/mm2 1310
4 Minimalne % wydtuzenie przy zerwaniu (prébka 250mm) % 2.0
5 gﬂr:é:iig]ﬁrliﬁﬁba obrotéw do pekniecia na dtugosci 100x Liczba 14 obrotow
Cynkowanie
6 (a) Minimalna masa powioki cynkowej g/m2 215
(b) Minimalna liczba zanurzen i czas trwania Liczba/min 2x1min & 1x0,5min
7 Préba nawijania - Na 3xD
8 Préba przyczepnosci - Na 4xD

Ttumaczenie wykonane przez Zircon Poland Sp. z o.o0.
W przypadku rozbieznosci pomiedzy oryginatem oraz tftumaczeniem obowigzuje tekst oryginatu




AIL/R/QHSE/QC-25
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- APAR

AIL/R/QHSE/QC-25

Numer dokumentu: DSE:00947/02
Data wystawienia : 22.11.2022

CONDUCTORS Zmiana nr. : 02
Data zmiany : 04.12.2025
Karta katalogowa przewodu AFL-1,7 70 mm?
Lp. OPIS ‘ JEDNOSTKA WARTOSC
A Przewéd ACSR
1 Nazwa i adres producenta APAR INDUSTRIES LTD.INDIA
2 Normy wedtug ktérych przewdd bedzie wyprodukowany i przebadany PN-EN 50182
3 Oznaczenie przewodu AFL-1,7 70 mm2
4 Rozmiar / Konstrukcja AL. 12/2.55mm + ST 7/2.55mm
5 Srednica zewnetrzna przewodu mm 12.75
6 Przekrdj poprzeczny czesci aluminiowej mm?2 61.28
7 Przekrdj poprzeczny czesci stalowej mm2 35.75
8 Przekroj poprzeczny przewodu mm2 97.03
9 Znamionowa wytrzymato$¢ przewodu (RTS) kN 53.67
10 Maksymalna rezystancja DC przewodu w 20 st. C Ohm/km 0.4777
Nominalnha masa:
Czesci aluminiowej Kglkm 169.2
11 Czesci stalowej Kglkm 279.6
Przewodu bez smaru Kglkm 448.8 (nominalna)
Przewodu ze smarem Kglkm 455.2 (nominalna)
Wspdtczynnik skrecenia przewodu
12 | (a) warstwa 1+6 drutdéw stalowych Min.16 Max.26
(b) warstwa 12 drutéw aluminiowych Min.10 Max.14
13 | Kierunek skretu zewnetrznej warstwy - prawy
Smarowanie ) Smarpwany rdzenh stalowy
zgodnie z case-1 EN 50182
14 | Typ & Kiasa ) Typ A zgznsdsn'&e1 ;ofN 50326
Minimalny punkt kroplenia °C 200
Minimalna masa smaru Kglkm 6.40
B Szczegoly dotyczace materiatéw
Aluminium -
(a) Minimalna czystos¢ Aluminium % 99.50%
(b) Maksymalna zawartos¢ miedzi % 0.05%
C Oplot aluminiowy gotowego przewodu po skreceniu
Srednica .
1 (a) Nominalna mm 2.55
(b) Maksymalna mm 2.58
(c) Minimalna mm 2.53
2 Minimalna wytrzymato$¢ na rozcigganie N/mm2 161.50
3 Maksymalna rezystywnos¢ na 1km w temp. 20 st. C Ohm.mm2/km 28.264
4 Test nawijania - Na 1xD
D Oplot stalowy gotowego przewodu po skreceniu
Srednica -
1 Nominalna mm 2.55
Maksymalna mm 2.59

Ttumaczenie wykonane przez Zircon Poland Sp. z o.o0.

W przypadku rozbieznosci pomiedzy oryginatem oraz tftumaczeniem obowigzuje tekst oryginatu




- APAR

AIL/R/QHSE/QC-25

Numer dokumentu: DSE:00947/02
Data wystawienia : 22.11.2022

CONDUCTORS Zmiana nr. : 02
Data zmiany : 04.12.2025
Minimalna mm 2.51
2 Minimalna wytrzymato$¢ na rozcigganie N/mm2 1410
2 Naprezenie przy 1% wydtuzeniu (tylko pret centralny) N/mm2 1280
4 Minimalne % wydtuzenie przy zerwaniu (prébka 250mm) % 2.0
5 gﬂr:é:iig]ﬁrliﬁﬁba obrotéw do pekniecia na dtugosci 100x Liczba 14 obrotow
Cynkowanie
6 (a) Minimalna masa powioki cynkowej g/m2 230
(b) Minimalna liczba zanurzen i czas trwania Liczba/min 3x1min
7 Préba nawijania - Na 3xD
8 Préba przyczepnosci - Na 4xD

Ttumaczenie wykonane przez Zircon Poland Sp. z o.o0.
W przypadku rozbieznosci pomiedzy oryginatem oraz tftumaczeniem obowigzuje tekst oryginatu




AIL/R/QHSE/QC-25

Doc No. - AIL/CSD/00947/02
& A PA R Issue Date  : 22.11.2022
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- APAR

CONDUCTORS

AIL/RIQHSE/TECH-01
Numer dokumentu: AIL/IEN/EXP/25-26/00799/GTP/01
Data wystawienia : 22.11.2025
Zmiana nr. : 02

Data zmiany : 03.12.2025

Karta katalogowa przewodu AFL-1,7 95 mm? ACSR 85-AL1/49-ST1A

Lp. OPIS JEDNOSTKA WARTOSC
A Przewéd ACSR
1 Nazwa i adres producenta APAR INDUSTRIES LTD.INDIA
2 Normy wedtug ktérych przewdd bedzie wyprodukowany i przebadany PN-EN 50182
3 Oznaczenie przewodu APL-1,7 95 mm2
ACSR 85-AL1/49-ST1A
4 Rozmiar / Konstrukcja AL. 12/3.00mm + ST 7/3.00mm
5 Srednica zewnetrzna przewodu mm 15.00
6 Przekroj poprzeczny czesci aluminiowej mm?2 84.82
7 Przekrdj poprzeczny czesci stalowej mm?2 49.48
8 Przekrdj poprzeczny przewodu mm?2 134.3
9 Znamionowa wytrzymato$¢ przewodu (RTS) kN 70.33
10 Maksymalna rezystancja DC przewodu w 20 st. C Ohm/km 0.3451
Nominalna masa:
Czesci aluminiowej Kglkm 234.3
M Czesci stalowej Kglkm 387.0
Przewodu bez smaru Kglkm 621.2 (nominalna)
Wspdtczynnik skrecenia przewodu
12 | (a) warstwa 1+6 drutoéw stalowych Min.16 Max.26
(b) warstwa 12 drutéw aluminiowych Min.10 Max.14
13 | Kierunek skretu zewnetrznej warstwy - prawy
Smarowanie ) Smarpwany rdzen stalowy
zgodnie z case-1 EN 50182
14 | Typ & Kiasa ) Typ A zgznsdsn'&e1 ;ofN 50326
Minimalny punkt kroplenia °C 200
Minimalna masa smaru Kalkm 9.8 £ 20%
B Szczegoly dotyczace materiatéw
Aluminium -
(a) Minimalna czystos¢ Aluminium % 99.50%
(b) Maksymalna zawartos¢ miedzi % 0.05%
C Oplot aluminiowy gotowego przewodu po skreceniu
Srednica -
1 (a) Nominalna mm 3.00
(b) Maksymalna mm 3.03
(c) Minimalna mm 2.97
2 Minimalna wytrzymato$¢ na rozcigganie N/mm2 161.50
3 Maksymalna rezystywnos¢ na 1km w temp. 20 st. C Ohm.mm2/km 28.264
4 Test nawijania - Na 1xD
D Oplot stalowy gotowego przewodu po skreceniu
Srednica -
1 Nominalna mm 3.00
Maksymalna mm 3.05

Ttumaczenie wykonane przez Zircon Poland Sp. z o.o0.
W przypadku rozbieznosci pomiedzy oryginatem oraz tftumaczeniem obowigzuje tekst oryginatu




- APAR

AIL/R/QHSE/TECH-01

Numer dokumentu: AIL/IEN/EXP/25-26/00799/GTP/01
Data wystawienia : 22.11.2025

CONDUCTORS Zmiana nr. : 02
Data zmiany : 03.12.2025
Minimalna mm 2.95
2 Minimalna wytrzymato$¢ na rozcigganie N/mm2 1283
2 Naprezenie przy 1% wydtuzeniu (tylko pret centralny) N/mm2 1140
4 Minimalne % wydtuzenie przy zerwaniu (prébka 250mm) % 3.0
5 gﬂr:é:iig]ﬁrliﬁﬁba obrotéw do pekniecia na dtugosci 100x Liczba 14 obrotow
Cynkowanie
6 (a) Minimalna masa powioki cynkowej g/m2 230
(b) Minimalna liczba zanurzen i czas trwania Liczba/min 3x1min
7 Préba nawijania - Na 1xD
8 Préba przyczepnosci - Na 4xD

Ttumaczenie wykonane przez Zircon Poland Sp. z o.o0.
W przypadku rozbieznosci pomiedzy oryginatem oraz tftumaczeniem obowigzuje tekst oryginatu




AIL/R/QHSE/TECH-02
Doc No. : AIL/TEN/EXP/25-26/00799/CSD/01
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- APAR

AIL/R/QHSE/QC-25

Numer dokumentu: DSE:TEN/EXP/22-23/00234/02
Data wystawienia :24.05.2022

CONDUCTORS Zmiana nr. : 03
Data zmiany : 11.12.2024
Karta katalogowa przewodu AFL-6 120 mm?
Lp. OPIS JEDNOSTKA WARTOSC
A Przewéd ACSR
1 Nazwa i adres producenta APAR INDUSTRIES LTD.INDIA
2 Oznaczenie przewodu AFL-6 120 mm2
3 Rozmiar / Konstrukcja AL. 26/2.45mm + ST 7/1.95mm
4 Srednica zewnetrzna przewodu mm 15.65
5 Przekréj poprzeczny czesci aluminiowe;j mm2 122.6
6 Przekroj poprzeczny czesci stalowej mm2 20.91
7 Przekréj poprzeczny przewodu mm?2 143.5
8 Normy wedtug ktérych przewdd bedzie wyprodukowany i przebadany PN-EN 50182
9 Szczegoly dotyczace materiatéw
Aluminium
9.1 | Minimalna czysto$¢ Aluminium % 99.50%
Maksymalna zawarto$¢ miedzi % 0.05%
10 Druty aluminiowe po skreceniu
Srednica
Nominalna mm 2.45
10.1 Maksymalna mm 2.48
Minimalna mm 242
10.2 | Minimalna wytrzymato$¢ na rozcigganie N/mm2 166.25
10.3 | Maksymalna rezystywnos¢ na 1km w temp. 20 st. C Ohm.mm2/km 28.264
10.4 | Test nawijania - Na 1xD
11 Druty stalowe po skreceniu
Srednica
Nominalna mm 1.95
"1 Maksymalna mm 1.98
Minimalna mm 1.92
Minimalna wytrzymato$¢ na rozcigganie N/mm2 1330
12 Naprezenie przy 1% wydtuzeniu (tylko pret centralny) N/mm2 1170
11.3 | Minimalne % wydtuzenie przy zerwaniu (probka 250mm) % 2.5
114 Minim_alna liczba obrotéw do pekniecia na dlugosci 100x Liczba 16 obrotéw
Srednica drutu
Cynkowanie
11.5 | Minimalna masa powtoki cynkowej g/m2 215
Minimalna liczba zanurzen i czas trwania Liczba/min 2x1min & 1x0,5min
11.6 | Préba nawijania - Na 1xD
11.7 | Préba przyczepnoéci - Na 4xD
12 Przewéd ACSR
12.1 | Wspdiczynnik rozszerzalnosci cieplnej przewodu I'C 18.5 X 106
12.2 | Modut sprezystosci (koricowy) przewodu Nimm? 77100
12.3 | Znamionowa wytrzymato$¢ przewodu (RTS) kN 44.54
12.4 | Maksymalna rezystancja DC przewodu w 20 st. C Ohm/km 0.2388

Ttumaczenie wykonane przez Zircon Poland Sp. z o.o0.

W przypadku rozbieznosci pomiedzy oryginatem oraz tftumaczeniem obowigzuje tekst oryginatu




- APAR

CONDUCTORS

AIL/R/QHSE/QC-25

Numer dokumentu: DSE:TEN/EXP/22-23/00234/02
Data wystawienia :24.05.2022

Zmiana nr. : 03
Data zmiany : 11.12.2024

Wspdiczynnik skrecenia przewodu

(a) warstwa 1+6 drutéw stalowych Min.16 Max.26
125 (b) warstwa 10 drutéw aluminiowych Min.10 Max.16
(C) warstwa 16 drutéw aluminiowych Min.10 Max.14
12.6 | Kierunek skretu zewnetrznej warstwy prawy
Smarowanie Smarpwany rdzen stalowy
zgodnie z case-1 EN 50182
127 | Typ & klasa Typ A zgzjéj5np|\e% EOI?N 50326
Minimalny punkt kroplenia 200
Minimalna masa smaru 3.5
Nominalna masa:
Czesci aluminiowej 338.0
12.8 | Czesci stalowej 163.3
Przewodu bez smaru 501.3 (nominalna)
Przewodu ze smarem 504.8 (nominalna)
13 Pakowanie Zgodnie z zatgczonymi

rysunkami bebnow

Ttumaczenie wykonane przez Zircon Poland Sp. z o.o0.

W przypadku rozbieznosci pomiedzy oryginatem oraz tftumaczeniem obowigzuje tekst oryginatu
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CONDUCTORS

AIL/R/QHSE/QC-25
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- APAR

CONDUCTORS

AIL/R/QHSE/TECH-01

Numer dokumentu: AIL/TEN/EXP/25-26/00626/GTP/01
Data wystawienia : 03.10.2025

Zmiana nr. : 00
Data zmiany : 00

Karta katalogowa przewodu AFL-6 185 mm? ACSR 184-AL1/32-ST1A

Lp. OPIS JEDNOSTKA WARTOSC
A Przewéd ACSR
1 Nazwa i adres producenta APAR INDUSTRIES LTD.INDIA
2 Normy wedtug ktérych przewdd bedzie wyprodukowany i przebadany EN 50182
3 Oznaczenie przewodu AFL-6 185 mm2
(184-AL1/32-ST1A)
4 Rozmiar / Konstrukcja AL. 26/3.00mm + ST 7/2.40mm
5 Srednica zewnetrzna przewodu mm 19.20
6 Przekroj poprzeczny czesci aluminiowej mm?2 183.78
7 Przekrdj poprzeczny czesci stalowej mm?2 31.67
8 Przekrdj poprzeczny przewodu mm?2 215.5
9 Znamionowa wytrzymato$¢ przewodu (RTS) kN 65.71
10 Maksymalna rezystancja DC przewodu w 20 st. C Ohm/km 0.1593
Nominalna masa:
Czesci aluminiowej Kglkm 507.6
" Czesci stalowej Kglkm 247.7
Przewodu bez smaru Kglkm 755.2 (nominalna)
Wspdtczynnik skrecenia przewodu
12 (a) warstwa 1+6 drutéw stalowych Min.16 Max.26
(b) warstwa 10 drutéw aluminiowych Min.10 Max.16
(C) warstwa 16 drutéw aluminiowych Min.10 Max.14
13 | Kierunek skretu zewnetrznej warstwy - prawy
Smarowanie ) Smargwany rdzen stalowy
zgodnie z case-1 EN 50182
14 | Typ &Klasa ) Typ A zgznsdsn'&e1 ;ofN 50326
Minimalny punkt kroplenia °C 200
Minimalna masa smaru Kg/km 5.94 £ 20%
B Szczegoly dotyczace materiatéw
Aluminium -
(a) Minimalna czystos¢ Aluminium % 99.50%
(b) Maksymalna zawartos¢ miedzi % 0.05%
C Oplot aluminiowy gotowego przewodu po skreceniu
Srednica -
1 (a) Nominalna mm 3.00
(b) Maksymalna mm 3.03
(c) Minimalna mm 2.97
2 Minimalna wytrzymato$¢ na rozcigganie N/mm?2 161,5
3 Maksymalna rezystywnos¢ na 1km w temp. 20 st. C Ohm.mm2/km 28.264
4 Test nawijania - Na 1xD
D Oplot stalowy gotowego przewodu po skreceniu
] Srednica .
Nominalna mm 2.40

Ttumaczenie wykonane przez Zircon Poland Sp. z o.o0.

W przypadku rozbieznosci pomiedzy oryginatem oraz tftumaczeniem obowigzuje tekst oryginatu




- APAR

AIL/R/QHSE/TECH-01

Numer dokumentu: AIL/TEN/EXP/25-26/00626/GTP/01
Data wystawienia : 03.10.2025

CONDUCTORS Zmiana nr. : 00
Data zmiany : 00
Maksymalna mm 244
Minimalna mm 2.36
2 Minimalna wytrzymato$¢ na rozcigganie N/mm?2 1283
2 Naprezenie przy 1% wydtuzeniu (tylko pret centralny) N/mm2 1140
4 Minimalne % wydtuzenie przy zerwaniu (prébka 250mm) % 25
5 gllrzcijr:iirzrlliﬁiba obrotéw do pekniecia na dtugosci 100x Liczba 14 obrotow
Cynkowanie
6 (a) Minimalna masa powtoki cynkowej g/m? 230
(b) Minimalna liczba zanurzen i czas trwania Liczba/min 3x1min
7 Préba nawijania - Na 1xD
8 Préba przyczepnosci - Na 4xD

Ttumaczenie wykonane przez Zircon Poland Sp. z o.o0.
W przypadku rozbieznosci pomiedzy oryginatem oraz tftumaczeniem obowigzuje tekst oryginatu
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- APAR

AIL/R/QHSE/TECH-01

Numer dokumentu: AIL/TEN/EXP/25-26/00626/GTP/01
Data wystawienia : 03.10.2025

CONDUCTORS Zmiana nr. : 00
Data zmiany : 00
Karta katalogowa przewodu AFL-6 240 mm?
Lp. OPIS JEDNOSTKA WARTOSC
A Przewéd ACSR
1 Nazwa i adres producenta APAR INDUSTRIES LTD.INDIA
PN-EN 50182:2002E + AC:
2006E
2 Normy wedtug ktorych przewod bedzie wyprodukowany i przebadany PN-EN 60889:2002E
PN-EN 50189:2002E
3 Oznaczenie przewodu APL-6 240 mm2
(236-AL1/40-ST1A)
4 Rozmiar / Konstrukcja AL. 26/3.40mm + ST 7/2.70mm
5 Srednica zewnetrzna przewodu mm 21.70
6 Przekréj poprzeczny czesci aluminiowe;j mm?2 236.1
7 Przekrdj poprzeczny czesci stalowej mm?2 40.08
8 Przekrdj poprzeczny przewodu mm?2 276.14
9 Znamionowa wytrzymato$¢ przewodu (RTS) kN 84.6
10 Maksymalna rezystancja DC przewodu w 20 st. C Ohm/km 0.1240
Nominalna masa:
Czesci aluminiowej Kg/km 652.0
11 Czesci stalowej Kglkm 313.4
Przewodu bez smaru Kglkm 965.4 (nominalna)
Przewodu ze smarem Kalkm 973.03 (nominalna)
Wspdtczynnik skrecenia przewodu
12 (a) warstwa 1+6 drutéw stalowych Min.16 Max.26
(b) warstwa 10 drutéw aluminiowych Min.10 Max.16
(C) warstwa 16 drutéw aluminiowych Min.10 Max.14
13 | Kierunek skretu zewnetrznej warstwy - prawy
Smarowanie ) Smarpwany rdzenh stalowy
zgodnie z case-1 EN 50182
14 Typ & klasa ) Typ A zg(o?fisnA(ZSOI;N 50326
Minimalny punkt kroplenia °C 200
B Szczegoly dotyczace materiatéw
Aluminium -
(a) Minimalna czystos¢ Aluminium % 99.50%
(b) Maksymalna zawartos¢ miedzi % 0.05%
C Oplot aluminiowy gotowego przewodu po skreceniu
Srednica -
1 (a) Nominalna mm 3.40
(b) Maksymalna mm 3.43
(c) Minimalna mm 3.37
Minimalna wytrzymato$¢ na rozcigganie N/mm2 156.75
3 Maksymalna rezystywnos¢ na 1km w temp. 20 st. C Ohm.mm2/km 28.264
4 Test nawijania - Na 1xD
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D Oplot stalowy gotowego przewodu po skreceniu
Srednica -

1 Nominalna mm 2.70
Maksymalna mm 2.74
Minimalna mm 2.66

2 Minimalna wytrzymato$¢ na rozcigganie N/mm2 1283

2 Naprezenie przy 1% wydtuzeniu (tylko pret centralny) N/mm2 1140

4 Minimalne % wydtuzenie przy zerwaniu (prébka 250mm) % 2.5

5 él\‘/lrér:iigﬂrliﬁzba obrotéw do pekniecia na dtugosci 100x Liczba 14 obrotow
Cynkowanie

6 (a) Minimalna masa powioki cynkowe;j g/m2 230

(b) Minimalna liczba zanurzen i czas trwania Liczba/min 3x1min

7 Préba nawijania - Na 1xD

8 Préba przyczepnosci - Na 4xD

Ttumaczenie wykonane przez Zircon Poland Sp. z o.o0.
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: APAR

CONDUCTORS

AIL/R/QHSE/TECH-02
Doc No.  : AIL/TEN/EXP/25-26/00604/CSD/01

Ref No.  : AIL/TEN/EXP/25-26/00604/GTP/01
Issue Date : 01.01.2025

Rev. No. : 00

Rev. Date : 00

CROSS SECTIONAL DRAWING OF CONDUCTOR

ALUMINIUM WIRES -
26 Nos x 3.40 mm

GALVANIZED STEEL WIRES -
7 Nos x 2.70 mm
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CUSTOMER

CONDUCTOR CODE NAME

ACSR AFL-6 240 mm? Conductor (Greased)

SIZE / CONSTRUCTION

Al 26/3.40 mm + St 7/2.70 mm

SPECIFICATION

EN 50182
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